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(@) DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that this product fulfils all the relevant provisions of the following directives and the harmonized
standards: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3,
EN 60825-1.

Technical file is stored at SPARKY ELTOS AG, Koubrat Str. 9, 5500 Lovetch, Bulgaria.

KONFORMITATSERKLARUNG

Hiermit versichern wir unsere personliche Haftung, dass dieses Erzeugnis allen einschlagigen Bestimmungen folgender Richtlinien und
entsprechender harmonisierten Standards entspricht:

2006/42/EC, 2004/108/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3, EN 60825-1.

Die technischen Unterlagen werden bei SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Bulgarien, aufbewahrt.

DECLARATION DE CONFORMITE

Nous déclarons sous notre responsabilité que ce produit satisfait a 'ensemble des dispositions pertinentes de la présente directives,
respectivement aux normes harmonisées: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3, EN 60825-1.

Le dossier technique est conservé par SPARKY ELTOS AD, 9, rue Kubrat, Lovech, Bulgarie.

a DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

Noi dichiariamo sotto la nostra personale responsabilita, che questo prodotto € in conformita a tutte le disposizioni pertinenti della
presente direttive e norme armonizzate: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3, EN 60825-1.

Il fascicolo tecnico viene custodito presso la SPARKY ELTOS, 5500 Lovech, via Kubrat n. 9, Bulgaria

S) DECLARACION DE CONFORMIDAD

Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto esta conforme con todas las disposiciones aplicables de la
presente directrices aplicables y las correspondientes normas armonizadas: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1,
EN 60745-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3, EN 60825-1.

El expediente técnico esta archivado en SPARKY ELTOS SA, C/ Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria.

DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

Declaramos assumindo a nossa responsabilidade pessoal que este produto esta conforme com todas as disposigdes relevantes
da presente directrizes aplicaveis e respectivos estandartes harmonizados: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1,
EN 60745-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3, EN 60825-1.

O expediente técnico fica guardado na SPARKY ELTOS SA, rua Kubrat, 9, 5500 Lovech, Bulgaria

DEKLARACJA ZGODNOSCI

Niniejszym deklarujemy naszg osobistg odpowiedzialno$cig, ze ten produkt spetnia wszystkie odpowiednie postanowienia nastgpujacych
dyrektyw i harmonizowanych standardéw: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3, EN 60825-1.

Teczka techniczna przechowywana jest w SPARKY ELTOS AG, Kubrat Str.9, 5500 Lovetch, Butgaria

LOEKNAPALIMS O COOTBETCTBUM

Mbl 3asiBnisiemM CO BCell OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO A@HHbI MPOAYKT NOMHOCTbIO COOTBETCTBYET BCEM COOTBETCTBYIOLLMM TPEGOBaHNSM
AENCTBYIOLMX OUPEKTVB 1 rapMOHU3NPOBaHHbIX cTaHaapTos: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3, EN 60825-1.

TexHuyeckoe gocbe xpanutcs B CMIAPKU ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne9, 5500 Jlosey, Bonrapusi.

@ OEKINAPALIA NMPO BIANOBIAHICTb

Mwu 3asBnsiemo nif CBOK BRacHy BiANOBiAANbHICTb, L0 AaHWI NPOAYKT BiANOBiAAE BCIM Ail04MM BUMOram AUPEKTUB i rapMOHI30BaHMX
ctaHpaprtie: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
EN 61000-3-3, EN 60825-1.

TexHiuHe gocbke 36epiraeTbea B CITAPKW ENTOC AL, yn. Ky6pat Ne 9, 5500 Jlosey, Bonrapisi.

OEKNAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

Hve fgeknapupame Ha CBOSi NMYHA OTFOBOPHOCT, Ye TOBA W3ZENue OTroBapsi Ha BCWUYKW MPUMOXWUMW W3UCKBAHUS Ha CreaHuTe
AMPEKTUBU U XapMoHu3upaHnu ctaHaaptu: 2006/42/EC, 2004/108/EC, 2011/65/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-11; EN 55014-1;
EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3, EN 60825-1.

TexHudeckoTo Aocue ce cbxpaHsisa B CIMAPKW ENTOC ALl, yn. KyGpat Ne9, 5500 Jlosey, Bbnrapusi.
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UNPACKING

Due to modern mass production techniques, it is unlikely that your power tool is faulty or that a part is missing. If you find
anything wrong, do not operate the tool until the parts have been replaced or the fault has been rectified. Failure to do
so could result in serious personal injury.

ASSEMBLY
The jigsaws TH 65, TH 65E and TH 70E are packed fully assembled except for the blade.

Introduction

Your new SPARKY power tool will more than satisfy your expectations. It has been manufactured under stringent
SPARKY Quality Standards to meet superior performance criteria. You will find your new tool easy and safe to operate,
and, with proper care, it will give you many years of dependable service.

WARNING:

Carefully read through this entire Instruction Manual before using your new SPARKY power tool. Take special
@ care to heed the Warnings. Your SPARKY power tool has many features that will make your job faster and

easier. Safety, performance, and dependability have been given top priority in the development of this tool,

making it easy to maintain and operate.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle where facilities

Do not dispose of electrical products together with household waste!
E exist. Check with your local authority or retailer for recycling advice.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

% The machine, accessories and packaging should be sorted for environmental-friendly recycling.
The plastic components are labelled for categorised recycling.
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DESCRIPTION OF SYMBOLS

The rating plate on your tool may show symbols. These represent important information about the product or instruc-

tions on its use.

VY Production period, where the variable symbols are:
Www YYYY - year of manufacture, ww - calendar week number
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Technical specifications

TH 65 TH 70E
550 W 600 W
2700 min' 500-2700 min”'
16 mm 18 mm
no yes
up to 45° up to 45°
65 mm 70 mm
6 mm 8 mm
14 mm 18 mm
. 8 mm 10 mm
. ure 01/2003): 2.15kg 2.35kg
. 0745-1)[O: Il I
: - 2
= LED wavelength: . - - 400-700 nm
<2mw
sured values determined according to EN 6074
ressure level L 88 dB(A) 84 dB(A)
) 3dB 3dB
95 dB(A)
3dB
5.8 m/s?
1.5 m/s?
6.7 m/s?
1.5 m/s?

The vibration emission level given in this information sheet has been measured in accordance with a standardised test
given in EN 60745 and may be used to compare one tool with another. It may be used for a preliminary assessment of
exposure.

The declared vibration emission level represents the main applications of the tool. However if the tool is used for dif-
ferent applications, with different accessories or poorly maintained, the vibration emission may differ. This may signifi-
cantly increase the exposure level over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration should also take into account the times when the tool is switched
off or when it is running but not actually doing the job. This may significantly reduce the exposure level over the total
working period.

Maintain the power tool and the accessories and keep your hands warm during operation to reduce the harmful effect
of vibrations.

Dust from material such as paint containing lead, some wood species, minerals and metal may be harmful. Contact

with or inhalation of the dust may cause allergic reactions and/or respiratory diseases to the operator or bystanders.

Certain kinds of dust are classified as carcinogenic such as oak and beech dust especially in conjunction with additives

for wood conditioning (chromate, wood preservative). Material containing asbestos must only be treated by specialists.

= Where the use of a dust extraction device is possible it shall be used.

= To achieve a high level of dust collection, use vacuum cleaner for wood or for wood and/or minerals together with this
tool.

= The work place must be well ventilated.

= The use of a dust mask of filter class P2 is recommended.

Follow national requirements for the materials you want to work with.

Original instructions 3




General power tool
safety warnings

A WARNING! Read all safety warnings and
all instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Save all warnings and instructions for future
reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated

(cordless) power tool.

1. WORK AREA SAFETY

a) Keep work area clean and well lit. Cluttered or

dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive atmos-

pheres, such as in the presence of flammable

liquids, gases or dust. Power tools create sparks

which may ignite the dust or fumes.

c) Keep children and bystanders away while op-
erating a power tool. Distractions can cause you

to lose control.

2. ELECTRICAL SAFETY

b) Use personal protective equipment. Always
wear eye protection. Protective equipment such
as dust mask, non-skid safety shoes, hard hat, or
hearing protection used for appropriate conditions
will reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure the
switch is in the off-position before connecting
to power source and/or battery pack, picking
up or carrying the tool. Carrying power tools with
your finger on the switch or energising power tools
that have the switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench before
turning the power tool on. A wrench or a key left
attached to a rotating part of the power tool may
result in personal injury.

e) Do not overreach. Keep proper footing and bal-
ance at all times. This enables better control of
the power tool in unexpected situations.

f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves
away from moving parts. Loose clothes, jewel-
lery or long hair can be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the connection of
dust extraction and collection facilities, en-
sure these are connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust-related haz-
ards.

4. POWER TOOL USE AND CARE

a) Power tool plugs must match the outlet. Never
modify the plug in any way. Do not use any
adapter plugs with earthed (grounded) power
tools. Unmodified plugs and matching outlets will

reduce risk of electric shock.
b) Avoid body contact with earthed or grounded
surfaces, such as pipes, radiators, ranges and

refrigerators. There is an increased risk of electric

shock if your body is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or wet condi-
tions. Water entering a power tool will increase the

risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the cord for

carrying, pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or
moving parts. Damaged or entangled cords in-

crease the risk of electric shock.
e) When operating a power tool outdoors, use an

extension cord suitable for outdoor use. Use of
a cord suitable for outdoor use reduces the risk of

electric shock.
f) If operating a power tool in a damp location
is unavoidable, use a residual current device

(RCD) protected supply. Use of an RCD reduces

the risk of electric shock.

3. PERSONAL SAFETY

a) Stay alert, watch what you are doing and use
common sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol or medi-
cation. A moment of inattention while operating

power tools may result in serious personal injury.

a) Do not force the power tool. Use the correct
power tool for your application. The correct
power tool will do the job better and safer at the
rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does
not turn it on and off. Any power tool that can-
not be controlled with the switch is dangerous and
must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source
and/or the battery pack from the power tool
before making any adjustments, changing ac-
cessories, or storing power tools. Such preven-
tive safety measures reduce the risk of starting the
power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach of chil-
dren and do not allow persons unfamiliar with
the power tool or these instructions to operate
the power tool. Power tools are dangerous in the
hands of untrained users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment
or binding of moving parts, breakage of parts
and any other condition that may affect the
power tool’s operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many accidents
are caused by poorly maintained power tools.

Keep cutting tools sharp and clean. Properly

maintained cutting tools with sharp cutting edges

are less likely to bind and are easier to control.

g) Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in accordance with these instructions, tak-
ing into account the working conditions and
the work to be performed. Use of the power tool
for operations different from those intended could
result in a hazardous situation.

f

=
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5. SERVICE

a) Have your power tool serviced by a qualified
repair person using only identical replacement
parts. This will ensure that the safety of the power
tool is maintained.

Jigsaw safety warnings

During operation provide eye protection to
prevent eyes from exposure to flying parti-
cles. Wear goggles.

@ Wear hearing protection during continuous

operation. Intense noise loading during opera-

tion may damage the operator’s hearing.

Take protective measures against inhala-
tion of dust. Some materials can contain

toxic ingredients. Wear a dust mask and work

with dust/chip extraction.

» Hold power tool by insulated gripping surfaces
only, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a “live”
wire may make exposed metal parts of the power tool
“live” and could give the operator an electric shock.

= Do not process materials containing asbestos. Asbes-
tos is considered carcinogenic.

= Use of protective gloves is recommended.

A WARNING: Before connecting a tool to a
power source ensure that the voltage supply is the
same as the one specified on the nameplate of the
tool.

= A power source with a voltage greater than that speci-

fied for the tool can result in serious injury to the user,

as well as damage to the tool.

If in doubt, do not plug in the tool.

= Using a power source with a voltage less than the
nameplate rating is harmful to the motor.

= Fully unwind cable drum extensions to avoid potential
overheating.

= When an extension cable is required, you must en-
sure that it has the right ampere rating for your power
tool and it is in safe electrical condition.

A WARNING: Always switch off and unplug the
power tool prior to any adjustment, servicing or main-
tenance or in case of mains drop-out.

= Use clamps or a vice to secure your work whenever
possible.

= While operating the machine, always hold it firmly
with both hands and provide for a secure stance. The
power tool is guided more securely with both hands.

= Do not operate the jigsaw without the fence set prop-
erly in its place.

= Keep hands away from the sawing range. Do not
reach under the workpiece. Contact with the saw
blade can lead to injuries.

= Apply the machine to the workpiece only when

switched on.

= When the cut is completed, switch the machine off
and then pull the saw blade out of the cut only after it
has come to a standstill.

= Take care that the base plate rests securely on the
material while sawing.

= Do not overload the machine: operate with moderate
pressure. Overloading occurs when you apply exces-
sive pressure, resulting in decrease of motor speed,
which may cause inefficient operation and possible
fault of the motor.

= Prior to sawing wood check the material for the pres-
ence of screws or nails and remove them.

= Always keep the cord away from the working area of
the power tool.

= Never use the machine with a damaged cable. Do
not touch the damaged cable and pull the mains plug
when the cable is damaged while operating. Dam-
aged cables increase the risk of electric shock.

= Keep work area clean. Blends of materials are par-
ticularly dangerous. Dust from light alloys can burn or
explode.

= Always wait until the machine has come to a complete
stop before placing it down.

= The tool must be used only for its prescribed purpose.
Any use other than those mentioned in this Manual
will be considered a case of misuse. The user and not
the manufacturer shall be liable for any damage or in-
jury resulting from such cases of misuse.

= To use this tool properly, you must observe the safety
regulations, the assembly instructions and the operat-
ing instructions found in this Manual. All persons who
use and service the machine have to be acquainted
with this Manual and must be informed about its po-
tential hazards. Children and frail people must not use
this tool. Children should be supervised at all times if
they are in the area in which the tool is being used. It
is also imperative that you observe the accident pre-
vention regulations in force in your area. The same
applies for general rules of occupational health and
safety.

= The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the tool nor for any damage resulting from
such changes.

= Power tools must not be used outdoors in rainy weath-
er, or in moist environment (after rain) or in close vicin-
ity with easily flammable liquids and gases. The work-
ing place should be well lit.

Know your product

Before using the power tool, familiarize yourself with all the
operating features and safety requirements.

Use the tool and accessories only for the applications in-
tended. All other applications are expressly ruled out.

. ON/OFF switch

. Variable speed regulator (TH 65E, TH 70E)
. Lock-on button

. Fence

. Base plate

. Bevel angle scale

. Saw blade

NO R WN -~
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8. Pendulum stroke knob

9. Dust extraction adapter
10. Roller guide

11. Anti-scratch shoe (TH 70E)
12. Parallel guide
13. Parallel guide fixing screw
14. Blade guard
15. LED work area light (TH 70E)
16. Hex key
17. Blade quick release button

Operation

This power tool is supplied from single-phase alternating
current mains only. It is double insulated according to EN
60745-1, IEC 60745 and can be connected to grounded
or not grounded sockets. This power tool is radio sup-
pressed in compliance with EMC Directive 2004/108/
EC.

This power tool is designed for sawing wooden, plastic
and metal plates and shapes.

PRIOR TO INITIAL OPERATION

= Make sure the power supply voltage corresponds to
the value indicated on the name plate with technical
data of the tool.

= Always check the position of ON/OFF switch. The
power tool must be connected to the power supply
socket only when this switch is in OFF position. If the
plug is connected to a receptacle while the power
switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.

= Make sure that the cord and the plug are in order. If the
replacement of the supply cord is necessary, this has
to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

= Always make sure that the blade is secured in the
holder.

A WARNING: Always switch off and unplug the
power tool prior to any adjustment, servicing or main-
tenance or in case of mains drop-out.

SWITCHING ON - SWITCHING OFF

Brief activation
Switching on: Press ON/OFF switch (1).
Switching off: Release ON/OFF switch (1).

Continuous operation

Switching on: Press ON/OFF switch 1 and in pressed
position lock it by button (3).

Switching off: Press ON/OFF switch 1 once and release
it immediately.

In case of mains drop-out during operation while the
lock-on button (3) is engaged, release the lock-on button
immediately.

Do not lock the ON/OFF switch by button (3) while per-
forming jobs which may require instant stopping of the
saw.

Upon switching model TH 70E on, the work area is lo-
cally illuminated.

ADJUSTING THE SPEED (TH 65E, TH 70E)

Adjusting the speed improves the performance quality
and prevents the surface of the processed material from
damage.

The stroke rate can be adjusted by turning the regulator
(2) in the direction, marked by arrows. (Fig.1)

Hold your saw in normal operation position and rotate
the thumbwheel (2) counter clockwise to increase speed.
Turn the thumbwheel (2) clockwise to reduce speed.

NOTE: Adjusting the speed improves the performance
quality and prevents the surface of the processed mate-
rial from damage.

If you wish to lock the switch on at a given speed, de-
press the switch trigger, push in and hold the lock-on but-
ton. Adjust the variable speed regulator until the desired
speed is reached.

NOTE: If the variable speed regulator is fully turned in
clockwise direction (zero setting for TH 65E or A setting
for TH 70E) your saw may not run.
If you choose not to use the variable speed regulator,
turn it entirely in counter clockwise direction. This will al-
low the speed of your saw TH 65E to be controlled by the
pressure on the switch trigger only (for model TH 70E
the speed can be adjusted only by means of the regula-
tor and does not depend on the pressure on the switch
trigger).
Avoid operating the saw at low speed for extended pe-
riod of time. Otherwise you may cause overheating the
saw. If this occurs, cool the saw by running it at no load
and full speed.
The stroke rate must suit the kind of processed ma-
terial. The following guidelines may be used in de-
termining correct speed for various applications:
= LOW speed is appropriate for starting cuts.
= MEDIUM speed is suitable for cutting hard metal,
plastics and laminates.
= HIGH speed produces best results when cutting
wood, aluminium, brass and copper.

Define the optimum speed by making a test cut in a piece
of waste material.

BLADE INSTALLING (Fig.2)

A WARNING: Always switch off and unplug the
power tool prior to any adjustment, servicing or main-
tenance or in case of mains drop-out.

» Remove the fence (4).

= Press the blade (7) slightly to the roller guide (10).
= Press the blade quick release button (17).

= Pull the blade out.

6
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INSTALLING THE BLADE

BEVEL CUTTING

A WARNING: Always switch off and unplug the
power tool prior to any adjustment, servicing or main-
tenance or in case of mains drop-out.

Insert the blade until you hear an audible click, indicat-

ing that the blade shank has entered into the fixing

apertures.

= Check to make sure the quick release button (17) is
back in its initial position.

= Restore the fence (4).

A WARNING: Never operate the saw without the
fence (4) mounted.

GENERAL CUTTING

Rest the front of the base plate on the workpiece and
align the blade cutting edge with the line marked on the
workpiece. Ensure that the supply cord is out of the way
of the saw blade and the cutting line. Switch the saw on
and move it forward in the material. Apply only pressure
to keep the saw steady and the blade running.

WARNING: Do not force the saw to prevent motor over-
heating and blade breakage.

To achieve maximum efficiency and high quality of the
cut, use blades, suitable for the specific job and the pro-
cessed material.

PENDULUM ACTION

The saw pendulum action ensures maximum efficiency,

reducing the friction and heat generation and improves

chip ejection. With the pendulum action engaged the

blade cuts through the material at upstroke but does not

drag in the material at downstroke. Switching and setting

the pendulum action is achieved by rotating knob (8).

= Select higher settings (3) for the knob for fast cutting in
soft material. (Fig.3)

= Use setting (0) without pendulum action when cutting
hard material.

STRAIGHT CUTTING

Straight cutting is performed by guiding the base plate
slide along a lath or straightedge clamped to the mate-
rial. Cut the material in one direction only; do not cut half-
way to complete the cut from the opposite side (Fig.4)

CURVE CUTTING

To perform curve cutting guide the direction of the cut by
applying pressure on the handle. (Fig.5)

A WARNING: Excessive side pressure on the
blade may result in blade breakage or damaging the
machined material.

Bevel cuts can be adjusted from 0° to 45° right or left.
Bevel cutting angles in 15° increments are marked on the
scale (6) on both the right and left side of the base plate
(5) (Fig.6). Setting the angle at intermediate positions is
possible using of a protractor. In this case the angle is
fixed by the screws only.

Adjusting the angle

» Remove the dust extraction adapter (9) (TH 70E).

* Remove the anti-scratch shoe (11) (TH 70E).

= Loosen the base retaining screws with the hex wrench
supplied with the tool until the base can move freely.

= Slide the base forward slightly to release it from the
tab on the motor housing.

= Align the mark on the base to the desired angle with
the edge on the motor housing.

= Once the desired angle is reached, slide the base
back until the tab on the motor housing aligns with the
corresponding notch on the base rear.

= Re-tighten the base retaining screws with the hex
wrench to secure the base.

PLUNGE CUTTING (Fig.7)

A WARNING: To avoid loss of control, broken
blade or damage to the material being cut, always use
extreme caution when performing plunge cuts. We do
not recommend plunge cutting on materials other than
wood.

= Mark the cutting line clearly on the material.

= Set the cutting angle at 0°.

= Tilt the saw forward so that it rests on the front edge
of the base and the blade will not contact the material
when the saw is switched on.

= Ensure that the blade is inside the area to be cut.

= Switch the saw on at high speed and slowly feed the
blade toward the material until the blade cuts through
the wood.

= Continue lowering the blade into the material until the
base rests on the material surface, then move the saw
forward to complete the cut.

CUTTING METAL

You can saw various metals with this saw. Be careful not
to twist or bend the blade. Do not apply too much pres-
sure. If the blade chatters or vibrates excessively, use
a finer tooth blade, suitable for the processed material
or the specific operation or select higher speed. If the
blade heats excessively, use lower speed. If the blade
teeth become filled or clogged when cutting soft metals,
such as aluminium, use a coarser-tooth blade or lower
speed. We recommend applying oil along the cutting line
to keep the blade cool, increase efficiency, and prolong
blade life. Clamp the material firmly and cut close to the
clamping point to eliminate any vibration of the work-
piece being cut.

When cutting conduit, pipe or angle iron, clamp work in
a vice if possible and saw close to the vice. To cut thin
sheet, place the sheet between two hardboard or ply-
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wood supports, and clamp the layers to o eliminate vi-
bration and material tearing thus achieving a clean and
smooth cut. Lay out your pattern or line of cut on the top
layer.

IMPORTANT: When cutting metal, keep the exposed
portion of saw bar clean and free of metal chips by wip-
ing frequently with an cloth soaked in oil. Use extreme
caution in disposing of this cloth after completion of job
to prevent potential fire hazard.

DUST EXTRACTION

The jigsaw is delivered with a dust extraction adapter (9),
fitted to the base plate (TH 70E) or the tool body (TH
65, TH 65E). The dust extraction adapter facilitates air
suction around the blade, thus extracting the dust and
chips from the cutting line to improve operator’s scope
of vision.

TO INSTALL:
= Unplug the saw.

A WARNING: Failure to unplug the saw may
resultin accidental starting and possible serious injury.

= Attach the dust extraction adapter to the base plate
rear or to the body. (Fig.8)

= Connect the dust extraction adapter to a dust collec-
tion system or a vacuum cleaner.

TO REMOVE:
= Unplug the saw.

A WARNING: Failure to unplug the saw may
resultin accidental starting and possible serious injury.

= Draw out and remove the adapter.

PARALLEL GUIDE

The jigsaw is delivered with a parallel guide (12), which
is a convenient device for making crosscuts and rip cuts.

TO INSTALL:
= Unplug the saw.

A WARNING: Failure to unplug the saw may
resultin accidental starting and possible serious injury.

= Insert the parallel guide arm through the two slots in
the base plate. (Fig.9)

= Adjust the parallel guide to the desired distance from
the edge of material and fix it by the screws (13).

MAGNESIUM BASE PLATE (TH 70E)

The magnesium base plate (5) with a steel inlay provides
the highest possible stability and is intended for machin-
ing metal surfaces without the anti-scratch shoe (11).
For machining sensitive materials, the anti-scratch shoe
(11) prevents damaging the surface. To attach the anti-
scratch shoe (11), hook it onto the base plate (5) at the
front, press it up at the back and latch. (Fig.10)

ACCESSORIES

TH65— parallel guide, dust extraction adapter, hex
key.

TH 65E — parallel guide, dust extraction adapter, hex
key.

TH70E — parallel guide, 4 blades, dust extraction
adapter, hex key.

Maintenance

A WARNING: Always ensure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to perform
inspection or maintenance.

LUBRICATION

All bearings have been pre-lubricated at the factory with
a sufficient amount of high grade lubricant for the life of
the unit under normal operating conditions and no further
lubrication is required.

BRUSH REPLACEMENT

When the carbon brushes are worn out, the machine
switches itself off. In this case both brushes must be re-
placed simultaneously with genuine brushes at SPARKY
service centre for warranty and post-warranty service.

GENERAL INSPECTION

Regularly inspect all fasteners and ensure they are
properly tightened. Should any of the screws be loose,
retighten it immediately to avoid hazards.

If the replacement of the supply cord is necessary, this
has to be done by the manufacturer or his agent in order
to avoid a safety hazard.

CLEANING

For safe operation always keep the machine and its ven-
tilation slots clean.

Regularly check to see if any dust or foreign matter has
entered the ventilation slots and the grills around the
switches. Use a soft brush and/or air jet to remove any
accumulated dust. Wear safety glasses to protect your
eyes whilst cleaning.

Exterior plastic parts may be cleaned with a damp cloth
and mild detergent if necessary.

A WARNING: Never use alcohol, petrol or other
cleaning agent. Never use caustic agents to clean plastic
parts.

A WARNING: Water must never come into contact
with the tool.
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NOTE: Power tools are subject to accelerated wear and
possible premature failures when sawing fibreglass,
wallboard or plaster parts. The chips and grindings from
these materials are highly abrasive to bearings, brushes,
commutators, etc. It is not recommended to use the tool
on these materials for continuous operation. When saw-
ing such materials it is extremely important to clean the
power tool frequently with compressed air.

IMPORTANT! To assure product safety and reliability,
repairs, maintenance and adjustment (including brush
inspection and replacement) should be performed by
certified service centres or other qualified service or-
ganisations, always using genuine replacement parts.

Warranty

The guarantee period for SPARKY power tools is deter-
mined in the guarantee card.

Faults due to normal wear, overloading or improper han-
dling will be excluded from the guarantee.

Faults due to defective materials implemented as well as
defects in workmanship will be corrected free of charge
through replacement or repair.

The complaints for defective SPARKY power tools will
be recognized if the machine is sent back to the dealer
or is presented to the authorised warranty service centre
undismantled, in its initial condition.

Notes

Carefully read the entire original instructions before us-
ing this product.

The manufacturer reserves the right to make changes
and improvements to the products and to alter specifica-
tions without prior notice.

Specifications may differ from country to country.
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AUSPACKEN

Entsprechend den allgemeinen Technologien der Serienproduktion ist es wenig wahrscheinlich, dass |hr Elektrowerkzeug
fehlerhaft ist, oder ein Teil fehlt. Falls Sie bemerken, dass etwas nicht in Ordnung ist, bitte mit dem Elektrowerkzeug nicht
arbeiten, bis der beschadigte Teil gewechselt, oder die Beschadigung beseitigt wird. Die Nichtbefolgung dieses Hinweises
kann zu einem schweren Arbeitsunfall fiihren.

ZUSAMMENSETZEN

Die Stichsdgen TH 65, TH 65E und TH 70E werden verpackt und, mit Ausnahme des S&geblattes, zusammengesetzt
geliefert,

Einfithrung

Das von Ihnen erworbene Elektrowerkzeug wird lhre Erwartungen Ubersteigen. Es ist gemaR den hohen Qualitats-
standards von SPARKY hergestellt, die den strengen Anforderungen des Verbrauchers entsprechen. Einfach in der
Bedienung und ungefahrlich bei richtiger Handhabung, wird dieses Geréat bei bestimmungsgemalem Gerbrauch lhnen
lange Jahre zuverlassig dienen.

WARNUNG!

Lesen Sie die ganze Bedienungsanleitung aufmerksam durch, bevor Sie das neu erworbene SPARKY — Elekt-
@ rowerkzeug in Betrieb nehmen. Beachten Sie besonders die Texte, die mit dem Wért ,,Warnung“ beginnen. lhr

SPARKY - Elektrowerkzeug besitzt viele Eigenschaften, die lhre Arbeit erleichtern werden. Bei der Entwicklung

dieses Elektrowerkzeuges ist héchste Aufmerksamkeit der Sicherheit, den Betriebseigenschaften und der Zuver-

lassigkeit gewidmet worden, die es einfach zur Wartung und Bedienung machen.

Die Abfalle von elektrischen Erzeugnissen sollen nicht zusammen mit dem Hausmdill gesammelt werden.
Fur eine umweltgerechte Entsorgung geben Sie lhre alten / defekten Elektrogerate bitte in der nachsten
kommunalen Sammelstelle ab.

E Keine elektrischen Gerite zusammen mit dem Hausmiill wegwerfen!

UMWELTSCHUTZ

P Angesichts des Umweltschutzes sollten das Elektrowerkzeug, die Zubehorteile und die Verpackung einer
geeigneten Wiederverwertung zugefiihrt werden.
Zum sortenreinen Recycling sind die Teile, hergestellt aus Kunststoffen, entsprechend gekennzeichnet.
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BEDEUTUNG DER SYMBOLE

Auf dem Typenschild des Elektrowerkzeuges sind spezielle Symbole dargestellt. Sie stellen wichtige Information tiber
das Produkt oder Instruktionen fiir seine Nutzung dar.

Zeitabschnitt der Produktion, wobei die variablen Symbole sind:

YYYY-Www YYYY - Kalenderjahr der Produktion, ww - laufende Kalenderwoche
TH PENDELHUBSTICHSAGE
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Technische Daten

TH65 TH70E
550w 600 W
2700 min". 500-2700 min"'
16 mm 18 mm
der Hubgeschwindigkeit nein ja
. links und rechts bis 45° bis 45°
65 mm 70mm
6 mm 8 mm
14 mm 18 mm
8 mm 10 mm
2.15kg 2.35kg
Il I
- ) 2
- ) - 400-700 nm
<2mw
Information liber laufgerdusche und schwingungen )
te (Messwerte ermittelt entsprechend EN 60
88 dB(A) ) 84 dB(A)
3dB 3dB
99 dB(A) ) 95dB(A)
""" 3dB 3dB
A Gehérschutz tragen!
= Schwingungsemissionswerte (Messwerte ermittelt nach 6.2.7 EN 60 745-1):
Die Schwingungen wurden entsprechend Punkt 6.2.7 von EN 60745-1:2006 festgelegt
=H
o 61 mist 6.1 m/s? 5.8 mis?
1.5 m/s? 1.5 m/s?
- 6.8mis2 6.8 m/s? 6.7 mis?
1.5 m/s? 2 1.5 m/s?

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungspegel ist entsprechend einem in EN 60745 genormten Messver-
fahren gemessen worden und kann fiir den Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander verwendet werden. Er eignet
sich auch fir eine vorlaufige Einschatzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprasentiert die hauptsachlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs. Wenn
allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen oder ungeniigender
Wartung eingesetzt wird, kann der Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwingungsbelastung tber den
gesamten Arbeitszeitraum deutlich erhdhen.

Fur eine genaue Abschatzung der Schwingungsbelastung sollten auch die Zeiten berlicksichtigt werden, in denen das
Gerat abgeschaltet ist oder zwar lauft, aber nicht tatsachlich im Einsatz ist. Dies kann die Schwingungsbelastung tiber
den gesamten Arbeitszeitraum deutlich reduzieren.

Pflegen Sie das Gerat und die Einsatzwerkzeuge mit Sorgfalt. Halten Sie Ihre Hande warm wéahrend der Arbeit — dies
wird die schadliche Einwirkung erhéhter Schwingungen reduzieren.

Staube von Materialien wie bleihaltigem Anstrich, einigen Holzarten, Mineralien und Metall kbnnen gesundheitsschad-
lich sein. Berlihren oder Einatmen der Staube kdnnen allergische Reaktionen und/oder Atemwegserkrankungen des
Benutzers oder in der Nahe befindlicher Personen hervorrufen.

Bestimmte Staube wie Eichen- oder Buchenstaub gelten als krebserzeugend, besonders in Verbindung mit Zusatz-
stoffen zur Holzbehandlung (Chromat, Holzschutzmittel). Asbesthaltiges Material darf nur von Fachleuten bearbeitet
werden.

= Benutzen Sie moglichst eine Staubabsaugung.

= Um bei der Arbeit mit diesem Elektrowerkzeug ein gutes Staubabfangen zu gewahrleisten, benutzen Sie einen
Staubabsauger, der fiir Holzstaub oder fiir Holz- und mineralischen Staub bestimmt ist.

= Sorgen Sie fur gute Belliftung des Arbeitsplatzes.

= Es wird empfohlen, eine Atemschutzmaske mit Filterklasse P2 zu tragen.

Beachten Sie in lhrem Land gliltige Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materialien.
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Allgemeine
Sicherheitshinweise
fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG! Lesen Sie alle Sicherheits-
hinweise und Anweisungen. Versdumnisse bei der
Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Der in den Sicherheitshinweisen verwendete Begriff
,Elektrowerkzeug* bezieht sich auf netzbetriebene Elek-
trowerkzeuge (mit Netzkabel) und auf akkubetriebene
Elektrowerkzeuge (ohne Netzkabel).

1. ARBEITSPLATZSICHERHEIT

a) Halten Sie Ihren Arbeitsbereich sauber und
gut beleuchtet. Unordnung oder unbeleuchtete
Arbeitsbereiche kénnen zu Unféllen fiihren.

b) Arbeiten Sie mit dem Elektrowerkzeug nicht in
explosionsgefahrdeter Umgebung, in der sich
brennbare Fliissigkeiten, Gase oder Stiube
befinden. Elektrowerkzeuge erzeugen Funken,
die den Staub oder die Démpfe entziinden kénnen.

c) Halten Sie Kinder und andere Personen wih-
rend der Benutzung des Elektrowerkzeugs
fern. Bei Ablenkung kénnen Sie die Kontrolle tiber
das Gerét verlieren.

2. ELEKTRISCHE SICHERHEIT

a) Der Anschlussstecker des Elektrowerkzeuges
muss in die Steckdose passen. Der Stecker
darf in keiner Weise verdndert werden. Ver-
wenden Sie keine Adapterstecker gemeinsam
mit schutzgeerdeten Elektrowerkzeugen. Un-
verdnderte Stecker und passende Steckdosen
verringern das Risiko eines elektrischen Schlages.

b) Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Oberflachen wie von Rohren, Heizungen, Her-
den und Kiihischranken. Es besteht ein erhbhtes
Risiko durch elektrischen Schlag, wenn Ihr Kérper
geerdet ist.

c) Halten Sie Elektrowerkzeuge von Regen oder
Néasse fern. Das Eindringen von Wasser in ein
Elektrowerkzeug erh6ht das Risiko eines elekiri-
schen Schlages.

d) Zweckentfremden Sie das Kabel nicht, um das
Elektrowerkzeug zu tragen, aufzuhdngen oder
um den Stecker aus der Steckdose zu ziehen.
Halten Sie das Kabel fern von Hitze, Ol, schar-
fen Kanten oder sich bewegenden Geritetei-
len. Beschédigte oder verwickelte Kabel erhéhen
das Risiko eines elektrischen Schlages.

e) Wenn Sie mit einem Elektrowerkzeug im Freien
arbeiten, verwenden Sie nur Verldngerungska-
bel, die auch fiir den AuBenbereich geeignet
sind. Die Anwendung eines fiir den Aul3enbereich

geeigneten Verldngerungskabels verringert das
Risiko eines elektrischen Schlages.

f) Wenn der Betrieb des Elektrowerkzeuges in
feuchter Umgebung nicht vermeidbar ist, ver-
wenden Sie einen Fehlerstromschutzschalter.
Der Einsatz eines Fehlerstromschutzschalters ver-
mindert das Risiko eines elektrischen Schlages.

3. SICHERHEIT VON PERSONEN

a) Seien Sie aufmerksam, achten Sie darauf, was
Sie tun, und gehen Sie mit Vernunft an die Ar-
beit mit einem Elektrowerkzeug. Benutzen Sie
kein Elektrowerkzeug, wenn Sie miide sind
oder unter dem Einfluss von Drogen, Alkohol
oder Medikamenten stehen. Ein Moment der
Unachtsamkeit beim Gebrauch des Elektrowerk-
zeuges kann zu ernsthaften Verletzungen fiihren.

b) Tragen Sie personliche Schutzausriistung
und immer eine Schutzbrille. Das Tragen per-
sénlicher Schutzausriistung, wie Staubmaske,
rutschfeste Sicherheitsschuhe, Schutzhelm oder
Gehdrschutz, je nach Art und Einsatz des Elektro-
werkzeuges, verringert das Risiko von Verletzun-
gen.

c) Vermeiden Sie eine unbeabsichtigte Inbe-
triebnahme. Vergewissern Sie sich, dass das
Elektrowerkzeug ausgeschaltet ist, bevor Sie
es an die Stromversorgung und/oder den Akku
anschlieBen, es aufnehmen oder tragen. Wenn
Sie beim Tragen des Elektrowerkzeuges den Fin-
ger am Schalter haben oder das Gerét eingeschal-
tet an die Stromversorgung anschlie3en, kann dies
zu Unféllen fiihren.

d) Entfernen Sie Einstellwerkzeuge oder Schrau-
benschliissel, bevor Sie das Elektrowerkzeug
einschalten. Ein Werkzeug oder Schliissel, der
sich in einem drehenden Geréteteil befindet, kann
zu Verletzungen fiihren.

e) Vermeiden Sie eine abnormale Koérperhaltung.
Sorgen Sie fiir einen sicheren Stand und hal-
ten Sie jederzeit das Gleichgewicht. Dadurch
kénnen Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser kontrollieren.

f) Tragen Sie geeignete Kleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten
Sie Haare, Kleidung und Handschuhe fern
von sich bewegenden Teilen. Lockere Kleidung,
Schmuck oder lange Haare kénnen von sich bewe-
genden Teilen erfasst werden.

g) Wenn Staubabsaug- und -auffangeinrichtun-
gen montiert werden kdnnen, vergewissern
Sie sich, dass diese angeschlossen sind und
richtig verwendet werden. Verwendung einer
Staubabsaugung kann Geféhrdungen durch Staub
verringern.

4. VERWENDUNG UND BEHANDLUNG

DES ELEKTROWERKZEUGES

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie
fiir lhre Arbeit das dafiir bestimmte Elektro-
werkzeug. Mit dem passenden Elektrowerkzeug
arbeiten Sie besser und sicherer im angegebenen
Leistungsbereich.
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b) Benutzen Sie kein Elektrowerkzeug, dessen
Schalter defekt ist. Ein Elektrowerkzeug, das
sich nicht mehr ein- oder ausschalten lasst, ist ge-
fahrlich und muss repariert werden.

c) Ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose
und/oder entfernen Sie den Akku, bevor Sie
Gerateeinstellungen vornehmen, Zubehorteile
wechseln oder das Gerat weglegen. Diese Vor-
sichtsmalBnahme verhindert den unbeabsichtigten
Start des Elektrowerkzeuges.

d) Bewahren Sie unbenutzte Elektrowerkzeuge
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.
Lassen Sie Personen das Gerit nicht benut-
zen, die mit diesem nicht vertraut sind oder
diese Anweisungen nicht gelesen haben. Elek-
trowerkzeuge sind geféhrlich, wenn Sie von uner-
fahrenen Personen benutzt werden.

e) Pflegen Sie Elektrowerkzeuge mit Sorgfalt.

Kontrollieren Sie, ob bewegliche Teile ein-

wandfrei funktionieren und nicht klemmen,

ob Teile gebrochen oder so beschadigt sind,
dass die Funktion des Elektrowerkzeuges be-
eintrachtigt ist. Lassen Sie beschéadigte Teile
vor dem Einsatz des Gerétes reparieren. Viele

Unfélle haben ihre Ursache in schlecht gewarteten

Elektrowerkzeugen.

Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sau-

ber. Sorgféltig gepflegte Schneidwerkzeuge mit

scharfen Schneidkanten verklemmen sich weniger
und sind leichter zu fiihren.

g) Verwenden Sie Elektrowerkzeug, Zubehor,
Einsatzwerkzeuge usw. entsprechend diesen
Anweisungen. Beriicksichtigen Sie dabei die
Arbeitsbedingungen und die auszufiihrende
Tatigkeit. Der Gebrauch von Elektrowerkzeugen
fiir andere als die vorgesehenen Anwendungen
kann zu geféhrlichen Situationen fiihren.

f

=

5. SERVICE

a) Lassen Sie lhr Elektrowerkzeug nur von qua-
lifiziertem Fachpersonal und nur mit Original-
Ersatzteilen reparieren. Damit wird sicherge-
stellt, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeuges
erhalten bleibt.

2Zusatzliche
Sicherheitshinweise bei
der Arbeit mit Stichsiagens

Wahrend der Arbeit Schutzmittel fiir die
Augen verwenden, um sich von fliegenden
Teilchen zu schiitzen. Schutzbrille tragen.

Verwenden Sie Gehorschutzmittel, wenn
Sie lange arbeiten. Der intensive Ldrm wéh-
rend der Arbeit kann Gehérbeschéadigungen
verursachen.

SchutzmaBnahmen gegen das Einatmen
von Staub treffen. Einige Materialien kon-
nen Giftstoffe enthalten. Tragen Sie eine
Staubschutzmaske.

Halten Sie das Geréat nur an den isolierten Griff-
flaichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
das Einsatzwerkzeug verborgene Stromleitun-
gen oder das eigene Netzkabel treffen kann. Der
Kontakt mit einer spannungsfiihrenden Leitung kann
auch metallene Geréteteile unter Spannung setzen
und zu einem elektrischen Schlag fiihren.
Verwenden Sie eine Staubabscheidungs Einrichtung
bzw. schlieBen Sie das Gerat an einen Staubsauger
an wenn eine solche Vorrichtung vorhanden ist.
Bearbeiten Sie keine asbesthaltigen Materialien. As-
best gilt als krebserregend.

Es wird empfohlen, wahrend der Arbeit mit der Stich-
sage Schutzhandschuhe tragen.

A WARNUNG: Bevor Sie das Elektrowerkzeug
ans Stromnetz anschlieRen, stellen Sie sicher, dass
die Spannung der Spannung, angegeben auf dem Ge-
rateschild, entspricht. Eine Spannung, die hoher als
die Nennspannung ist, kann zu ernsten Verletzungen
fuhren, sowie auch Schaden am Elektrowerkzeug ver-
ursachen.

Falls Sie nicht sicher sind, wie hoch die Netzspan-
nung ist, schalten Sie das Elektrowerkzeug nicht ein.
Falls die Spannung niedriger als die Nennspannung
ist, wird der Motor beschéadigt.

Um eine eventuelle Uberhitzung zu verhindern, rollen
Sie das Kabel von einer Kabeltrommel immer bis zum
Ende ab.

Wenn Sie ein Verlangerungskabel benutzen missen,
versichern Sie sich zuerst, dass sein Querschnitt
dem Nennstrom des benutzen Elektrowerkzeugs ent-
spricht, so wie auch, dass es unbeschadigt ist.

A WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstel-
lung, Bedienung oder Wartung, so wie auch bei einem
Stromausfall immer das Elektrowerkzeug aus und zie-
hen Sie den Stecker aus der Steckdose.

Verwenden Sie immer eine Klemme oder einen
Schraubstock, um das zu bearbeitende Werkstlick
zu fixieren.

Die Maschine wahrend der Arbeit immer mit den bei-
den Handen festhalten und eine stabile Kérperstel-
lung einnehmen. Das Elektrowerkzeug wird sicherer
gefiihrt, wenn Sie es mit beiden Handen halten.

Sie durfen die Sage ohne die Schutzvorrichtung nicht
verwenden.

Halten Sie Ihre Hande auRerhalb des Schneideberei-
ches und halten Sie ihre Hand nicht unter das zu be-
arbeitende Werkstlick, solange das Ségeblatt schnei-
det. Die Berlihrung des laufenden Sageblattes wird
einen Arbeitsunfall verursachen.

Eine Einfiihrung des Ségeblatts in das zu bearbeiten-
de Werkstlck ist nur dann zulassig, wenn die Pendel-
hubstichséage eingeschaltet ist.

Wenn Sie mit dem Schneiden fertig sind schalten Sie
die Pendelhubstichsdge zuerst aus und ziehen das
Sé&geblatt erst dann heraus, wenn es nicht mehr in
Bewegung ist.

Halten Sie die Basisplatte dicht an der zu bearbeiten-
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den Oberflache.

= Sie durfen die Maschine nicht liberlasten:arbeiten Sie
mit einem maRigen Druck. Die Maschine wird tber-
lastet, wenn Sie mit einem zu hohen Druck arbeiten,
wobei der Motor sich langsamer zu drehen beginnt,
das ist eine Voraussetzung fiir eine uneffektive Arbeit
und einen eventuellen Motorschaden.

= Wenn Sie Holz schneiden, mlssen Sie zuerst tber-
prifen, ob es Schrauben oder Nagel im Material gibt
und sie eventuell entfernen.

= Halten Sie das Netzkabel auBerhalb des Arbeitsbe-
reichs der Maschine.

= Sie dirfen mit dem Elektrowerkzeug nicht arbeiten,
wenn das Netzkabel beschéadigt ist. Berlihren Sie das
beschadigte Netzkabel nicht und ziehen Sie den Ste-
cker aus der Steckdose heraus, wenn das Netzkabel
wahrend der Arbeit beschadigt wird. Ein beschadigtes
Netzkabel erhéht das Risiko fiir einen Stromschlag.

= Sie mussen den Arbeitsplatz sauber halten. Die Mi-
schung vom Staub aus verschiedenen Materialien ist
besonders gefahrlich. Der Staub von Leichtmetallen
kann brennen oder explodieren.

= Schalten Sie die Maschine immer aus bevor Sie sie
ablegen.

= Das Elektrowerkzeug soll nur bestimmungsgemaf
verwendet werden. Jeder anderer Gebrauch, anders
als der Gebrauch, beschrieben in dieser Instruktion,
gilt als nicht bestimmungsgemaR. Die Verantwortung
fur jede Schéadigung oder Verletzung, verursacht
durch falschen Gebrauch, tragt der Betreiber und
nicht der Hersteller.

= Um dieses Elektrowerkzeug richtig zu betreiben,

sollten Sie die Sicherheitsregeln, die allgemeinen

Instruktionen und die Betriebsanweisungen, die hier

angegeben sind, beachten. Alle Betreiber sollten sich

mit dieser Betriebsanweisung bekanntmachen und

Uber die potenziellen Risiken bei der Arbeit mit dem

Elektrowerkzeug informiert sein. Kinder und kérper-

lich schwache Personen dirfen das Elektrowerkzeug

nicht benutzen. Kinder sollten standig kontrolliert

werden, falls sie sich in der Nahe des Ortes, wo mit

dem Elektrowerkzeug gearbeitet wird, befinden.

Unbedingt sollten auch praventive Sicherheitsmass-

nahmen getroffen werden. Das gleiche gilt auch fir

die Einhaltung der Grundregeln fir Berufsgesundheit

und Sicherheit. Der Hersteller Gibernimmt keine Ver-

antwortung fir von dem Betreiber vorgenommenen

Anderungen des Elektrowerkzeuges oder fiir Scha-

den, verursacht durch solche Anderungen.

Der Hersteller tragt keine Verantwortung fiir die vom

Verbraucher am Elektrowerkzeug vorgenommenen

Anderungen oder fiir Schaden, die von solchen An-

derungen verursacht worden sind.

= Das Elektrowerkzeug darf nicht im Freien verwendet
werden wenn es regnet. Das Elektrowerkzeug darf
nicht verwendet werden auch in feuchter Umgebeung
(wenn es geregnet hat) oder in der Nahe von leicht
entziindbaren Flussigkeiten oder Gasen. Der Arbeits-
platz muf} gut beleuchtet sein.

Elemente des
Elektrowerkzeugs

Bevor Sie mit dem Elektrowerkzeug zu arbeiten beginnen,
mussen Sie sich mit allen Betriebsbesonderheiten und Si-
cherheitsbedingungen bekanntmachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug und sein Zubehdr nur
fir den bestimmten Zweck. Jede andere Anwendung ist
absolut verboten.

1. Schalter
2. Elektronischer Regler der
Hubgeschwindigkeit (TH 65E, TH 70E)
. Arretierungsknopf fiir den Schalter
. Sageblattschutz
. Basisplatte
. Skala fur die Bestimmung der Neigung
beim Schneiden
7. Sageblatt
8. Regler des Pendelhubs
9. Staubabsaugeinsatz
10. Fihrungsrolle
11. Kunststoffsicherung (TH 70E)
12. Parallele Schnittfihrung
13. Schraube der parallelen Schnittfiihrung
14. Sagesicherung
15. Leuchtdiodenbeleuchtung  des
(TH 70E)
16. Sechskantenschlssel
17. Schneller Sageblattwechsel

o UhA W

Arbeitsgebiets

Arbeitshinweise

Dieses Elektrowerkzeug kann mit einphasiger Wech-
selspannung gespeist werden. Es besitz eine doppelte
Isolierung nach EN 60745 und IEC 60745 und kann an
Steckdosen ohne Schutzklemmen angeschlossen wer-
den. Die Rundfunkstérungen entsprechen der Richtlinie
fur die elektromagnetische Kompatibilitat 2004/108/EC.

Dieses Elektrowerkzeug ist fir Schneiden von Platten
und Profilen aus Holz, Kunststoff und Metall vorgesehen.

VOR DEM ARBEITSBEGINN

= Uberpriifen Sie ob die Netzspannung der Spannung,
angegeben auf dem Typenschild des Elektrowerk-
zeuges entspricht.

= Uberzeugen Sie sich in der Unversehrtheit des
Netzkabels und des Steckers. Falls das Netzkabel
beschadigt ist, sollte sein Austausch nur vom Herstel-
ler oder von einem Servicefachmann vorgenommen
werden

= Uberpriifen Sie in welcher Stellung sich der Schalter
befindet. Das Elektrowerkzeug darf nur bei einem
ausgeschalteten Schalter ein- und ausgeschaltet
werden. Wenn Sie den Stecker in die Steckdose ein-
stecken, wahrend der Hauptschalter eingeschaltet ist,
wird das Elektrowerkzeug gleich starten, was eine
Voraussetzung flr einen Unfall ist.

= Uberpriifen Sie vor der Arbeit immer ob das Sége-
blatt gut befestigt ist.
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A WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstel-
lung, Bedienung oder Wartung, so wie auch bei einem
Stromausfall immer das Elektrowerkzeug aus und zie-
hen Sie den Stecker aus der Steckdose.

EIN- UND AUSSCHALTEN

Kurze Betédtigung

Starten: Schalter (1) wird gedrickt.

Stoppen: Schalter (1) wird losgelassen.

Andauernde Arbeit

Starten: Schalter (1) wird gedriickt und wird mit Hilfe des
Knopfes (3) in diesem Zustand arretiert.

Stoppen: Schalter (1) wird kurz gedriickt und sofort los-
gelassen.

Bei einem Stromausfall wahrend der Arbeit wobei der
Knopf (3) gedriickt ist, miissen Sie den Knopf sofort lo-
slassen.

Sie diirfen den Schalter mit dem Knopf (3) nicht arre-
tieren in Fallen wenn es mdglich ist, dass die Sage plot-
zlich gestoppt werden muss.

Beim Einschalten der Sdge TH 70E wird der Arbeits-
bereich beleuchtet.

REGELN DER HUBGESCHWINDIGKEIT
(TH 65E, TH 70)

Die Regulierung der Hubgeschwindigkeit verbessert die
Arbeitsqualitat der Sage und erlaubt, daR das zu bear-
beitende Material nicht verletzt wird.

Die Hubgeschwindigkeit wird durch das Drehen des
Reglers (2) in die mit den Pfeilen gezeigten Richtungen
reguliert. (Fig.1)

Halten Sie die Sage in der normalen Arbeitslage und
drehen Sie den Regler (2) gegen den Uhrzeigersinn,
um die Geschwindigkeit zu erhohen. Drehen Sie den
Regler (2) im Uhrzeigersinn, um die Geschwindigkeit zu
reduzieren.

BEMERKUNG: Wenn Sie die passende Geschwindig-
keit wahlen, werden Sie die Arbeitsqualitét verbessern
und das zu bearbeitende Material nicht verletzen.

Wenn Sie mit einer standigen Geschwindigkeit arbeiten
wollen, driicken Sie den Regler und arretieren Sie ihn
mit dem Arretierknopf. Drehen Sie den Regler bis die
gewlinschte Geschwindigkeit erreicht wird.
BEMERKUNG: Wenn der Regler bis zum Ende im
Uhrzeigersinn gedreht ist (Null-Stellung des Schalters
fir THE5E und Stellung A von TH70E), ist es mdglich,
dafB die Sége nicht startet.

Wenn Sie den Regler nicht verwenden wollen, drehen
Sie ihn bis zum Ende gegen den Uhrzeigersinn. Auf
dieser Weise werden Sie die Geschwindigkeit nur durch
den Druck auf den Schalter regeln fur THE5E (beim
Modell TH70E wird die Geschwindigkeit nur durch die
elektronische Einrichtung reguliert, und der Druck auf
dem Schalter spielt keine Rolle).

Vermeiden Sie eine dauerhafte Arbeit mit der Sage bei
niedriger Geschwindigkeit. Das kann zu einer Uberhit-
zung der Sage fihren. Wenn die Sage Uberhitzt wird,
kénnen Sie sie abkiihlen, indem Sie sie beim Leerlauf
auf der maximalen Geschwindigkeit laufen lassen.

Die Hubgeschwindigkeit muss entsprechend dem Typ

des zu bearbeitenden Materials gewahlt sein. Unten
sind die Hinweise gegeben, wie man die entsprechende
Geschwindigkeit fir die verschiedenen Anwendungen
festlegt:

NIEDRIGE Geschwindigkeit ist passend wenn Sie einen
Schnitt beginnen.

MITTLERE Geschwindigkeit ist passend beim Schnei-
den von harten Metallen, Kunststoff und laminierten
Platten.

HOHE Geschwindigkeit gibt die besten Ergebnisse beim
Schneiden von Holz, Aluminium, Messing und Kupfer.
Legen Sie die optimale Geschwindigkeit fest, wobei Sie
einen Probeschnitt in einem unnétigen Stiick vom Mate-
rial machen.

DEMONTAGE DES SAGEBLATTES (FIG.2)

A WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstel-
lung, Bedienung oder Wartung, so wie auch bei einem
Stromausfall immer das Elektrowerkzeug aus und zie-
hen Sie den Stecker aus der Steckdose.

Spanreisschutz entfernen (4)

Séageblatt (7) leicht gegen Sageblattfiihrung (10) driicken
Knopf fuir werkzeuglosen Sageblattwechsel (17) driicken
Séageblatt herausziehen.

MONTAGE DES SAGEBLATTES

A WARNUNG: Schalten Sie vor jeder Einstel-
lung, Bedienung oder Wartung, so wie auch bei einem
Stromausfall immer das Elektrowerkzeug aus und zie-
hen Sie den Stecker aus der Steckdose.

Schieben Sie das Sageblatt entlang der Flhrung (10)
nach oben bis zum hérbaren Einrasten.

Uberpriifen Sie, dass der Knopf fiir werkzeuglosen
Séageblattwechsel (17) sich in der Ausgangsposition be-
findet.

Spanreisschutz (4) wieder montieren.

A WARNUNG: Eine Arbeit mit der Sage ohne
dem Sé&geblattschutz (4) ist nicht zugelassen.

SCHNEIDEN

Setzen Sie den vorderen Teil der Basisplatte auf das
Werkstlick und richten Sie die Schneidkante des Sage-
blatts mit der Schneidelinie, die auf dem Werkstlick
gezeichnetist, aus. Vergewissern Sie sich, dass sich das
Netzkabel auflerhalb des Arbeitsbereichs des Ségeb-
latts und nicht auf der Schneidelinie befindet. Schalten
Sie die Sage ein und beginnen Sie sie das Sageblatt in
das zu bearbeitende Werkstiick zu fiihren. Ubin Sie nur
so viel Druck aus, der dem Sageblatt zum Sagen ausre-
icht und die S&ge stabil bleibt.
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A WARNUNG: Sie dirfen die Sage nicht iber-
lasten, anderenfalls kann die sie Uberhitzen und das
Sageblatt kaputtgehen.

Um eine maximale Leistungsfahigkeit und hohe Schnit-
tqualitat zu erreichen, verwenden Sie Sageblatter, die
dem zu bearbeitenden Material angemessen sind.

PENDELHUB

Der Pendelhub der Stichsége sichert eine maximale
Leistungsfahigkeit beim Schneiden, eine Verminderung
der Reibung und der davon entstehenden Erhitzung, und
erleichtert das Trennen von den Spénen. Bei der Arbeit
mit dem Pendelhub geht das Sageblatt bei seinem Lauf
nach oben in das Werksttick ein, bei seinem Lauf nach
unten berlhrt das Sageblatt das Werkstiick nicht. Das
Einschalten und die Regelung werden durch das Drehen
des Hebels (8) bewirkt.
= Beim Schneiden mit einer hdheren Geschwindigkeit in
weichem Material setzen Sie den Hebel des Reglers
in eine Stellung mit einem hoéheren Wert (H). (Fig.3)
= Beim Schneiden in harterem Material setzen Sie den
Hebel des Reglers in die Stellung ohne Pendelhub (0).

GERADLINIGES SCHNEIDEN

Sie kénnen einen geradlinigen Schnitt ausfiihren, indem
Sie die Basisplatte der Sage an einer Leiste oder einem
Lineal entlang fiihren, welches vorher mit Hilfe einer
Klemme am Werkstlick befestigt wurde. Fiihren Sie den
geradlinigen Schnitt nur in die eine Richtung aus, unter-
brechen Sie den Schnitt nicht in der Mitte, um ihn von der
Gegenseite zu beenden. (Fig.4)

FORMSCHNEIDEN

Das Formschneiden wird durchgefiihrt, indem die Sch-
neiderichtung durch den Druck auf dem Handgriff kon-
trolliert wird. (Fig.5)

A WARNUNG: Ein zu grofRer Seitendruck auf
dem Séageblatt kann zu seinem Bruch fiihren oder das
Werkstlick beschadigen.

SCHRAGSCHNEIDEN

Der Neigungswinkel beim Schragschneiden kann von 0°
bis 45° nach links und rechts reguliert werden. Die Nei-
gungswinkel beim Schragschneiden, in Intervallen von
15°, sind auf der Skala (6) auf beiden Seiten der Basis-
platte (5) bezeichnet (Fig.6). Die Einstellung von Zwis-
chenstellungen des Schneidewinkels ist mdglich, indem
man einen Winkelmesser benutzt. In diesem Fall wird
der Winkel nur mit den Schrauben fixiert.

Einstellung des Winkels

= Staubabsaugeinrichtung (9) (TH 70E) abnehmen.

= Kunststoffsicherung (11) (TH 70E) demontieren.

= Lockern Sie die Schrauben, die die Basisplatte fest-
halten, mit Hilfe des mitgelieferten Inbusschlissels,
bis sich die Basisplatte bewegen lasst.

= Schieben Sie die Basisplatte vorsichtig nach vorn, um
sie vom Motorgehduse zu I6sen.

= Richten Sie den Schlitz, der dem gewahlten Winkel
auf der Basisplatte entspricht, mit dem Motorgeh&u-
sekante aus.

= Nachdem Sie den notwendigen Winkel eingestellt
haben, schieben Sie die Basisplatte zuriick bis der
Fixierzahn des Motorgehauses mit dem entsprechen-
den Schlitz auf der hinteren Seite der Basisplatte aus-
gerichtet ist.

= Ziehen Sie die Schrauben, die die Basisplatte festhal-
ten, mit Hilfe der Inbusschliissel fest, um die Basis-
platte zu fixieren.

EINSTECHSCHNEIDEN (FIG.7)

A WARNUNG: Um die Kontrolle nicht zu verlie-
ren, das Sageblatt nicht zu brechen oder das zu bear-
beitende Werkstlick nicht zu beschadigen, immer mit
hohen Aufmerksamkeit beim Einstechschneiden ar-
beiten. Ein Einstechschneiden in andere Materialien,
auBer Holz, wird nicht empfohlen.

= Zeichnen Sie eine gut sichtbare Schnittlinie auf das
Werkstlck.

= Stellen Sie einen Schneidewinkel von 0° ein.

= Neigen Sie die Sage nach vorne so, dass sie auf dem
vorderen Teil der Basisplatte liegt und beim Einschal-
ten der Sage das Sageblatt das zu bearbeitende
Werkstlck nicht beriihrt.

= Vergewissern Sie sich, dass sich das Sageblatt im
Schneidebereich befindet.

= Schalten Sie die Sage auf hohe Geschwindigkeit ein
und schieben Sie langsam das Sageblatt zu dem
Werkstlck vor, bis es sich in das Holz einschneidet.

= Fuhren Sie das Sageblatt weiter im Werkstlick herun-
ter bis die Basisplatte auf der Werkstiickoberflache
liegt, danach fiihren Sie die Sage der gezeichneten
Schneidelinie entlang, um den Schnitt zu beenden.

SCHNEIDEN VON METALLEN

Mit dieser Sage konnen Sie verschiedene Metalle sch-
neiden. Achten Sie darauf, dass Sie das S&geblatt nicht
drehen oder biegen. Ubin Sie keinen zu starken Druck
aus. Wenn das Sageblatt zu stark vibriert, wechseln Sie
es mit einem anderen, das kleinere Sagezéahne hat und
passend fiir das zu bearbeitende Material oder fir die
durchgefilhrte Arbeit ist, oder stellen Sie eine hohere
Geschwindigkeit ein. Wenn das Sageblatt zu heil® wird,
missen Sie mit einer niedrigeren Geschwindigkeit arbe-
iten. Wenn die Sagezahne beim Schneiden von weichen
Metallen, z.B. Aluminium, verstopft werden, missen Sie
ein Sageblatt mit groBeren Sagezahnen verwenden
oder mit einer niedrigeren Geschwindigkeit arbeiten.
Beim Schneiden von Metallen empfehlen wir, dass die
Schneidelinie mit Fett geschmiert wird. Das wird die
Leistungsfahigkeit erhdhen, das Ségeblatt kiihlen und
sein Leben verlangern. Ziehen Sie das zu bearbeitende
Werkstlick mit einem Schraubstock fest und schneiden
Sie so nah wie méglich an der Stelle, wo es festgezogen
ist, um Vibrationen im Werkstiick zu vermeiden.

Beim Schneiden von Rohren und Winkelprofilen halten
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Sie das Werkstiick mit einem Schraubstock fest und
schneiden Sie méglichst nah an den Schraubstockba-
cken. Beim Sagen von Diinnblech stellen Sie das Blech
zwischen zwei Unterlagen aus Span- oder Sperrholz-
platten, die mit Klemmen festgehalten sind, um Vibrati-
onen und einen Verzug der beim Sagen entstandenen
Linie zu vermeiden. So werden Sie eine saubere und
glatte Schnittlinie bekommen. Setzen Sie die Schablo-
ne, mit deren Hilfe Sie schneiden werden, auf die obere
Platte.

WICHTIG: Beim Schneiden von Metallen miissen Sie
den sichtbaren Teil des Sageblatthalters mit einem mit
Ol getranktem Lappen regelmaRig saubermachen, um
ihn von Metallspanen zu reinigen. Schmeilen Sie den
Lappen nach der Arbeit weg, um ein Brandrisiko vermei-
den.

STAUBFREIER SCHNITT

Die Sage wird mit einem Staubabsaugeinsatz (9) gelie-
fert, der auf der Basisplatte (TH 70E) oder dem Gehause
(TH 65, TH 65E) montiert wird. Der Staubabsaugeinsatz
bewirkt eine Luftabsaugung um das Séageblatt herum
bei, indem Staub und Spéane von der Schneidelinie ab-
gesaugt werden und so eine bessere Sicht des Anwen-
ders gewahrleistet.

MONTAGE

= Ziehen Sie den Stecker der Sage aus der Steckdose
heraus.

A WARNUNG: Wenn die Sage an das Versor-
gungsnetz angeschlossen bleibt, kann sie unabsicht-
lich betétigt werden, was eine Voraussetzung fir einen
Unfall ist.

= Befestigen Sie den Staubabsaugeinsatz auf dem
hinteren Teil der Basisplatte oder auf dem Gehause.
(Fig.8)

= SchlieBen Sie den Staubabsaugeinsatz an ein
Staubsaugsystem oder einen Staubsauger an.

DEMONTAGE

= Ziehen Sie den Stecker der Sage aus der Steckdose
heraus.

A WARNUNG: Wenn die Sage an das Versor-
gungsnetz angeschlossen bleibt, kann sie unabsicht-
lich betétigt werden, was eine Voraussetzung fir einen
Unfall ist.

= Ziehen Sie den Staubabsaugeinsatz heraus und de-
montieren Sie ihn.

ARBEIT MIT EINER PARALLELEN

SCHNITTFUHRUNG

Die Sége wird mit einer parallelen Schnittfiihrung (12)
geliefert, die sehr nitzlich bei Quer- und Léngsquer-
schnitten ist.

MONTAGE

= Ziehen Sie den Stecker der Sage aus der Steckdose
heraus.

A WARNUNG: Wenn die Sage an das Versor-
gungsnetz angeschlossen bleibt, kann sie unabsicht-
lich betatigt werden, was eine Voraussetzung fir einen
Unfall ist.

= Schieben Sie den Arm der parallelen Schnittfiihrung
durch die beiden Offnungen in der Basisplatte der
Sége. (Fig.9)

= Stellen Sie mit der Flihrung den notwendigen Abstand
von der Werkstlickkante ein und fixieren Sie ihn mit
den Schrauben (13).

MAGNESIUMGRUND (TH 70E)

Der Magnesiumgrund (5) mit Stahlgrundplatte sichert
maximale Bestandigkeit und wird bei der Bearbeitung
von Metalloberflachen ohne die Verwendung der Kunst-
stoffsicherung (11) angewendet. Bei der Bearbeitung
von feinen Oberflachen schutzt die Kunststoffsiche-
rung (11) die Oberflache des bearbeiteten Materials
vor Beschadigung. Um die Kunststoffsicherung (11) zu
befestigen, die Kunstoffsicherung auf dem Magnesium-
grund (5) aufsetzen, nach oben driicken und befestigen.
(Fig.10)

ZUBEHOR
TH65-

parallele  Flhrung,
Sechskantenschlissel.
TH 65E — parallele  Fihrung,
Sechskantenschlissel.
TH70E — parallele Fihrung, 4 Sageblatter, Staubab-
saugeinsatz, Sechskantenschllssel.

Staubabsaugeinsatz,

Staubabsaugeinsatz,

Wartung

A WARNUNG: Schalten Sie immer das Elek-
trowerkzeug aus und ziehen Sie den Stecker aus der
Steckdose heraus vor jeder Einstellung oder Wartung.

SCHMIERUNG

Alle Lager dieses Elektrowerkzeug sind im Werk mit ei-
nem hochwertigen Fett geschmiert, welches fir die Le-
bensdauer der Sage ausreicht. Eine zusatzliche Schmie-
rung ist nicht nétig.

WECHSELN DER KOHLENBURSTEN

Das Elektrowerkzeug besitzt selbstausschaltende Kohlen-
blrsten. Wenn die Kohlenbiirsten die VerschleiRgrenze
erreichen, miissen beide Kohlenbiirsten gleichzeitig durch
neue Original-Kohlenblirsten in einer Kundendienststelle
fiir eine Garantie- und AuRRergarantiewartung von SPAR-
KY gewechselt werden.

ALLGEMEINE PRUFUNG

Uberpriifen Sie regelmaRig alle Befestigungselemente
— sie missen gut festgezogen sein. Falls sich einer der
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Schrauben gelockert hat ziehen Sie sie sofort fest, um
eventuelle gefahrliche Situationen zu vermeiden.
Falls das Netzkabel beschadigt ist, muss es vom Herstel-
ler oder seinem Servicespezialisten gewechselt werden,
um die Gefahren beim Wechseln zu vermeiden.

REINIGUNG

Fur einen sicheren Betrieb halten Sie immer die Maschine
und die Liftungsoéffnungen sauber.

Uliberpriiffen Sie regelmaRig, ob es im Liiftungsgitter
neben dem Motor und um den Umschalter Staub oder
Fremdkorper gibt. Eine weiche Blrste verwenden, um
den Staub zu beseitigen. Um wahrend der Reinigung ihre
Augen zu schiitzen sollten Sie eine Schutzbrille tragen.
Wenn das Gehause der Maschine gereinigt werden muss,
kénnen Sie es mit einem weichen feuchten Tuch und ei-
ner Spulmittelldsung reinigen.

A WARNUNG: Die Verwendung von Spiritus, Ben-
zin oder anderen Losungsmitteln ist untersagt. Sie diirfen
nie atzende Mittel fir die Reinigung der Kunststoffteile
verwenden.

A WARNUNG: Das Eindringen von Wasser in die
Maschine ist nicht ratsam.

BEMERKUNG: Beim Schneiden von Teilen aus Glasfa-
ser, Wandverkleidungen oder Gips unterliegen die Elek-
trowerkzeuge einer beschleunigten Alterung und es ist
maglich, dass sie vorzeitig versagen. Die Spane und die
wahrend der Arbeit entstandenen Teilchen bewirken eine
Belastung fiir die Lager, Kohlenbtirsten, den Kollektor u.a.
Die andauernde Bearbeitung diesen Materialien wird nicht
empfohlen. Beim Schneiden von Materialien dieser Art ist
es sehr wichtig, dass die Sage oft mit Druckluft gereinigt
wird.

WICHTIG! Um eine sichere Arbeit mit dem Elektrowerk-
zeug und seine Zuverlassigkeit zu gewahrleisten, missen
alle Tétigkeiten fiir seine Reparatur, Wartung und Einstel-
lung (einschlieRlich die Uberpriifung und das Wechseln
von den Kohlenbiirsten) von autorisierten Kundendienst-
stellen von SPARKY und nur mit Originalersatzteilen
durchgefiihrt werden.

Garantie

Die Garantiefrist der SPARKY-Elektrowerkzeuge wird
im Garantieschein bestimmt.

Schéden, die auf natiirliche Abnutzung, Uberlastung
oder unsachgeméasse Handhabung zuriickzufiihren
sind, bleiben von der Garantie ausgeschlossen.
Schéaden, die durch Material- und/oder Herstellerfehler
entstanden sind, werden unentgeltlich durch Ersatzliefe-
rung oder Reparatur beseitigt.

Beanstandungen beziglich eines beschadigten SPAR-
KY-Elektrowerkzeugs kénnen nur anerkannt werden,
wenn das Gerat unzerlegt (im urspriinglichen Zustand)
dem Lieferanten oder der befugten Kundendienstwerk-
statt vorgelegt wird.

Bemerkungen

Lesen Sie aufmerksam die ganze Betriebsanleitung
durch, bevor Sie mit der Arbeit beginnen.

Der Hersteller behalt sich das Recht vor, Verbesserun-
gen und Anderungen in seinen Erzeugnissen und in den
Spezifikationen ohne Voranmeldung vorzunehmen.

Die Spezifikationen kénnen flr die verschiedenen Lan-
der unterschiedlich sein.Die Spezifikationen konnen fiir
die verschiedenen Lander unterschiedlich sein.
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DEBALLAGE

Compte tenu des technologies généralement adoptées pour la production en grande série, il est peu probable que votre
instrument électrique soit défectueux ou qu'il lui manque une piéce. Si toutefois vous remarquez que quelque chose ne
va pas, n'utilisez pas l'instrument électrique avant le remplacement de la piece défectueuse ou avant I'élimination du
dysfonctionnement. Le non respect de cette recommandation peut entrainer un grave accident.

MONTAGE
Les scies alame TH 65, TH 65E et TH 70E sont livrees emballees et entierement montees a I'exception de la lame.

Introduction

Votre nouvel outil a été congu et produit selon tous les standards de qualité pour répondre aux exigences les plus éle-
vées. Son exploitation est facile et sécurisée. Et avec une utilisation correcte il vous servira longtemps.

AVERTISSEMENT!

Lire attentivement les instructions avant d'utiliser votre nouvel outil. Préter attention aux sections «Avertissement».
Votre outil électrique posséde des caractéristiques qui facilitent votre travail. Cet instrument a été congu et produit
selon toutes les exigences de sécurité pour que son usage et son entretien soient faciles.

Les déchets provenant d’outils électroportatif ne doivent pas étre ramassés avec les ordures ménageres.
Priére de recycler sur les lieux qui y sont spécialement destinés. Contacter les autorités locales ou un
représentant pour des consultations concernant le recyclage.

E Ne pas jeter les outils électroportatifs avec les ordures ménagéres!

RESPECT DE LENVIRONNEMENT

20, Récupération des matiéres premiéres plutdt qu'élimination des déchets.

% En vue a la protection de I'environnement, les appareils, comme d’ailleurs leurs accessoires et emballages,
doivent pouvoir suivre chacun une voie de recyclage appropriée. Nos piéces en matiéres artificielles ont été
marquées en vue d'un recyclage sélectif des différents matériaux.
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LEGENDE
Loutil électrique porte une plaque décrivant les signes spéciaux. lls apportent une information importante quant au
produit ou des instructions d'utilisation.

Période de production, ot les symboles variables sont les suivants:
YYYY - année de production, ww — le numéro de la semaine du calendrier

Notice originale 21




Données techniques

TH65 TH70E
550 W 600 W
2700 min". 500-2700 min”'
16mm o 16mm . 18 mm
non oui
max 45° max 45°
65mm 70 mm
6 mm 8 mm
14 mm 18 mm
8 mm 10 mm
. 01/2003): 2.15kg 2.35kg
e EN 60745-1)[0]: Il ' I
= Produit LED de classe (EN 60825-1): - ) = 2

400-700 nm
<2mwW

Informations sur les bruits et les vibrations

aleurs de mesure obtenues conformément a la

A-niveau pondéré de pression sonore L, 84 dB(A)
3dB
e puissance sonore L, 95 dB(A)
..... Indétermine K. . 3dB
A Utilisez des protecteurs auditifs!
= Emission de vibrations (déterminées conformément au point 6.2.7 EN 60745-1):
Valeur globale des vibrations (somme vectorielles sur les trois axes) selon EN 60745
o 6.1 m/s? 5.8 m/s?
1.5 m/s? 1.5 m/s?
- 6.8 m/s? 6.7 m/s?
1.5 m/s? 1.5 m/s?

Lamplitude d’ 'accélération indiquée dans ces instructions d'utilisation a été mesurée suivant les méthodes de mesu-

rage conformément a la norme EN 60745 et peut étre utilisée pour une comparaison d’appareils. Le niveau de vibration

peut étre utilisé pour faire une estimation provisoire du degré d'influence vibratoire.

Le niveau de vibration annoncé concerne la fonction principale de I'outil. Dans des cas ou l'outil est destinée a une autre

utilisation ou avec d’autres accessoires, ou s'il est mal entretenu, le niveau de vibration peut s'écarter de celui qui a été

indiqué. Si c'est le cas, le degré d'infuence peut fortement augmenter au cours de I'utilisation

Pour une estimation précise de l'influence vibratoire pendant un certain temps d'utilisation, il est recommandé de

prendre aussi en considération les espaces de temps pendant lesquels I'appareil est éteint ou sous tension, mais pas

vraiment utilisé. Ceci peut réduire considérablement 'influence vibratoire pendant toute la durée du travail.

Entretenez I'outil et ses accessoires en bon état. Gardez vos mains chaudes au cours de son utilisation — cela va dimi-

nuer les conséquences négatives lorsque vous travaillez a des hauts degrés de vibrations.

Les poussiéres de matériaux tels que peintures contenant du plomb, certains bois, minéraux ou métaux, peuvent étre

nuisibles a la santé. Toucher ou aspirer les poussiéres peut entrainer des réactions allergiques et/ou des maladies

respiratoires auprés de I'utilisateur ou de personnes se trouvant a proximité.

Certaines poussieres telles que les poussiéres de chéne ou de hétre sont considérées cancérigénes, surtout en

connexion avec des additifs pour le traitement de bois (chromate, lazure). Les matériaux contenant de I'amiante ne

doivent étre travaillés que par des personnes qualifiées.

= Sipossible, utilisez une aspiration des poussiéres.

= Afin d’atteindre un haut degré d’aspiration de la poussiere, lors du travail avec cet outil electroportatif utilisez un
aspirateur spécialement adapté pour I'aspiration de possiére de bois ou pour I'aspiration de poussiére de bois et/ou
poussiere de minéreaux.

= Veillez a bien aérer la zone de travail.

= |l estrecommandé de porter un masque respiratoire de la classe de filtre P2.

Respectez les réglements en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a traiter.
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Avertissements de sécurité
généraux pour Poutil

A AVERTISSEMENT! Lire tous les avertis-
sements de sécurité et toutes les instructions.
Ne pas suivre les avertissements et instructions peut
donner lieu a un choc électrique, un incendie et/ou une
blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes
les instructions pour pouvoir s’y reporter
ultérieurement.

protégée par un dispositif a courant différen-
tiel résiduel (RCD). Lusage d'un RCD réduit le
risque de choc électrique.

3. SECURITE DES PERSONNES

a) Rester vigilant, regarder ce que vous étes en
train de faire et faire preuve de bon sens dans
votre utilisation de 'outil. Ne pas utiliser un ou-
til lorsque vous étes fatigué ou sous ’emprise
de drogues, d’alcool ou de médicaments. Un
moment d’inattention en cours d'utilisation d’'un
outil peut entrainer des blessures graves des per-
sonnes.

b) Utiliser un équipement de sécurité. Toujours
porter une protection pour les yeux. Les équi-

Le terme «outil» dans les avertissements fait référence
a votre outil électrique alimenté par le secteur (avec cor-
don d’alimentation) ou votre oultil fonctionnant sur batte-
rie (sans cordon d’alimentation).

pements de sécurité tels que les masques contre
les poussieéres, les chaussures de sécurité antidé-
rapantes, les casques ou les protections acous-

1. SECURITE DE LA ZONE DE TRAVAIL

a) Conserver la zone de travail propre et bien
éclairée. Les zones en désordre ou sombres sont
propices aux accidents.

b) Ne pas faire fonctionner les outils électriques
en atmosphére explosive, par exemple en pré-
sence de liquides inflammables, de gaz ou de
poussiéres. Les outils électriques produisent des
étincelles qui peuvent enflammer les poussiéres
ou les fumées.

c) Maintenir les enfants et les personnes pré-
sentes a I’écart pendant I'utilisation de l'outil.
Les distractions peuvent vous faire perdre le
contrdle de l'outil.

2. SECURITE ELECTRIQUE

a) Il faut que les fiches de I'outil électrique soient
adaptées au socle. Ne jamais modifier la fiche
de quelque fagon que ce soit. Ne pas utiliser
d’adaptateurs avec des outils a branchement
de terre. Des fiches non modifiées et des socles
adaptés réduiront le risque de choc électrique.

b) Eviter tout contact du corps avec des surfaces
reliées a la terre telles que les tuyaux, les ra-
diateurs, les cuisiniéres et les réfrigérateurs. //
existe un risque accru de choc électrique si votre
corps est relié a la terre.

c) Ne pas exposer les outils a la pluie ou a des
conditions humides. La pénétration d'eau a
l'intérieur d’un outil augmentera le risque de choc
électrique.

d) Ne pas maltraiter le cordon. Ne jamais utili-
ser le cordon pour porter, tirer ou débrancher
P'outil. Maintenir le cordon a I'écart de la cha-
leur, du lubrifiant, des arétes ou des parties
en mouvement. Des cordons endommagés ou
emmélés augmentent le risque de choc électrique.

e) Lorsqu’on utilise un outil a I'extérieur, utiliser
un prolongateur adapté a lutilisation exté-
rieure. Lutilisation d’un cordon adapté a I'utilisa-
tion extérieure réduit le risque de choc électrique.

f) Si 'usage d’un outil dans un emplacement
humide est inévitable, utiliser une alimentation

tiques utilisés pour les conditions appropriées
réduiront les blessures de personnes.

c) Eviter tout démarrage intempestif. S’assurer
que l'interrupteur est en position arrét avant
de brancher 'outil au secteur et/ou au bloc de
batteries, de le ramasser ou de le porter. Por-
ter les outils en ayant le doigt sur l'interrupteur ou
brancher des outils dont l'interrupteur est en posi-
tion marche est source d’accidents.

d) Retirer toute clé de réglage avant de mettre
'outil en marche. Une clé laissée fixée sur une
partie tournante de l'outil peut donner lieu a des
blessures de personnes.

e) Ne pas se précipiter. Garder une position et un
équilibre adaptés a tout moment. Cela permet
un meilleur contréle de l'outil dans des situations
inattendues.
S’habiller de maniére adaptée. Ne pas porter
de vétements amples ou de bijoux. Garder les
cheveux, les vétements et les gants a distance
des parties en mouvement. Des vétements
amples, des bijoux ou les cheveux longs peuvent
étre pris dans des parties en mouvement.

g) Si des dispositifs sont fournis pour le raccor-
dement d’équipements pour Iextraction et la
récupération des poussiéres, s’assurer qu’ils
sont connectés et correctement utilisés. Utili-
ser des collecteurs de poussiére peut réduire les
risques dus aux poussieres.

f

=

4. UTILISATION ET ENTRETIEN DE LOUTIL

a) Ne pas forcer l'outil. Utiliser I'outil adapté a
votre application. Loutil adapté réalisera mieux
le travail et de maniére plus sdre au régime pour
lequel il a été construit.

b) Ne pas utiliser I'outil si I'interrupteur ne permet
pas de passer de I’état de marche a arrét et vice
versa. Tout outil qui ne peut pas étre commandé
par l'interrupteur est dangereux et il faut le réparer.

c) Débrancher lafiche de la source d’alimentation
en courant et/ou le bloc de batteries de I'outil
avant tout réglage, changement d’accessoires
ou avant de ranger l'outil. De telles mesures de
sécurité préventives réduisent le risque de démar-
rage accidentel de l'outil.
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d) Conserver les outils a I'arrét hors de la portée
des enfants et ne pas permettre a des per-
sonnes ne connaissant pas l'outil ou les pré-
sentes instructions de le faire fonctionner. Les
outils sont dangereux entre les mains d utilisateurs
novices.

e) Observerlamaintenance de I'outil. Vérifier qu’il

n’y a pas de mauvais alignement ou de blocage

des parties mobiles, des piéces cassées ou

toute autre condition pouvant affecter le fonc-
tionnement de P'outil. En cas de dommages,
faire réparer 'outil avant de l'utiliser. De nom-
breuxaccidents sontdus ades outils malentretenus.

Garder affatés et propres les outils permettant

de couper. Des outils destinés a couper correcte-

ment entretenus avec des pieces coupantes tran-
chantes sont moins susceptibles de bloquer et sont
plus faciles a contréler.

g) Utiliser I'outil, les accessoires et les lames etc.,
conformément a ces instructions, en tenant
compte des conditions de travail et du travail a
réaliser. Lutilisation de I'outil pour des opérations
différentes de celles prévues pourrait donner lieu a
des situations dangereuses.

f

=

5. MAINTENANCE ET ENTRETIEN

a) Faire entretenir loutil par un réparateur qua-
lifié utilisant uniquement des piéces de re-
change identiques. Cela assurera que la sécurité
de l'outil est maintenue.

Instructions supplémentaires
de sécuriteé lors du
travail avec des scies

®

Pendant le travail, utilisez des dispositifs
pour la protection des yeux contre les frag-
ments volants. Portez des lunettes de protec-
tion.

Portez des protecteurs auditifs lors d’un
travail prolongé. Le bruit intensif émis lors du
travail peut entrainer des troubles de I'audition.

Prenez des mesures qui vous éviteront I'in-
halation de poussiéres. Certains matériaux
peuvent contenir des composants toxiques.
Portez donc un masque protégeant de la pous-
siere. Utilisez un dispositif d’élimination de la
poussiére.

Tenir Poutil uniquement par les surfaces de pré-
hension isolantes, pendant les opérations au
cours desquelles I'accessoire coupant peut étre
en contact avec des conducteurs cachés ou avec
son propre cable. Le contact de 'accessoire coupant
avec un fil ,sous tension” peut également mettre ,,sous
tension” les parties métalliques exposées de l'outil élec-
trique et provoquer un choc électrique sur I'opérateur.
Ne traitez pas les matériaux qui contiennent de
'amiante. Lamiante est considérée comme une ma-
tiére cancérigéne.

| est recommandé d'utiliser des gants de protection.

A AVERTISSEMENT: Avant de brancher l'outil
électrique au réseau d’alimentation électrique, assu-
rez-vous que la tension de celui-ci est bien celle indi-
quée sur la plaquette contenant les caractéristiques
techniques de cet outil électrique.

= Une source de courant a tension plus élevés que
celle indiquée pour l'outil peut causer a l'opérateur de
sérieux dommages dus au courant électrique et en
outre endommager l'outil.

= Sivous avez des hésitations a ce sujet, ne branchez

pas l'outil au réseau électrique.

Lutilisation d’'une source d’alimentation a tension plus

basse que celle indiquée sur la plaquette de I'appareil

électrique endommagera celui-ci.

= Afin d'éviter une éventuelle surchauffe, déroulez tou-
jours jusqu’au bout le cable de rallonge a dérouleur.

= Lorsqu’il est nécessaire d'utiliser une rallonge, assu-
rez-vous que la section du cable est conforme a la
force du courant consommeé par I'appareil électrique
utilisé et que la rallonge est en parfait état.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'appa-
reil et débranchez-le du réseau avant d’effectuer sur
celui-ci tout réglage et opération de service ou d’entre-
tien, de méme qu’en cas de baisse de tension du cou-
rant dans le secteur.

= Fixez la piéce traitée a I'aide d’'un étau ou d’'une autre
maniére convenable.

= Pendant le travail, serrez toujours solidement I'appa-

reil avec les deux mains et tenez votre corps en posi-

tion stable. Lappareil est guidé d’'une maniére plus

sécurisée lorsqu’on le tient des deux mains.

N'utilisez pas la scie sans protege-lame installé sur

celle-ci.

= Gardez vos mains en dehors de la zone de coupe et

ne portez pas la main sous la piéce traitée durant le

fonctionnement de la lame. Le contact avec la lame

entrainera un accident du travail.

Introduisez la lame dans la piéce traitée seulement si

la scie est en marche.

= Lorsque vous aurez achevé la coupe, commencez
par arréter la scie ; n'enlevez la lame de la piéce que
lorsqu’elle aura arrété son mouvement.

= Tenez la semelle fermement appuyée contre la sur-
face traitée.

= Ne surchargez pas l'appareil: travaillez en exergant
une pression moyenne. La surcharge est causée par
l'application d’'une pression trop forte lors de laquelle
le moteur électrique ralentit sa vitesse de rotation,
ce qui crée des conditions de fonctionnement ineffi-
caces et peut éventuellement endommager le moteur
de l'appareil.

= Lorsque vous devez coupez du bois, vérifiez au pré-
alable s'il 'y a pas de vis ou de clous dans la piéce a
traiter et si oui, enlevez-les.

= Tenezle cable d’'alimentation électrique de l'appareil a

I'écart de l'aire de travail de celui-ci.

N'utilisez pas l'appareil électrique lorsque son céable

est endommagé. Ne touchez pas le cable endomma-
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gé et enlevez la fiche de la prise si le cable vient a su-
bir un dommage dans le courant du travail. Les cables
endommagés augmentent le risque d’électrocution.
Entretenez propre le lieu de travail. Le mélange de
poussiéres de différents matériaux est extrémement
dangereux. Les poussiéres de métaux légers peuvent
brller et méme provoquer une explosion.
Débranchez toujours I'appareil avant de le mettre de
coté.

Lappareil doit étre utilisé uniquement pour les travaux
pour lesquels il a été prévu. Toute autre utilisation, dif-
férente que celle décrite dans la présente instruction,
doit étre considérée comme abusive. Le producteur
décline toute responsabilité en cas de dommage ou
de blessure causée par une utilisation abusive, cette
responsabilité étant alors entierement portée par I'uti-
lisateur.

Afin d'utiliser 'appareil correctement, vous devez res-
pecter les regles de sécurité, les consignes générales
et celles concernant I'exploitation qui figurent dans le
présent document. Tous les utilisateurs doivent avoir
pris connaissance de cette instruction d'utilisation et
étre informés sur les risques potentiels lors du travail
avec l'appareil électrique. Les enfants et les per-
sonnes ne possédant pas la force physique néces-
saire ne doivent pas utiliser l'appareil. Les enfants
se trouvant dans la zone de travail doivent étre sous
une surveillance incessante. Il est indispensable que
vous preniez également des mesures de sécurité
préalables. Ceci est également valable pour les prin-
cipales consignes concernant la salubrité du travail et
la sécurité.

Le producteur décline toute responsabilité en cas de
modifications apportées a I'appareil électrique qui ont
endommagé celui-ci.

Lappareil électrique ne doit étre utilisé a I'extérieur
lorsqu'il pleut, dans un milieu humide (apres la pluie)
ou a proximité de liquides et de gaz facilement inflam-
mables. Le lieu de travail doit étre bien éclairé.

Présentation de
Pappareil électrique

Avant de commencer le travail avec l'appareil électrique,
prenez connaissance des particularités de son fonctionne-
ment et des conditions de sécurité a respecter.

Lappareil et ses accessoires doivent étre utilisés unique-
ment pour les travaux pour lesquels ils ont été prévus. Toute
autre utilisation est strictement interdite.

—a

. Interrupteur a gachette

. Variateur de vitesse (TH 65E, TH 70E)

. Bouton de verrouillage en position « marche »
. Protége-lame

. Semelle

. Encoche

. Lame de scie

. Dispositif de réglage du mouvement pendulaire
. Buse d’aspiration.

. Roulette de guidage

Protection en matiére plastique (TH 70E)

CP O 0N ORAWN

. Guide de coupe paralléle

. Vis de serrage du guide de coupe parallele

. Protection de la lame

. lllumination par diodes de la zone de travail
(TH 70E)

16.Clé hexagonale
17. Mécanisme pour enlever la lame

Consignes de travail

Ces appareils Electriques sont alimentés uniquement
par un courant alternatif monophasE; ILS possEdent
une double isolation, conformément a EN 60745-1 et a
IEC 60745 et peuvent étre branchés a des prises qui ne
possedent pas de bornes de protection. Les brouillages

r

adiophoniques sont conformes a la directive de confor-

mité électromagnétique 2004/108/EC.

Cet appareil électrique est destiné a couper des plaques,
feuilles et profils en bois, matieres plastiques, et métal.

AVANT LE DEBUT DU TRAVAIL

Assurez-vous que la tension du secteur correspond a
celle indiquée sur la plaquette contenant les données
techniques sur I'appareil.

Veérifiez la position de I'interrupteur. Lappareil doit étre
toujours branché et débranché du secteur lorsque
son interrupteur est on position OFF. Si vous bran-
chez l'appareil au secteur son interrupteur étant en
position de marche, I'appareil se mettra immédiate-
ment a fonctionner, ce qui crée un danger d’accident.
Assurez-vous que le cable électrique et sa fiche sont
en parfait état. Si le cable d’alimentation est endom-
magé, il doit étre remplacé par le producteur ou un
spécialiste agréé par celui-ci pour le service apres
vente afin que soient évités les éventuels risques liés
a son remplacement.

Veérifiez toujours si la lame est solidement fixée.

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'appa-
reil et débranchez-le du réseau avant d’effectuer sur
celui-ci tout réglage et opération de service ou d’entre-
tien, de méme qu’en cas de baisse de tension du cou-
rant dans le secteur.

MARCHE - ARRET

Mise en marche d’une courte durée
Mise en marche: Pressez sur l'interrupteur 1.
Arrét : Relachez l'interrupteur 1.

Travail continu
Mise en marche: l'interrupteur (1) est pressé, puis ver-

r

ouillé en cette position a 'aide du bouton (3).

Arrét: I'interrupteur (1) est pressé une fois, puis relaché
immédiatement apres.

En cas de baisse de la tension du courant d’alimenta-
tion durant le fonctionnement lorsque le bouton (3) est
pressé, relachez immédiatement ce bouton.

Ne verrouillez pas l'interrupteur a 'aide du bouton (3)
dans les cas ou il peut s'avérer nécessaire d’arréter brus-
quement la scie.
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Lors de la mise en marche de la scie TH 70E, l'aire de
travail est localement éclairée.

REGLAGE DE LA FREQUENCE DES
PARCOURS (TH 65E, TH 70)

Le réglage de la fréquence des parcours améliore la
qualité du travail effectué avec la scie et protége de dom-
mages la piéce traitée.

La fréquence des parcours est réglée par rotation du
variateur de vitesse (2) dans les directions indiquées par
des fleches. (Fig. 1)

En tenant la scie dans un position normale de travail,
tournez le variateur (2) en sens antihoraire pour augmen-
ter la vitesse. Tournez le variateur (2) en sens horaire
pour réduire la vitesse.

REMARQUE: En utilisant la vitesse appropriée a un
travail concret, vous pourrez améliorer la qualité de ce
travail et vous éviterez dendommager la piéce traitée.

Si vous désirez travailler a une vitesse constante, pres-
sez sur l'interrupteur et verrouillez-le a l'aide du bouton
de verrouillage. Tournez le variateur jusqu’a ce que vous
aurez atteint la vitesse désirée.

REMARQUE: Lorsque le variateur est en position ho-
raire finale (position zéro de linterrupteur pour TH 65E
et position A pour TH 70E), la scie ne peut pas démarrer.

Si vous ne désirez pas utiliser le variateur, tournez-le en
position antihoraire jusqu'a ce qu'il atteigne sa position
finale. Ainsi, vous ne réglerez la vitesse qu’en fonction
de la pression exercée sur l'interrupteur TH 65E (dans
le modéle TH 70E, la vitesse est réglée uniquement par
le dispositif électronique sans qu'il soit tenu compte de la
pression exercée sur l'interrupteur).

Evitez de travailler longtemps avec la scie a faible vi-
tesse. Sinon, vous pouvez provoquer un réchaffement
excessif de la scie. Si la scie se réchauffe excessive-
ment, refroidissez-la en la laissant fonctionner a vide a
sa vitesse maximale.

La fréquence des parcours doit correspondre a la nature

du matériau traité. Vous trouverez ci-dessous des re-

commandations permettant de choisir la vitesse conve-

nable pour les différentes applications.

= LA VITESSE BASSE est convenable losqu'on com-
mence a couper.

= LA VITESSE MOYENNE convient lorsqu'on coupe
des métaux durs, des matietes plastiques et des
plaques laminées.

= LA VITESSE ELEVEE donne les meilleurs résultats
lorsqu’on coupe du bois, de I'aluminium, du laiton et
du cuivre.

Vous pouvez déterminer la vitesse convenable en procé-
dant & une coupe dans un bout de matériau non utilisé.

DEMONTAGE DE LA LAME (Fig. 2)

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'appa-
reil électrique et débranchez-le du réseau avant d’ef-
fectuer sur celui-ci tout réglage et opération de service
ou d’entretien ou lors d’'une baisse de la tension dans
le réseau d’alimentation.

= Enlever I'écran de protection.

= Presserlégérement la lame (7) vers le rouleau de gui-
dage (10).

= Presser la touche du mécanisme pour enlever la lame
17).

= Retirez la lame en dehors.

MONTAGE DE LA LAME

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'appa-
reil électrique et débranchez-le du réseau avant d’ef-
fectuer sur celui-ci tout réglage et opération de service
ou d’entretien ou lors d'une baisse de la tension dans
le réseau d’alimentation.

Insérer la lame jusqu’a ce qu'il y ait un déclic, ce qui
indique que le bout de la lame se trouve a l'intérieur
des ouvertures de fixage.

Vérifier si la touche du mécanisme se trouve en sa
position initiale.

= Remettez I'écran de protection.

A AVERTISSEMENT: Il est interdit de travailler
avec la scie sans protége-lame (4).

COUPE

Placez la partie avant de la semelle sur le matériau a
traiter et faites coincider le bord coupant de la lame avec
la ligne de coupe tracée sur la piece. Assurez-vous que
le cable d'alimentation est en dehors de la zone de fonc-
tionnement de la lame et en dehors de la ligne de coupe.
Mettez la scie en marche et guidez-la sur la piéce traitée.
N’appliquez que la pression suffisante pour que la lame
puisse couper et que la scie soit stable.

A AVERTISSEMENT: Evitez de surcharger la
scie, sinon elle peut s'échauffer ou la lame peut se
briser.

Pour obtenir le rendement maximal et une haute qualité
de coupe, utilisez des lames convenant au caractére de
l'opération et au type de matériau que vous traitez.

MOUVEMENT PENDULAIRE

Le mouvement pendulaire de la lame de scie assure un
rendement maximal lors de la coupe, réduit le frottement
et l'effet thermique de celui-ci et facilite I'élimination des
copeaux. Lors de son mouvement pendulaire, la lame
s'enfonce dans le matériaux en remontant ; lors de son
mouvement de descente, elle ne touche par le matériau.
La mise en marche et la régulation du mouvement sont
effectués par déplacement du levier (8).

= Pour couper a grande vitesse un matériau mou, pla-
cez le levier du variateur a une position correspondant
a une vitesse plus élevée (H). (Fig. 3)

= Pour couper un matériau plus dur, placez le levier en
position ou il N’y a pas de mouvement pendulaire (0).
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COUPEREN LIGNE DROITE

Pour couper en ligne droite, on fait glisser le glisseur de
la semelle le long d'une latte ou d’'un té fixé a la piece
traitée a l'aide d’un crampon. Coupez le matériaux d’'un
bout a l'autre dans le méme sens; évitez de le couper
jusqu’au milieu, puis d’achever la coupe en repartant par
le bout opposé. (Fig. 4)

COUPER EN SUIVANT UN CONTOUR

Pour couper en suivant un contour, on contrdle la direc-
tion moyennant la pression exercée sur le manche.
(Fig. 5)

A AVERTISSEMENT: En exercant une pres-
sion latérale trop forte sur la lame, on risque de casser
celle-ci ou d'endommager la piece traitée.

COUPER SOUS UN ANGLE

L'angle sous lequel on coupe peut étre réglé de 76 0° a
45°, a gauche ou a droite. Les angles de coupe sont mar-
qués tous les 15° sur la graduation (6) présente des deux
cotés de la semelle (5) (Fig. 6). Il est possible de fixer des
positions intermédiaires de I'angle de coupe en utilisant
un rapporteur. Dans ce cas, 'angle est fixé uniquement
a l'aide des vis.

Réglage de I'angle

= Démontez I'embout pour I'élimination de la poussiére
(9) (TH 70E).

= Démontez la protection en matiére plastique (11)
(TH 70E).

= Relachez les vis fixant la semelle a l'aide de la clé

hexagonale livrée avec I'appareil jusqu’a ce que cette

semelle commence a se déplacer librement.

Glissez Iégérement la semelle en avant pour la libérer

du boitier du moteur.

= Ajustez la fente correspondant a I'angle sélectionné
sur la semelle au bord du boitier du moteur.

= Apres avoir ajusté I'angle nécessaire, glisser en ar-
riere la semelle jusqu’a ce que la dent de fixation sur
le boitier du moteur s’aligne avec la fente correspon-
dante dans la partie arriere de la semelle.

= Serrezles vis de fixation de la semelle a l'aide de la clé
hexagonale, afin de fixer la semelle.

COURE PERFORANTE (Fig. 7)

A AVERTISSEMENT: Afin d'éviter la perte de
contrdle, la rupture de la lame ou la détérioration du
matériau traité, effectuez la coupe perforante avec
un maximum d’attention. Il n'est pas recommandé
d’effectuer une coupe perforante dans un matériau
autre que le bois.

= Tracez clairement sur la piece la ligne le long de la-
quelle vous pratiquerez la coupe.

= Fixez un angle de coupe de 0°.

= Penchez la scie en avant de sorte quelle prenne ap-
pui sur la partie avant de la semelle et que la lame ne
touche pas la piéce a traiter lors de la mise en marche

de l'appareil.
= Assurez-vous que la lame se trouve dans la zone de
coupe.
Mettez I'appareil en marche a grande vitesse et por-
tez lentement la lame vers la piéce a traiter jusqu'a ce
qu'elle s'’enfonce dans le bois.
= Continuez a enfoncer la lame dans le matériau jusqu’a
ce que la semelle touche la surface de celui-ci, puis
déplacez la scie le long de la ligne de coupe tracée
pour achever la coupe.

COUPE DE METAL

A l'aide de cette scie, vous pouvez couper différents mé-
taux. Veillez a ne jamais tordre ni fléchir la lame. N'exer-
cez pas une pression excessive. Si la lame commence
a vibrer trop fort, remplacez-la par une autre lame aux
dents plus fines, mieux adaptée au matériau traité ou a
'opération exécutée ou choisissez une vitesse plus éle-
vée. Si la lame s'échauffe trop, travaillez a une vitesse
moins élevée. Si les dents de la lame s'obstruent par des
copeaux lors de la coupe d’'un métal mou, par exemple
I'aluminium, utilisez une lame aux dents plus grandes ou
travaillez a une vitesse moins élevée. Lors de la coupe
de métal, nous recommandons d’enduire la ligne de
coupe d'un lubrifiant. Ceci conduira a une augmentation
du rendement, la lame s'échauffera moins et sa longé-
vité se retrouvera de la sorte accrue. Serrez fortement
la piéce a traiter dans un étau et coupez aussi pres que
possible du point de serrage afin d’éviter les vibrations
du matériau coupé.

Lorsque vous coupez des tuyaux ou une équerre, ser-
rez la piéce dans un étau et coupez tout prés des mors
de serrage. Lors de la coupe d'une téle mince, placez
la téle entre deux couches de support en panneau de
copeaux de bois ou en contre-plaqué fixés a l'aide de
crampons afin que soient éliminées les vibrations et les
irrégularités le long de la ligne de coupe. Ainsi, vous
obtiendrez une ligne de coupe propre et lisse. Placez le
parton suivant lequel vous pratiquerez la coupe sur la
couche supérieure.

AVIS IMPORTANT: Lorsque vous coupez du métal, es-
suyez périodiquement la partie visible du support de la
lame a l'aide d'un chiffon imbibé d’huile pour le nettoyer
des copeaux. Jetez le chiffon apres la fin du travail afin
d'éviter tout risque d’incendie.

TRAVAIL AVEC ELIMINATION DE LA
POUSSIERE

La scie est fournie avec un embout destiné a I'élimina-
tion de la poussiere (9) qui est installé sur la semelle
(TH 70E) ou le boitier (TH 65, TH 65E). Lembout facilite
I'aspiration de I'air autour de la lame afin que la poussiére
et les copeaux soient éliminés de la ligne de coupe pour
assurer une meilleure vue a l'opérateur.

MONTAGE
= Débranchez la fiche de la scie de la prise de courant.

A AVERTISSEMENT: Si la scie reste branchée
au réseau d’alimentation, elle peut étre mise par ha-
sard en marche, ce qui crée un danger d’accident.
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= Fixez 'embout destiné a I'élimination de la poussiére
a la partie arriére de la semelle ou du boitier. (Fig. 8)

= Raccordez 'embout a un systéme d’élimination de la
poussiére ou a un aspirateur.

DEMONTAGE

= Débranchez la fiche de la scie de la prise de courant.

A AVERTISSEMENT: Si la scie reste branchée
au réseau d’alimentation, elle peut étre mise par ha-
sard en marche, ce qui crée un danger d’accident.

= Tirez vers I'extérieur et enlevez 'embout.

TRAVAIL AVEC UN GUIDE DE COUPE
PARALLELE

La scie est fournie avec un guide de coupe parallele (12)
qui constitue un accessoire commode lorsqu’on pratique
des coupes transversales et paralléles.

MONTAGE

= Débranchez la fiche de la scie de la prise de courant.

A AVERTISSEMENT: Si la scie reste branchée
au réseau dalimentation, elle peut étre mise par ha-
sard en marche, ce qui crée un danger d’accident.

= Insérez le bras du guide de coupe paralléle dans les
deux fentes situées dans la semelle de la scie. (Fig. 9)

= Positionnez le guide de coupe paralléle a la largeur
souhaitée et serrez les vis (13).

BASE EN MAGNESIUM (TH 70E)

La base en magnésium (5) dotés d’une semelle en acier
assure un maximum de stabilité et est utilisée lors du
traitement de surfaces métalliques sans I'utilisation de la
protection en matiére plastique (11). Lors du traitement de
surfaces délicates, la protection en matiére plastique (11)
protege la surface de la piéce traitée contre les éraflures.
Pour fixer la protection (11) accrochez-la a l'avant de la
base (5) et fixez-la en la pressant vers le haut. (Fig.10)

ACCESSOIRES
TH65 -

guide de coupe parallele, embout pour I'élimi-

nation de la poussiére, clé hexagonale.

TH 65E — guide de coupe paralléle, embout pour I'élimi-
nation de la poussiére, clé hexagonale.

TH 70E — guide de coupe paralléle, 4 lames, embout

pour I'élimination de la poussiere, clé hexa-

gonale.

Entretien

A AVERTISSEMENT: Arrétez toujours l'appa-
reil et débranchez-le du réseau avant deffectuer sur
celui-ci toute vérification ou opération d'entretien.

LUBRIFICATION

Tous les roulements de cet outil ont été lubrifiés avec
un lubrifiant a haut indice de lubrification d’'une quantité
suffisante pour toute la durée de vie de l'outil dans des
conditions normales d'utilisation. Aucune lubrification sup-
plémentaire n’est donc nécessaire.

REMPLACEMENT DES BALAIS

L'appareil est doté de balais qui se déconnectent automa-
tiguement. Lorsque les balais sont usés, il faut les rempla-
cer les deux a la fois par des balais d’origine de SPARKY
pour l'entretien de I'appareil dans le cadre de la garantie
et en dehors de celle-ci.

EXAMEN GENERAL

Vérifiez réguliérement tous les éléments de fixation pour
vous assurer qu'ils sont solidement serrés. Si quelque vis
s'est desserrée, resserrez-la immédiatement afin d’éviter
tout risque.

Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit étre
remplacé par le producteur ou un spécialiste agréé par
celui-ci afin d’éviter les éventuels risques liés a son rem-
placement.

NETTOYAGE

Pour assurer un fonctionnement sécurisé, entretenez tou-
jours I'appareil et ses orifices de ventilation propres.
Vérifiez réguliérement si dans la grille de ventilation située
a proximité du moteur électrique ou autour des commu-
tateurs il 'y a pas de poussiére ni de corps étrangers.
Utilisez une brosse douce pour éliminer la poussiére accu-
mulée. Afin de protéger vos yeux, lors des opérations de
nettoyage, portez des lunettes de protection.

Si le boitier de I'appareil a besoin d’étre nettoyé, essuyez-
le a l'aide d’'un chiffon doux humide. Vous pouvez utiliser
un produit de nettoyage peu agressif.

A AVERTISSEMENT: |l est interdit d’utiliser de
l'alcool, de l'essence ou d'autres solvants. N'utilisez
jamais des produits agressifs pour le nettoyage des
pieces en matiére plastique.

A AVERTISSEMENT: Ne pas permettre a de 'eau
d’entrer en contact avec 'appareil..

REMARQUE: Lors de la coupe de piéces en plastique
renforcé a la fibre de verre, de revétements de mur ou
de platre, les appareils électriques sont soumis a un vieil-
lissement accéléré et peuvent tomber prématurément en
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panne. Les copeaux et les particules de ces matériaux
détachées lors du travail exercent un effet fortement abra-
sif sur les roulements, les balais, le collecteur, etc. Il n’est
donc pas recommandé de travailler longtemps avec ces
matériaux. Lors de la coupe de matériaux de ce type il est
extrémement important de nettoyer fréquemment la scie
a l'aide de I'air comprimé.

AVIS IMPORTANT! Afin d'assurer la sécurité du travail
avec l'appareil et le fonctionnement fiable de celui-ci,
toutes le opérations de réparation, d’entretien et de ré-
glage (y compris la vérification de I'état des balais et leur
remplacement) doivent étre effectuées dans les centres
d’entretien agréés de SPARKY avec ['utilisation exclusive
de pieces d'origine.

Garantie

La période de garantie des outils électroportatifs SPARKY
est définie dans le contrat de garantie.

La garantie ne couvre pas les pannes apparues suite a
l'usure naturelle, une surcharge ou une mauvaise exploi-
tation.

Les pannes survenues pour cause de matériaux défectifs
et/ou d’erreurs de fabrication seront réparées gratuitement
ou le produit sera échangé.

Les réclamations pour un instrument SPARKY défectueux
seront honorées si la machine est retournée au livreur ou
est présenté a un service apres-vente agréé assemblé et
dans son état original (assemblée).

Note

Lisez attentivement toute cette instruction d'utilisation
avant de commencer a vous servir de l'outil.

Le fabricant ne se défait pas du droit d’introduire des amé-
liorations et des changements dans ses produits ainsi que
de changer les spécifications sans avis préalable.

Les spécifications peuvent différer selon les pays.
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PRIMA DELLUSO

Prima dell'uso verificare la presenza di tutti i componenti e degli accessori elencati. In caso di mancanze o apparenti
difetti rivolgersi al rivenditore specializzato. Linosservanza di tale raccomandazione potrebbe provocare gravi incidenti.

ASSEMBLAGGIO
La macchina & fornita completamente montata, ad eccezione della lama.

Introduzione

Questo utensile SPARKY superera le Vostre aspettative. La produzione secondo i rigorosi standard di qualita SPARKY
assicura un'ottima prestazione. Se utilizzato correttamente, I'utensile risultera maneggevole e sicuro, e garantira un
uso duraturo.

AVVERTENZA!

Leggere attentamente tutte le istruzioni prima dell' utilizzo dell'utensile. Leggere con cura soprattutto le parti introdot-
@ te da “Attenzione!”. Questo utensile SPARKY presenta numerose caratteristiche che faciliteranno il Suo lavoro.

Sicurezza, qualita ed affidabilita sono punti chiave nello sviluppo di questo utensile, e lo rendono semplice nelluso

e nella manutenzione.

Residui di prodotti elettrici devono essere smaltiti separatamente dai rifiuti domestici e sottoposti ad un
riciclaggio ecologico. Si prega di informarsi presso le autorita locali o i rivenditori specializzati circa il piu vicino
luogo di raccolta.

ﬁ Non smaltire elettroutensili insieme a rifiuti domestici!

RISPETTO DELLAMBIENTE
Macchina, accessori ed imballaggio devono essere destinati ad una riutilizzazione ecologica per il recupero

gff di materie prime.

| componenti in plastica sono contrassegnati per relativo riciclaggio.
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SIMBOLI

Letichetta che si trova sulla macchina contiene alcuni simboli. Questi forniscono importanti informazioni sull'utensile o
istruzioni sull'uso dello stesso.

Periodo di produzione, ove i simboli variabili sono:
YYYY —'anno di produzione, ww — la settimana di calendario consecutiva

Istruzioni originali 31




Caratteristiche tecniche

TH 65 TH 65E TH 70E
550 W 600 W
2700 min' 0-2700 min 500-2700 min-!
16 mm 18 mm
no si
45° 45°
legr 65mm 70 mm
acciaio 6 mm 8 mm
18 mm
10 mm
2.35kg
Il
2
400-700 nm
88 dB(A) 84 dB(A)
3dB 3dB
99 dB(A) 95 dB(A)
3dB 3dB
A Utilizzare cuffie di protezione!
= Livello di vibrazione (determinato secondo la normativa EN 60745-1 paragrafo 6.2.7):
5.8 m/s?
1.5 m/s?
6.7 m/s?
1.5 m/s?

Il livello di vibrazione sopra indicato € stato definito seguendo il metodo di misurazione riportato nella normativa EN
60745 e puo essere utilizzato per confrontare tra di loro diversi elettroutensili. Inoltre & adatto per effettuare una stima
provvisoria del livello di esposizione.

Il livello di vibrazione si riferisce alle modalita d’uso principali dell'utensile. Tuttavia, se utilizzato per scopi diversi da
quelli previsti, con punte poco stabili o senza adeguata manutenzione, il livello di vibrazione pu6 variare. Cio pu6 au-
mentare sensibilmente il livello di esposizione durante il lavoro.

Per una precisa definizione del livello di esposizione dovrebbe essere preso in considerazione anche I'arco di tempo
in cui l'utensile & spento o funzionante ma non in uso. Cio puo ridurre sostanzialmente il livello di esposizione durante
il lavoro.

Utilizzare I'utensile e gli accessori con cura, e maneggiarlo mantenendo le mani calde cosi da ridurre gli effetti dannosi
dell’elevato livello di vibrazioni.

Polvere derivante da materiali come vernici contenenti particelle di piombo, alcuni tipi di legno, minerali e metallo po-
trebbe essere nociva. Il contatto o l'inalazione di tali polveri potrebbe causare reazioni allergiche e/o problemi al sistema
respiratorio dell'utente o di terzi.

Talune tipologie di polveri, come ad esempio quella derivante da legno di quercia o faggio, soprattutto se trattati con
additivi e conservanti, sono classificate come cancerogene. Si consiglia di fare trattare materiali contenenti asbesto
solo a persone esperte.

= Se possibile collegare sempre la macchina ad un dispositivo di aspirazione.

= Per garantire un’area di lavoro pulita utilizzare un aspirapolvere per trucioli e/o minerali insieme all'utensile.

= Tenere I'area di lavoro ben pulita e ventilata.

= Si consiglia 'uso di una mascherina o filtro di classe P2.

Osservare le direttive nazionali relative al materiale da lavorare.
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Avvertenze di sicurezza

A ATTENZIONE! Leggere tutte le istruzioni
d’uso e le avvertenze di sicurezza. Linosservanza
delle istruzioni seguenti puo causare folgorazioni,
incendi e/o gravi danni a persone.

Conservare con cura queste istruzioni.

Il termine “utensile” in tutte le avvertenze successive si
riferisce sia agli utensili collegati alla rete elettrica (con
cavo di alimentazione) che agli utensili a batteria (senza
cavo).

1. AREA DI LAVORO

a) Mantenere I'area di lavoro pulita e ben illuminata.

Le zone buie ed ingombre di oggetti favoriscono inci-
denti.

b) Non utilizzare P'utensile in presenza di liquidi in-

fiammabili, gas o polvere. Le scintille generate po-
trebbero infiammare polvere e/o vapore.

c) Tenere a distanza bambini e terzi durante il fun-

zionamento. Per una distrazione potreste perdere il
controllo dell utensile.

2. SICUREZZA ELETTRICA

a) La spina dell’'utensile deve essere adatta alla pre-

b)

[

d

(=)

piA

-

-

-

sa utilizzata. Non modificare la spina in alcun
modo. Non utilizzare adattatori con gli utensili
collegati a terra. Limpiego di una spina integra ed
una presa adatta riduce i rischi di folgorazione.

Evitare di toccare con il corpo le superfici collega-
te a terra quali tubi, radiatori, forni e frigoriferi. //
rischio di folgorazione aumenta se il corpo é collegato
aterra.

Non esporre 'utensile alla pioggia e allumidita. La
penetrazione d’acqua nellutensile aumenta il rischio
di folgorazione.

Non utilizzare il cavo per scopi diversi da quello
previsto. Non utilizzare il cavo per trasportare o
tirare 'utensile, oppure per staccare la spina dal-
la presa. Tenere il cavo lontano da fonti di calore,
olio, parti appuntite o in movimento. Cavi danneg-
giati o attorcigliati aumentano il rischio di folgorazione.

Se l'utensile viene utilizzato all’aperto, usare una
prolunga adatta all’'uso esterno. Limpiego di una
prolunga da esterno reduce il rischio di folgorazione.

Se il lavoro in una ambiente umido é strettamente
necessario, utilizzare una presa protetta da di-
spositivo a corrente residua. Cio reduce | rischi di
scosse.

3. SICUREZZA PERSONALE

a) Luso di elettroutensili richiede attenzione e buon

b)

-

senso. Non utilizzare gli utensili se si & stanchi o
sotto I'effetto di droghe, alcol o medicinali. Una
breve disattenzione puo provocare gravi danni alle
persone.

Munirsi di indumenti e dispositivi di protezione.
Indossare sempre occhiali da lavoro. Luso di di-

c)

d

=

e)

f)

9

=

spositivi di protezione tra cui mascherina antipolvere,
scarpe antiscivolo, casco e protezioni per I'udito ridu-
ce il rischio di danni a persone.

Evitare I'accensione accidentale. Accertarsi che
Pinterruttore sia in posizione “OFF” prima di in-
serire la spina. Se si trasportano gli utensili con il dito
sull’interruttore o si inserisce la spina nella presa con
linterruttore in posizione “ON” aumenta il rischio di
incidenti.

Togliere tutte le chiavi di regolazione prima di
accendere l'utensile. Una chiave lasciata inserita in
una parte rotante di un utensile puo provocare danni a
persone.

Non utilizzare l'utensile in condizioni estreme.
Mantenere sempre I'equilibrio ed i piedi ben ap-
poggiati a terra. Questo consente un maggior con-
trollo dell utensile in caso di imprevisti.

Indossare un abbigliamento adeguato. Non in-
dossare abiti svolazzanti o gioielli. Tenere capelli,
vestiti, e guanti lontani dalle parti in movimento.
Abiti svolazzanti, gioieli o capelli potrebbero impigliarsi
nelle parti in movimento.

In presenza di apparecchiature per il collegamen-
to a dispositivi di aspirazione e raccolta delle pol-
veri, accertarsi che essi siano collegati ed utiliz-
zarli correttamente. Luso di queste apparecchiature
puo ridurre i rischi causati dalla polvere.

4.USO E MANUTENZIONE DELLUTENSILE

a)

-

<)

d

=

e)

f)
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Utilizzare l'utensile piu adatto per il lavoro da
svolgere. Limpiego dellutensile giusto migliora la
qualita del lavoro e la sicurezza.

Non utilizzare l'utensile se non & possibile accen-
derlo e spegnerlo con l'apposito interruttore. Gli
utensili che non possono essere controllati con l'inter-
ruttore sono pericolosi e devono essere riparati.
Staccare la spina dall’alimentazione di corrente
prima di eseguire regolazioni, cambiare acces-
sori o riporre P'utensile. Osservando queste pre-
cauzioni si riduce il rischio di accensione accidentale
dellutensile.

Riporre gli utensili non utilizzati fuori dalla por-
tata dei bambini e non consentirne l'utilizzo a
persone che non conoscono l'utensile o queste
instruzioni. Nelle mani di persone inesperte gli uten-
sili possono diventare pericolosi.

Sottoporre I'utensile a manutenzione. Verificare il
corretto allineamento di tutte le parti mobili, con-
trollare che non siano grippate e che non vi siano
rotture o altri guasti che potrebbero influire sul
funzionamento dell’'utensile. Far riparare gli uten-
sili danneggiati prima di riutilizzarli. Molti incidenti
sono causati da utensili in pessime condizioni.
Tenere le punte e gli strumenti da taglio puliti ed
affilati. Se sottoposti ad una regolare manutenzione
e pulizia consentono di lavorare in modo piti preciso e
sono maggiormente controllabili.

Utilizzare l'utensile, gli accessori, gli attrezzi etc.
secondo quanto indicato in queste istruzioni
nonché tenendo in considerazione le condizioni
dilavoro e il lavoro da eseguire. Limpiego di utensili
per scopi diversi da quelli per cui sono stati progettati
puo dare origine a situazioni pericolose.

Istruzioni originali
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5. MANUTENZIONE

a) Far riparare l'utensile da personale qualificato
che utilizzi solo parti di ricambio originali. /n caso
contrario la sicurezza dellutensile potrebbe risultare
compromessa.

Ulteriori norme di sicurezza
per seghetti alternativi

Indossare sempre occhiali da lavoro.

Indossare sempre cuffie antirumore. L'eccessi-
va rumorosita puo causare la perdita dell'udito.

Indossare sempre una mascherina antipolvere
ed utilizzare dispositivi per aspirare polvere e
trucioli. Alcuni materiali potrebbero presentare
componenti tossiche.

* Quando si eseguono lavori in cui vi e pericolo che
I'accessorio impiegato possa arrivare a toccare
cavi elettrici nascosti oppure anche il cavo elettri-
co della macchina stessa, tenere I’elettroutensile
afferrandolo sempre alle superfici di impugnatu-
ra isolate. Un contatto con un cavo elettrico mette
sotto tensione anche le parti in metallo dell’elettrou-
tensile e provoca quindi una scossa elettrica.

= Non trattare materiali contenenti asbesto, in quanto
considerato cancerogeno.

= Si consiglia I'uso di guanti da lavoro.

A AVVERTENZA: Prima di iniziare il lavoro as-
sicurarsi sempre che il voltaggio della presa corrispon-
da a quello indicato sull'etichetta dell'utensile.

= Una fonte di corrente con voltaggio superiore a quello
previsto per la macchina pud causare danni all'utente
e/o alla macchina stessa.

= Sein dubbio, non inserire la spina nella presa.

= Operare con un voltaggio inferiore rispetto a quello
previsto potrebbe danneggiare il motore della mac-
china.

= Svolgere Il cavo o la prolunga per evitare un eventuale
surriscaldamento.

= In caso sia necessario I'uso di una prolunga, assicu-
rarsi che sia intatta e che I'amperaggio della stessa
sia corretto.

A AVVERTENZA: Prima di sostituire qualsiasi
accessorio o eseguire operazioni di manutenzione
accertarsi sempre che l'utensile sia spento e la spina
staccata dalla presa di corrente.

= Se possibile fissare sempre il pezzo da forare con
morsetti 0 con una morsa a vite.

= Si consiglia di afferrare l'utensile con entrambe le
mani e di assumere una stabile posizione operativa,
cid consente di guidare I'utensile con maggiore sicu-
rezza.

Non utilizzare il seghetto se il paratrucioli non & fissato
correttamente.

Tenere le mani ed altre parti del corpo lontane dall'a-
rea di taglio. Il contatto con la lama potrebbe causare
danni allutente.

Avvicinare la macchina al pezzo da lavorare solo a
macchina gia avviata.

A lavoro terminato, spegnere la macchina ed estrarre
la lama dal pezzo da lavorare solo una volta comple-
tamente arrestata.

Assicurarsi che la base aderisca perfettamente al
pezzo durante il lavoro di taglio.

Non sovraccaricare la macchina, operare una pres-
sione moderata. Una pressione eccessiva genera
un sovraccarico e quindi una riduzione della velocita,
causando possibili danni al motore.

Rimuovere eventuali viti o chiodi prima di tagliare nel
legno.

Non utilizzare mai la macchina se il cavo risulta dan-
neggiato. Non afferrare il cavo e non utilizzarlo per
staccare la spina dalla presa. Cavi danneggiati au-
mentano il rischio di scosse.

Controllare sempre che nelle pareti e nei soffitti non
vi siano cavi elettrici, tubi nascosti, etc. A tale scopo &
possibile acquistare un metal detector in tutti i nego-
zi fai da te. Il contatto con condutture elettriche pud
provocare incendi o scosse. Danneggiare una con-
duttura di gas potrebbe causare esplosioni. La rottura
di una conduttura d’acqua potrebbe provocare danni
a cose 0 scosse.

Mantenere l'area di lavoro pulita e ben illuminata.
Zone buie e ingombre di oggetti favoriscono incidenti.
Spegnere sempre il seghetto prima di appoggiarlo.
Non utilizzare la macchina per scopi diversi da quelli
indicati in queste istruzioni. Luso per qualsiasi altra fi-
nalita sara considerato uso improprio. In tal caso sara
I'utente e non l'azienda produttrice ritenuto responsa-
bile di eventuali danni o lesioni.

Per un utilizzo corretto di questo elettroutensile &
necessario osservare le avvertenze di sicurezza, le
norme supplementari e le istruzioni d’'uso fornite in
questo opuscolo. Tutti gli utenti della macchina devo-
no aver letto queste istruzioni e devono essere a co-
noscenza degli eventuali rischi. Bambini e persone di
corporatura debole non devono maneggiare I'utensi-
le. Bambini nelle vicinanze dell’area di lavoro devono
essere tenuti sotto stretto controllo. E assolutamente
necessario attenersi alle disposizioni di prevenzione
dagli infortuni, cosi come alle norme di sicurezza sul
lavoro vigenti nella sua area.

L'azienda produttrice non € responsabile per eventuali
modifiche apportate all'utensile da parte dell’'utente o
per danni causati da tali modifiche.

Non esporre I'utensile alla pioggia o all’'umidita e non
utilizzarlo in presenza di liquidi infiammabili, gas o
polveri.

Elementi della macchina

Prima di utilizzare la macchina & bene conoscere le sue
particolarita e le avvertenze di sicurezza.
Usare I'utensile e gli accessori solo per gli scopi indicati in
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queste istruzioni. L'uso per qualsiasi altra finalita & seve-
ramente vietato.

1. Interruttore ON/OFF
2. Rondella diregolazione della velocita (TH 65E, TH 70E)
3. Interruttore pe rinserimento fisso
4. Paratrucioli per aspirazione
5.Base
6. Scala angolo obliquo
7.Lama
8. Interruttore per azione oscillante
9. Attacco per aspirapolvere
10. Asta di spinta
11. Base con rivestimento dei piedini in plastica (TH 70E)
12. Guida parallela
13. Vite di fissaggio della guida parallela
14. Frontalino di protezione
15. LED per illuminare l'area di lavoro (TH 70E)
16. Chiave esagonale
17. Pulsante per cambio rapido della lama

Uso della macchina

Questo seghetto alternativo & azionato da corrente alter-
nata monofase. Dispone di un doppio isolamento in con-
formita alle norme EN 60745-1 e IEC 60745 e puo essere
collegato a prese di corrente con o senza messa a terra. E
inoltre conforme alla normativa europea sulla schermatura
2004/108/EC.

Questo utensile & indicato per il taglio di pannelli di legno e
plastica nonché di lamiere e profilati.

PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

Prima dell'uso accertarsi di quanto segue:

= che la tensione di alimentazione corrisponda ai valori
indicati sulla targhetta dell’'utensile.

= che linterruttore ON/OFF non sia premuto. Il martello
deve essere collegato all'alimentazione elettrica solo
se l'interruttore non & premuto.

= che il cavo elettrico e la spina siano in perfetto stato.
Per motivi di sicurezza i cavi elettrici danneggiati de-
vono essere sostituiti solo dall'azienda produttrice o
dai centri di servizio autorizzati.

= che la lama sia correttamente fissata.

A ATTENZIONE: Prima di sostituire qualsiasi
accessorio o eseguire operazioni di manutenzione
accertarsi sempre che I'utensile sia spento e la spina
staccata dalla presa di corrente.

ACCENSIONE/SPEGNIMENTO
Funzionamento per breve tempo

Accensione: premere linterruttore ON/OFF (1).
Spegnimento: rilasciare l'interruttore ON/OFF (1).

Funzionamento continuo

Accensione: premere l'interruttore ON/OFF (1) e contem-
poraneamente premere l'interruttore per inserimento fisso
3).

Spegnimento: premere nuovamente l'interruttore ON/OFF
(1) e rilasciarlo subito.

In caso di interruzione della tensione della rete d’alimenta-
zione a interruttore per inserimento fisso (3) inserito, rila-
sciarlo prima di riavviare la corrente.

Non inserire la funzione continua per lavori che richiedono
l'arresto immediato della lama.

In caso dellutilizzo del modello TH 70E, 'area di lavoro
viene subito illuminata con 'accensione della macchina.

REGOLAZIONE ELETTRONICA DEL NUMERO
DI CORSE (TH 65E, TH 70E)

Questa funzione garantisce un taglio preciso ed evita che
la superficie del materiale da lavorare venga danneggiata.

Il numero delle corse pud essere regolato facendo scorre-
re 'apposita rondella (2) in senso orario per aumentare o
in senso antiorario per diminuire le corse (fig.1).

In caso si desideri fissare l'interruttore ad una determinata
velocita, premere l'interruttore ON/OFF (1) e contempora-
neamente azionare l'interruttore per inserimento fisso (3)
ed in seguito regolare il numero delle corse mendiante la
rondella (2).

A ATTENZIONE: Se la rondella (2) ha raggiunto
la posizione estrema in senso orario (posizione “0” per
THB5E e “A” per TH 70E) la lama potrebbe non muo-
versi.

In caso non si volesse disattivare la regolazione elettro-

nica delle corse ruotare la rondella (2) completamente in

senso antiorario. La velocita della lama potra quindi esse-

re controllata solo esercitando pressione sull'interruttore

ON/OFF (1). Ci6 tuttavia vale solo per il modello TH 65E.

Evitare di lavorare a numero di corse basso per lungo tem-

po. Cio potrebbe causare un surriscaldamento della lama.

In tal caso farla raffreddare facendola correre a vuoto e a

velocita massima.

Utilizzare il numero delle corse adeguato per il materiale

da lavorare. Le seguenti linee guida possono aiutare a

stabilire la velocita corretta per le diverse operazioni:

= Un numero di corse BASSO ¢ adatto per iniziare le
operazioni di taglio.

= Si consiglia un numero di corse MEDIO per il taglio di
metalli duri, plastica e laminati.

= Una velocita ELEVATA garantisce | migliori risultati
nel legno, alluminio, rame e ottone.

Controllare che la velocita sia adatta facendo una prova

su una parte del materiale.

MONTAGGIO E CAMBIO DELLA LAMA (fig.2)

A ATTENZIONE: Prima di sostituire qualsiasi
accessorio o eseguire operazioni di manutenzione
accertarsi sempre che I'utensile sia spento e la spina
staccata dalla presa di corrente.

= Rimouvere il paratrucioli (4).

= Inserire la lama (7) nell’asta di spinta (10).

= Premere il pulsante per il cambio rapido della lama
(17).

= Estrarre lalama (7).

Istruzioni originali
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INSERIMENTO DELLA LAMA

TAGLIO OBLIQUO

A ATTENZIONE: Prima di sostituire qualsiasi
accessorio o eseguire operazioni di manutenzione
accertarsi sempre che l'utensile sia spento e la spina
staccata dalla presa di corrente.

= Inserire la lama fino allo scatto in posizione, indicante
che l'attacco della lama € fissato correttamente.

= Per sicurezza accertarsi che il pulsante per il cambio
rapido (17) non & premuto.

» Riposizionare il paratrucioli (4).

A ATTENZIONE: Non utilizzare il seghetto se il
paratrucioli (4) non é fissato.

OPERAZIONI DI TAGLIO

Poggiare la parte anteriore della base sul pezzo da lavo-
rare e allineare la lama (7) vicino alla linea di taglio deside-
rata. Assicurarsi che il cavo sia lontano dall'arco di azione
della lama. Accendere la macchina e condurla lungo la
linea di taglio. Esercitare una leggera pressione per ga-
rantire un funzionamento costante.

AVVERTENZA: Non forzare troppo la lama onde evitare
che il motore si surriscaldi o che la lama si rompa.

Per una massima efficienza ed un taglio preciso utilizzare
le lame adatte a ciascun tipo di lavoro e/o di materiale.

REGOLAZIONE DELLAZIONE OSCILLANTE

L'oscllazione della lama permette un un’ottima presta-
zione di taglio, riducendo il rischio di attrito e di surriscal-
damento del motore nonché facilitando I'espulsione dei
trucioli. Ad oscillazione attivata la lama taglia il materiale
in fase di corsa in salita e si distacca in fase di discesa.
L'oscillazione puo essere regolata ruotando I'apposito in-
terruttore (8).

= Si consiglia un'oscillazione alta per un taglio veloce in
materiali morbidi (fig.3).

Per il taglio di materiali duri e’consigliabile disinderire
l'azione oscillante (apposito interruttore in posizione
“0”).

TAGLIO DIRITTO

Il taglio diritto si ottiene facendo aderire la base ad un li-
stello o ad un profilo diritto fissato sul materiale da lavora-
re. Tagliare solo in una direzione. Non tagliare per meta in
una direzione per poi concludere il lavoro tagliando dalla
parte opposta (fig.4).

TAGLIO CURVILINEO

Il taglio curvilineo si ottiene esercitando pressione sull'im-
pugnatura ed indirizzando la macchina (fig.5).

A ATTENZIONE: Un’eccessiva pressione latera-
le sulla lama pud causare una rottura della stessa o
Danni al materiale da lavorare.

Il taglio obliquo pud essere impostato da 0° a 45° verso

destra o sinistra. Sullapposita scala (6) sono poste delle

tacche per scatti di 15° (fig.6). E possibile regolare ango-

li obliqui intermedi utilizzando un goniometro. In tal caso

'angolo viene fissato soltanto mediante le viti.

Impostazione dell'angolo obliquo

= Rimuovoere I'attacco per I'aspirapolvere (9) (TH 70E).

= Rimuovere il rivestimento in plastica dei piadini (11)
(TH 70E).

= Allentare le viti con la chiave esagonale e smuovere
la base.

= Far scorrere la base leggermente in avanti cosi da

staccarla dalle ganasce della cassa ingranaggi.

Allineare la tacca sulla base sullangolo desiderato

con il profilo sulla cassa ingranaggi.

= Spingere la base all'indietro e fare aderire nelle gana-

sce della cassa ingranaggi.

Bloccare la base fissando le viti.

TAGLIO DALLALTO IN LEGNO (fig.7)

Tracciare la linea di taglio sul materiale.

= Posizionare I'angolo di taglio a 0°.

Inclinare la macchina in avanti cosi che posi sulla

parte anteriore della base e che la lama non entri in

contatto con il materiale quando la macchina viene

accesa.

= Assicurarsi che la lama sia vicina alla zona da tagliare.

= Accendere la macchina a tutta velocita ed avvicinare
lentamente la lama al pezzo fino a quando la lama
non vi entra.

= Procedere inserendo la lama fino a quanto la base

non poggia sulla superficie del pezzo, dunque far

scorrere la macchina e completare il lavoro.

TAGLIO IN LAMIERE DI METALLO

Questo seghetto & adatto al lavoro con diversi tipi di me-
tallo. Prestare attenzione a non attorcigliare o piegare la
lama. Non esercitare eccessiva pressione. Se la lama tic-
chetta o vibra in maniera eccessiva, si consiglia di cambia-
re la lama ed utilizzarne una a denti piti fini 0o aumentare la
velocita. In caso la lama si surriscaldi diminuire la velocita.
Se i denti rimangono bloccati o trattengono materiale (in
particolare alluminio) usare una lama a denti grossi o ri-
durre la velocita. Si consiglia di applicare dell'olio lungo la
linea da taglio per una maggiore precisione, per garantire
una lunga vita alla lama. Fissare con forza il materiale ed
effettuare il taglio nelle vicinanze del punto di fissaggio
onde evitare che il pezzo da lavorare vibri.

Per il taglio di tubi e/o condutture fissare il pezzo da lavora-
re in una morsa e tagliare nei pressi della stessa. Per il ta-
glio di lamiere so consiglia di posizionarle tra due pannelli
di truciolato o legno condensato e fissare gli strati cosi da
evitare che la lamiera vibri o si strappi e quindi effettuando
un taglio preciso e uniforme. In questo caso & necessario
tracciare la linea da taglio sul pannello superiore.

IMPORTANTE: Se si effettuano lavori di taglio in metallo
si consiglia di pulire frequentemente la parte sporgente
della lama con uno panno con dell'olio. A lavoro termina-
to disperdere il panno con attenzione in quanto potrebbe
generare incendi.
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ASPIRAZIONE DEI TRUCIOLI

La macchina é fornita in dotazione con un attacco per
aspirapolvere (9), posizionabile sulla base (TH 70E) o
sul corpo (TH 65, TH 65E) della macchina. Tale attacco
facilita 'aspirazione dei trucioli formatisi attorno alla lama
e alla linea di taglio, cosi da permettere una maggiore pre-
cisione.

Montaggio attacco per aspirapolvere:
= Staccare la spina dalla presa di corrente.

A ATTENZIONE: A macchina connessa alla
presa di corrente aumenta il rischio di avvii accidentale
e quindi di gravi danni a persone e/o cose.

Applicare I'attacco nella base o al corpo della mac-
china (fig.8)

= Collegarlo ad un dispositivo di aspirazione o ad un
aspirapolvere.

Smontaggio attacco per aspirapolvere:
= Staccare la spina dalla presa di corrente.

A ATTENZIONE: A macchina connessa alla
presa di corrente aumenta il rischio di avvii accidentale
e quindi di gravi danni a persone e/o cose.

= Staccare l'attacco.

GUIDA PARALLELA

Il seghetto € fornito con in dotazione una guida parallela
(12), utile per tagli trasversali e/o orizzontali.

Montaggio guida parallela:
= Staccare la spina dalla presa di corrente.

A ATTENZIONE: A macchina connessa alla
presa di corrente aumenta il rischio di avvii accidentale
e quindi di gravi danni a persone e/o cose.

= Inserire la guida (12) nei due passanti posti sulla base
(fig. 9).

= Regolare la guida alla distanza desiderata dal bordo
del materiale e fissarla mediante le apposite viti (13).

BASE IN MAGNESIO (TH 70E)

La base in magnesio (5) con inserti in acciaio assicura la
massima stabilita ed & ideale per il taglio di materiali con
superfici in metallo senza l'ausilio del rivestimento dei pie-
dini in plastica (11). Se si lavorano materiali pit sensibili
si consiglia 'uso di tale rivestimento in plastica (11), onde
evitare danni alla superficie. Per applicare il rivestimento
in plastica (11) agganciarlo alla parte anteriore della base
(5), farlo aderire e premere sulla base posteriore della
base (fig. 10).

ACCESSORIIN DOTAZIONE
TH 65—

guida parallela, attacco per aspirapolvere,
chiave esagonale

TH65E — guida parallela, attacco per aspirapolvere,
chiave esagonale

TH70E - guida parallela, 4 lame, attacco per aspirapol-
vere, chiave esagonale

Manutenzione

A ATTENZIONE: Accertarsi che lutensile sia
spento e che la spina sia disinserita prima di effettuare
qualsiasi controllo di manutenzione.

LUBRIFICAZIONE

Tutti gli ingranaggi sono stati lubrificati alla produzione e
non richiedono ulteriore lubrificazione.

SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE

QUando le spazzole sono usurate la macchina si spegne
automaticamente. Recarsi presso un centro assistenza
autorizzato SPARKY e fare sostituire entrambe le spaz-
zole.

CONTROLLI PERIODICI GENERALI

Controllare regolarmente che tutte le viti siano propria-
mente fissate. Dopo un uso prolungato potrebbero infatti
allentarsi a causa delle vibrazioni.

In caso sia necessario cambiare il cavo, recarsi ad un cen-
tro assistenza SPARKY.

PULIZIA

Per poter garantire buone e sicure operazioni di lavoro,
tenere la macchina e le aperture di ventilazione sempre
pulite.

Verificare regolarmente che polvere o altri corpi estranei
non siano penetrati nelle aperture di ventilazione o attor-
no agli interruttori. Utilizzare uno spazzolino morbido per
rimuovere la polvere depositatasi. Proteggere gli occhi
durante la pulizia indossando occhiali da lavoro

Per pulire la macchina utilizzare un panno umido. E possi-
bile utilizzare un leggero detersivo.

A ATTENZIONE: Non utilizzare alcohol, benzi-
na o altri solventi. E sconsigliato I'uso di detersivi ag-
gressivi per la pulizia delle parti in plastica.

AATTENZIONE: Evitare il contatto della macchi-
na con l'acqua.

ATTENZIONE: | seghetti sono soggetti ad un usura piu
rapida se si utilizzano per tagliare fibre ottiche o parti in
plastica. | trucioli e la polvere derivante da questi mate-
riali sono fortemente abrasivi per ingranaggi, spazzole e
interruttori. E altamente sconsigliato un uso continuo del-
la macchina con i suddetti materiali. Durante I'uso pulire
sempre la macchina con dell'aria compressa.

Istruzioni originali
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IMPORTANTE! Per garantire la sicurezza e l'affidabilita
dell'utensile, riparature, lavori di manutenzione ed altre
regolazioni (incluso il controllo e 'eventuale sostituzione
delle spazzole) devono essere effettuate da centri di as-
sistenza SPARKY autorizzati, dove vengono adoperate
solo parti originali.

Garanzia

Il periodo di garanzia per gli utensili SPARKY ha validita a
partire dalla data di acquisto ed € conforme alle normative
europee.

Non sono coperti da garanzia danni derivanti da usura,
sovraccarico 0 uso improprio.

L'azienda produttrice assicura la sostituzione di tutte le
parti non funzionanti in cui si riconoscano difetti di materia-
le e/o di lavorazione.

Le prestazioni di garanzia saranno erogate solo se la mac-
china richiesta sara inviata in condizioni integre al riven-
ditore o ad un centro di assistenza, accompagnata dallo
scontrino fiscale.

Ulteriori informazioni

Leggere attentamente tutte le istruzioni sulluso prima di
adoperare questo prodotto.

L'azienda produttrice si riserva il diritto di apportare modifi-
che tecniche senza preavviso.

Le specifiche tecniche possono variare da paese a paese.
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DESENVASE

En conformidad con las tecnologias de produccién comunes, es poco probable que la herramienta eléctrica que Ud.
acaba de adquirir sea defectuosa o que le falte alguna pieza. Si se llega a observar algun fallo, deje de operar con la
herramienta eléctrica hasta que la pieza dafiada se sustituya o el defecto se elimine. Si esta recomendacion no se
cumple, ello podra conducir a un grave accidente de trabajo.

ENSAMBLAJE

Las sierras de calar TH 65, TH 65E y TH 70E se suministran envasadas y completamente ensambladas, salvo la hoja
de calar.

Introduccion

La herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir superara sus expectativas, ya que ha sido fabricada conforme
a las altas normas de calidad de SPARKY, respondiendo a los mas rigurosos requerimientos del usuario. Su mante-
nimiento es facil y es seguro a la hora de explotarse. Si se usa correctamente, esta herramienta eléctrica le servira de
forma segura durante muchos afios.

jADVERTENCIA!

@ Antes de usar la herramienta eléctrica SPARKY que acaba de adquirir, lea atenta e integramente estas ins-
trucciones de explotacién. Preste especial atencién a los textos encabezados por la palabra “Advertencia”.
Su herramienta eléctrica SPARKY posee muchas cualidades que facilitaran su trabajo. Al disefiarse esta
herramienta eléctrica, se ha prestado maxima atencion a la seguridad, a las cualidades de explotacion y a la
fiabilidad que facilitan su mantenimiento y explotacion.

Losresiduos de articulos eléctricos no se deben recoger junto con los residuos domésticos. Por favor, reciclelos
en los lugares destinados a ello. Péngase en contacto con las autoridades locales o un representante suyo
para consultarlas respecto al reciclaje.

E iNo tire la herramienta eléctrica junto con los residuos domésticos!

PP PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

%‘ Con miras a la proteccién del medio ambiente, esta herramienta eléctrica, sus accesorios y el envase han de
someterse a un tratamiento adecuado con el propésito de reutilizar las materias primas que contienen. Para facilitar
el reciclaje de las piezas fabricadas de materiales artificiales, éstas han sido marcadas en la respectiva forma.
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DESCRIPCION DE LOS SIMBOLOS

En la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta eléctrica y/o el acumulador, se han estampado diversos sim-
bolos que contienen informacion importante acerca del articulo o instrucciones para su uso.

Periodo de produccion en que los simbolos variables son:
YYYY - afio de produccion, ww — semana natural consecutiva
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Datos técnicos

Modelo: TH 65 TH 70E
=P 550 W 600 W
-F chas en marcha en vacio 2700 min™. 500-2700 min”'
=Marcha 16 mm 18 mm
= Regulador electronico de la frecuencia
delasmarchas MO ! st .. si
= Corte bajo declive a la izquierda y a la derecha hasta 45° hasta 45° hasta 45°
. del corte
65 mm 70 mm
6 mm 8 mm
14 mm 18 mm
8 mm 10 mm
. 1/2003): 2,15kg 2,35kg
Il I
- 2
- 400-700 nm
- <2mw
los valores se ha determinado segun la norma EN 60745):
resion acustica L, 88 dB(A) 84 dB(A)
3dB 3dB
99dB(A) 95 dB(A)
3dB 3dB
A jUtilice medios de proteccion contra el ruido!

= Emisién de vibraciones (determinadas segun el apartado 6.2.7 de la norma EN 60745-1):
_Valor total de las vibraciones (suma vectorial de tres direcciones) determinado segun la norma EN 60745.

nes emitidaa, ., 6.1 m/s? 5.8 m/s?
Cow... 1,5 m/s? 1,5 m/s?
nes emitidas a, ,, 6.8 m/s? 6.7 m/s?
1,5 m/s? 1,5 m/s?

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones ha sido determinado, segun el procedimiento de ensayo indicado
en la norma EN 60745, y podra servir como base de comparacién con otras herramientas eléctricas. El nivel de vibracio-
nes podra usarse para hacer una estimacion previa del nivel de impacto.

El nivel de vibraciones declarado se refiere a las principales aplicaciones de la herramienta eléctrica. En los casos en que
la herramienta eléctrica se utilice para otras aplicaciones, con otros accesorios, o bien si el mantenimiento de la herramien-
ta eléctrica no fuese correcto, el nivel de vibraciones podria variar respecto al indicado. En estos casos, el nivel de impacto
puede aumentar considerablemente dentro del margen del periodo total de trabajo.

Al estimarse el nivel de impacto de las vibraciones, se ha de tomar en consideracion el tiempo durante el cual la herra-
mienta eléctrica esta desconectada o ha sido conectada, pero no se ha utilizado. Ello podra reducir considerablemente el
nivel de impacto dentro del margen del periodo total de trabajo.

Manténganse la herramienta eléctrica y los accesorios en buen estado. Observe que sus manos estén calientes durante
el trabajo, asi se reducira el impacto nocivo al trabajar con vibraciones elevadas.

El polvo que se desprende al procesar materiales, como pinturas que contengan plomo, ciertos tipos de madera, minera-

les y metales, puede ser nocivo para la salud. El contacto o la inspiracién de estos polvos podra provocar en el operador

o en las personas circundantes reacciones alérgicas y/o enfermedades respiratorias.

Ciertos tipos de polvo, como los de roble o haya, son considerados cancerigenos, especialmente en combinacién con los

aditivos para el tratamiento de la madera (cromatos, conservantes de la madera). Los materiales que contengan amianto

deberan ser procesados solamente por especialistas.

= A ser posible, utilice un equipo para la aspiracion del polvo.

= Para alcanzar un alto nivel de aspiracion del polvo, al trabajar con esta herramienta eléctrica utilice un aspirador
destinado a recoger polvo de madera o polvo de madera y/o mineral.

= Observe que el puesto de trabajo esté bien ventilado.

= Se recomienda usar una mascara protectora con un filtro de la clase P2.

Observe las prescripciones vigentes en su pais sobre los respectivos materiales a procesar.
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Instrucciones generales
de seguridad al operar
con herramientas
eléctricas

A AVISO! Lea todos los avisos de seguridad
y todas las instrucciones. E/ hecho de no seguir los
avisos e instrucciones puede provocar una descarga
eléctrica, fuego y/o un dafio grave.

Guarde en lugar seguro todos los avisos e
instrucciones para futuras consultas.

El término “herramienta” de los avisos se refiere a su he-
rramienta eléctrica con cable o a bateria.

1. SEGURIDAD DE LA ZONA DE TRABAJO

a) Mantenga limpia y bien iluminada su zona de
trabajo. Las zonas sucias u oscuras pueden provo-
car accidentes.

b) No trabaje con la herramienta en ambientes
explosivos, como en presencia de liquidos in-
flamables, gases o polvo. Las herramientas pro-
ducen chispas que pueden provocar la ignicion del
polvo o de los gases.

c) Las distracciones pueden provocar pérdidas de
control.

2. SEGURIDAD ELECTRICA

a) Los enchufes de la herramienta tienen que coin-
cidir con la toma de corriente. No utilice adapta-
dores con herramientas en contacto con el sue-
lo (enterradas). Los enchufes y tomas sin modificar
reduciran el riesgo de descarga eléctrica.

b) Evite el contacto corporal con superficies con
contacto a tierra, como tuberias, radiadores, co-
cinas y frigorificos. Hay un aumento del riesgo de
descarga eléctrica si su cuerpo esta en contacto con
el suelo o enterrado.

c) No exponga las herramientas a la lluvia o a la
humedad. Si entra agua en la herramienta se au-
mentara el riesgo de descarga.

d) No haga un uso indebido del cable. No utilice
nunca el cable para llevar, tirar de o desconectar
la herramienta. Mantenga el cable lejos del calor,
de aceites, bordes afilados o piezas sueltas. Los
cables dafiados o enredados aumentan el riesgo de
descarga eléctrica.

e) Cuando trabaje con la herramienta al aire libre,
utilice una alargadera apropiada para uso al aire
libre. Utilizar un cable para exteriores reduce el ries-
go de descarga eléctrica.

f) Siesinevitable trabajar con la herramienta en un
sitio himedo, utilice un dispositivo de corriente
residual (RCD) protegido. Utilizar un RCD reduce
el riesgo de descarga eléctrica.

3. SEGURIDAD PERSONAL

a) Permanezca atento a lo que estd haciendo y
haga caso del sentido comin cuando trabaje

con una herramienta. No utilice la herramienta
cuando esté cansado o bajo la influencia de las
drogas, el alcohol o de medicacién. Una pequefia
falta de atencion cuando se esta trabajando con he-
rramientas puede provocar un grave dafio personal.

b) Utilice equipos de proteccion personal. Lleve
siempre un protector para los ojos. El equipa-
miento de proteccién, como mascarilla, zapatos de
seguridad antideslizantes, casco o proteccién para
los oidos, utilizado correctamente, reducira los da-
flos personales.

c) Evite el arranque accidental. Al coger o llevar
la herramienta, asegurese de que el interruptor
esté en la posicién de apagado antes de conec-
tar la herramienta a la red eléctrica o de poner la
bateria. Llevar las herramientas con el dedo en el
interruptor o activar las herramientas con el interrup-
tor encendido puede provocar accidentes.

d) Retire las llaves de ajuste antes de encender la
herramienta. Dejar una llave cerca de una pieza
rotatoria de la herramienta puede provocar un dafio
personal.

e) No se precipite. Mantenga los pies y la posiciéon
correcta en todo momento. Esto posibilita un me-
Jor control de la herramienta en situaciones inespe-
radas.

f) Lleve la ropa apropiada. No lleve ropa suelta o
joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes
lejos de piezas moviles. La ropa suelta, las joyas
o el pelo largo pueden resultar atrapados por piezas
moviles.

g) Si las herramientas estan equipadas para co-
nectar el extractor de polvo y dispositivos de
recoger el polvo, asegurese de que estén conec-
tados y se usen correctamente. E/ uso del dispo-
sitivo de recogida de polvo puede reducir el riesgo
ocasionado por el mismo.

4.USO Y CUIDADO DE LA HERRAMIENTA

a) No fuerce la herramienta. Utilice la herramienta
adecuado para cada aplicacion. La herramienta
correcta hara mejor y mas seguro el trabajo para el
que fue disenada.

b) No utilice la herramienta si el interruptor no la
enciende y apaga. Toda herramienta que no pueda
controlarse con el interruptor es peligrosa y debera
ser reparada.

c) Desconecte el enchufe de la toma de corriente
ylo la bateria de la herramienta antes de hacer
cualquier ajuste, cambio de accesorios o guar-
dar las herramientas. Tales medidas preventivas
de seguridad reducen el riesgo de encenderse acci-
dentalmente la herramienta.

d) Mantenga las herramientas que no utilice fuera
del alcance de los nifios y no permita manejar la
herramienta a personas que no estén familiariza-
das con la herramienta, o que no conozcan las
instrucciones. Las herramientas son peligrosas en
manos de personas no familiarizadas con su uso.

e) Teniendo en cuenta las condiciones de trabajo
y el trabajo a realizar. Utilizar la herramienta para
acciones diferentes a las de su uso prescrito puede
provocar situaciones peligrosas.
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5. SERVICIO TECNICO

a) Encargue el mantenimiento de su herramienta a
una persona cualificada y utilice siempre recam-
bios originales. Esto garantizara que se mantenga
la seguridad de la herramienta.

A ADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de efectuar cualquier ajuste, servicio o
mantenimiento y al producirse una decaida del voltaje
de alimentacion eléctrica.

Normas de seguridad .
adicionales al operar
con sierras de calar

Fije la pieza que esta procesando en mordazas o de
otra forma apropiada.

= Sostenga la maquina fuertemente con ambas manos
mientras esté operando, y mantenga su cuerpo en

Durante la operacion, utilice medios de pro-
teccion de la vista para protegerse de las
particulas volantes. Lleve gafas de proteccion.

Durante un trabajo continuo, utilice medios
de proteccion del oido. El ruido intenso durante
el trabajo puede causar dafios auditivos.

Tome medidas de seguridad contra la as-
piracion del polvo. Algunos materiales pueden
contener componentes toxicos. Lleve una masca-
rilla antipolvo. Utilice un dispositivo de aspiracion
del polvo.

En caso de que exista una posibilidad potencial
de que el accesorio cortante roce con una insta-
lacion eléctrica oculta o con el cable de alimen-
tacion, sujete la herramienta eléctrica sélo por
las superficies de sujecion aisladas. E/ roce del
accesorio con un cable bajo tensién expondra las pie-
zas metélicas de la herramienta eléctrica bajo tension
que estan al descubierto, y el operador podra sufrir un
choque eléctrico.

No procese materiales que contienen amianto. El
amianto se considera una sustancia cancerigena.

Se recomienda usar guantes de proteccion.

A ADVERTENCIA: Antes de conectar la herra-
mienta eléctrica a la red de alimentacion, cerciérese
de que el voltaje corresponde al indicado en la placa
de caracteristicas técnicas de la herramienta eléctri-
ca.

Una fuente de alimentacién cuyo voltaje sea mas alto
que el indicado para la herramienta eléctrica puede
causar al operador graves dafios de electrocucién,
asi como averiar la maquina.

En caso de dudas, no introduzca el enchufe de la he-
rramienta eléctrica en la caja de contacto.

El uso de una fuente de alimentacion cuyo voltaje sea
mas bajo que el indicado en la placa de caracteristi-
cas técnicas de la herramienta eléctrica averiara el
motor eléctrico.

Desenvuelva siempre el cable del prolongador con
tambor de cable hasta el tope para evitar un posible
sobrecalentamiento.

Cuando sea preciso usar un prolongador, cerciérese
de que su seccién corresponde a la corriente nomi-
nal de la herramienta eléctrica utilizada, asi como del
buen estado del prolongador.

posicién estable. La herramienta eléctrica se maneja
con mayor seguridad cuando se sostiene con ambas
manos.

No utilice la sierra cuando el protector no haya sido
colocado.

Mantenga sus manos fuera de la zona de corte, sin
alargarlas por debajo del material que se esta proce-
sando, mientras que la hoja de calar esté cortando.
El roce con la sierra de calar provocara un accidente
de trabajo.

Avance con la hoja de calar en la pieza que estéa pro-
cesando solamente si la sierra de calar esta conec-
tada.

Cuando termine de calar, desconecte primero la sie-
rra y saque la hoja de calar del material Unicamente
cuando haya dejado de moverse.

Sostenga la base fuertemente adherida a la superfi-
cie que esta procesando.

No sobrecargue la maquina; opere con una presion
moderada. La sobrecarga es el resultado de la aplica-
cién de una presion excesiva con lo cual se retrasa el
giro del motor eléctrico, siendo ello una premisa para
el funcionamiento ineficaz de la maquina y una posi-
ble averia de su motor eléctrico.

Cuando esté cortando madera, revise previamente si
en el material hay tornillos o clavos y retirelos en caso
de que los hubiera.

Mantenga el cable de alimentacion fuera del area de
funcionamiento de la maquina.

No utilice la herramienta eléctrica si el cable esta ave-
riado. No toque el cable averiado y saque el enchufe
de la toma de corriente, si el cable se ha dafiado du-
rante la operacion. Los cables dafiados aumentan el
riesgo de electrocucion.

Sostenga siempre la sierra por las partes aisladas.
Si, por casualidad, se llega a cortar un hilo conductor
oculto o el cable de alimentacion de la sierra, las pie-
zas metalicas de la herramienta eléctrica se volveran
conductibles.

Mantenga el puesto de trabajo limpio. La mezcla de
polvo de diversos materiales es sumamente peligro-
sa. El polvo de metales ligeros puede incendiarse o
explotar.

Desconecte siempre la maquina antes de dejarla
aparte.

La herramienta eléctrica debe usarse solamente
acorde al fin con que ha sido concebida. Cualquier
otro uso que difiera del que se describe en estas ins-
trucciones se considera uso incorrecto. La responsa-
bilidad por cualquier dafio o lesion, derivados del uso
incorrecto, sera asumida por el usuario, y no por el
fabricante.

Para explotar correctamente esta herramienta eléctri-
ca, se deberan respetar las normas de seguridad, las
directrices generales y las instrucciones de operacion
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indicadas aqui. Todos los usuarios deben conocer es-
tas instrucciones de explotacion, y estar informados
respecto a los potenciales riesgos al operar con la
herramienta eléctrica. Los nifios y las personas fisica-
mente débiles no deben usar esta herramienta eléc-
trica. Los niflos deben estar bajo vigilancia continua
si se encuentran cerca del lugar de operacion con la
herramienta eléctrica. Es obligatorio asimismo tomar
medidas de seguridad preventivas. Ello se refiere
también al cumplimiento de las principales normas de
salud y seguridad profesionales.

= El fabricante no asume responsabilidad por las mo-
dificaciones que haya efectuado el usuario sobre la
herramienta eléctrica o por las averias provocadas a
raiz de estas modificaciones.

= La herramienta eléctrica no debe usarse al descu-
bierto cuando esté lloviendo, en un entorno himedo
(después de haber llovido) o cerca de liquidos y gases
facilimente inflamables. El puesto de trabajo debe es-
tar bien iluminado.

Componentes principales
de la herramienta eléctrica

Antes de empezar a operar con la herramienta eléctrica,
conozca todas las particularidades operativas y las con-
diciones de seguridad.

Utilice la herramienta eléctrica y sus accesorios sélo se-
gun los fines con que han sido concebidos. Queda termi-
nantemente prohibida cualquier otra aplicacion.

. Interruptor
. Regulador electrénico de la frecuencia de las
marchas (TH 65E, TH 70E)

3. Botdn de bloqueo del interruptor
4. Pantalla protectora

5. Base
6
7
8

N o

. Escala para determinar el declive del corte
. Hoja de calar
. Regulador de la marcha pendular
9. Terminal para la aspiracion del polvo
10. Rodillo conductor
11. Protector de plastico (TH 70E)
12. Carril guia paralelo
13. Tornillo del guia paralelo
14. Protector de la hoja de calar
15. lluminacién de diodo luminiscente de la zona
de trabajo (TH 70E)
16. Llave hexaédrica
17. Mecanismo para desbloquear la hoja de calar

Instrucciones de operacion

Estas herramientas eléctricas se alimentan solamen-
te mediante tension de corriente eléctrica monofasica
alterna. Poseen doble aislamiento, segun las normas
EN 60745 e IEC 60745, y pueden conectarse a tomas
de corriente sin bornes de proteccion. Las radiointerfe-
rencias corresponden a la Directiva de Compatibilidad
Electromagnética 2004/108/CE.

Esta herramienta eléctrica esté destinada a cortar su-
perficies planas y perfiles de madera, plastico y metal.

ANTES DE EMPEZAR A OPERAR

= Cerciorese de que el voltaje de la red eléctrica co-
rresponde al indicado en la placa de caracteristicas
técnicas de la herramienta eléctrica.

* Revise la posicion del interruptor. La herramienta
eléctrica debe conectarse y desconectarse de la red
de alimentacion eléctrica solo cuando el interruptor
esté desconectado. Si el enchufe se introduce en la
toma de corriente mientras que el interruptor esté co-
nectado, la herramienta eléctrica se pondra inmedia-
tamente en funcionamiento, siendo ello una premisa
de accidente.

= Cercidrese del buen estado del cable de alimentacién
y del enchufe. Si el cable de alimentacion esta dafia-
do, la sustitucion de éste debe realizarse por el fabri-
cante o por un técnico de servicio suyo a fin de evitar
los peligros relativos a esta sustitucion.

= Cerciorese siempre de que la hoja de cortar haya sido
fijada de forma segura.

AADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica, y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de realizar cualquier ajuste, servicio o
mantenimiento, o bien cuando haya decaido la tension
de alimentacion.

ARRANCAR/PARAR

Puesta en marcha breve:
= Arrancar: se aprieta el interruptor (1).
= Parar: se afloja el interruptor (1).

Operacion continua:

= Arrancar: el interruptor (1) se aprieta y se bloquea con
el botén (3) en posicion cuando esta apretada.

= Parar: el interruptor (1) se aprieta una sola vez, soltan-
dose inmediatamente.

En caso de que la tensién de alimentacion eléctrica haya
decaido durante la operacion y el boton (3) esté apreta-
do, desbloguee inmediatamente este boton.

No bloquee el interruptor con el botén (3) en los casos
cuando sea preciso detener repentinamente la sierra de
calar.

Al conectar la sierra de calar TH 70E, la zona de opera-
cion se ilumina localmente.

REGULACION DE LA FRECUENCIA DE LAS
MARCHAS (TH 65E, TH 70E)

La regulacién de la frecuencia de las marchas mejora la
calidad de la operacion que efectla la sierra de calar, y
no dafia el material que se esta procesando.

La frecuencia de las marchas se regula al girar el regula-
dor (2) en los sentidos indicados con las flechas. (Fig.1)

Al sostener la sierra de calar en posicion de operacién
normal, gire el regulador (2) en el sentido inverso de la
aguja del reloj para aumentar la velocidad. Gire el regu-
lador (2) en el sentido de la aguja del reloj para reducir
la velocidad.
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OBSERVACION: Si se utiliza una velocidad apropiada
para el trabajo concreto, se mejorara la calidad del tra-
bajo realizado y no se dafiara el material en procesa-
miento.

Si desea trabajar a una velocidad constante, apriete el
interruptor y fijelo con el botén de bloqueo. Gire el regu-
lador hasta alcanzar la velocidad deseada.

OBSERVACION: Cuando el regulador haya girado
hasta el tope, en el sentido de la aguja del reloj (posi-
cién cero del interruptor para TH 65E y posiciéon A para
TH70E), es posible que la sierra de calar no empiece
a operar.

Si no quiere utilizar el regulador, girelo hasta el final en
el sentido inverso de la aguja del reloj. De este modo, se
regulara la velocidad solo segun la presion ejercida so-
bre el interruptor para TH 65E (en el modelo TH 70E, la
velocidad es regulada sélo por el dispositivo electrénico,
independientemente de la presion del interruptor).

Evite un trabajo continuo con la sierra de calar a una
velocidad baja. De lo contrario, podra provocarse un
sobrecalentamiento de la sierra de calar. Si la sierra de
calar se sobrecalienta, enfriela dejandola funcionar en
marcha en vacio a una velocidad méaxima.

La frecuencia de las marchas debe ser acorde al tipo de
material procesado. Méas abajo se indican las recomen-
daciones para determinar la velocidad apropiada para
las distintas aplicaciones:

= La velocidad BAJA es apropiada para empezar a
cortar.

= La velocidad MEDIA es apropiada para cortar me-
tales duros, plastico y superficies planas laminadas.

= Lavelocidad ALTA brinda resultados éptimos al cortar
madera, aluminio, latén y cobre.

Determine la mejor velocidad, haciendo un corte de

prueba en un material innecesario.

DESMONTAJE DE LA HOJA DE CALAR (FIG.2)

AADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de realizar cualquier ajuste, servicio o
mantenimiento, y al producirse una decaida del vol-
taje.

= Retire la pantalla protectora (4).

= Apriete levemente la hoja de calar (7) hacia el rodillo
guia (10).

Apriete el botdén del mecanismo de desbloqueo de la
hoja de calar (17).

= Tire la hoja de calar hacia afuera.

COLOCACION DE LA HOJA DE CALAR

= Coloque la hoja de calar hasta que se oiga un chas-
quido claro, que indica que la cola de la hoja de calar
ha entrado en los orificios de fijacion.

= Cercitrese de que el botdn del mecanismo de desblo-
queo de la hoja de calar ha retornado a su posicion
inicial.

= Coloque la pantalla de proteccion (4).

AADVERTENCIA: No se debe operar con la
sierra de calar cuando la pantalla de proteccion (4) no
haya sido colocada.

CORTE

Coloque el extremo anterior de la base sobre el material,
y nivele el borde cortante de la hoja de calar con la linea
de corte trazada sobre el material. Cerciérese de que el
cable esté fuera de la zona de operacion de la hoja de
calar y fuera de la linea de corte. Conecte la sierra de
calar, penetrando en el material que esta procesando.
Utilice soélo la presion suficiente para que la hoja de calar
pueda cortar y que la sierra sea estable.

A ADVERTENCIA: No sobrecargue la sierra de
calar; de lo contrario, la sierra de calar puede sobre-
calentarse o la hoja de calar puede llegar a romperse.

Para alcanzar una productividad maxima y alta calidad
del corte, utilice las hojas de calar que sean acordes al
caracter de la operacion y al tipo de material que se esta
procesando.

MARCHA PENDULAR

La marcha pendular de la sierra de calar garantiza maxi-
ma productividad del corte, reduce la friccion y el efecto
térmico de ésta, facilitando el desprendimiento de las vi-
rutas. En marcha pendular, la hoja de calar se entalla en
el material durante su movimiento hacia arriba; durante
su movimiento hacia abajo, la hoja de calar no roza el
material. Su conexién y regulacién se realizan girando
la palanca (8).
= Para cortar a una velocidad alta en un material blan-
do, coloque la palanca del regulador en la posicién de
velocidad (3) mas alta. (Fig.3)
= Para cortar en un material mas duro, coloque la pa-
lanca del regulador en la posicién (0) en la que no
habra marcha pendular.

CORTE EN LiINEA RECTA

El corte en linea recta se realiza avanzando la base des-
lizante a lo largo de un listén o un cartabon, agarrados
con una abrazadera al material en procesamiento. Cor-
te el material solo en una de las direcciones, de extre-
mo a extremo; no corte el material hasta la mitad para
continuar posteriormente cortando por el lado opuesto.
(Fig.4)

CORTE EN CONTORNO

El corte en contorno se realiza controlando el sentido
del corte mediante una presion que se ejerce sobre la
empufadura. (Fig.5)

AADVERTENCIA: La aplicacion de una pre-
sién lateral sobre la hoja de calar puede llegar a rom-
per la hoja de calar o dafar el material en procesa-
miento.
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CORTE BAJO DECLIVE

El angulo bajo declive puede regularse de 0° a 45° a la

izquierda o a la derecha. Los angulos de corte bajo de-

clive a cada intervalo de 15° se han marcado sobre la

escala (6), a ambos lados de la base (5) (Fig.6). Se pue-

den preestablecer posiciones intermedias del angulo de

corte utilizando un cartabén con transportador. En este

caso, el angulo se fija sélo con los tornillos.

Regulacién del angulo (Fig.6)

= Desmonte el protector de plastico (11) (TH 70E).

= Afloje con la llave hexaédrica (16) los tronillos que fi-
jan la base que entra en el kit hasta que ésta empiece
a moverse libremente.

= Deslice levemente la base hacia adelante para des-
bloguearla del cuerpo del motor eléctrico.

= Nivele sobre la base el corte que corresponde al an-
gulo elegido con el borde del cuerpo del motor eléc-
trico.

= Después de ajustar el angulo necesario, deslice la
base hacia atras hasta que el diente fijador del cuerpo
del motor eléctrico se nivele con el respectivo corte
sobre la parte posterior de la base.

= Atiese con la llave hexaédrica los tornillos de fijacion
de la base para fijarla.

CORTE DE PERFORACION (FIG.7)

AADVERTENCIA: Para evitar la pérdida de
control, la rotura de la hoja de calar o el dafio del ma-
terial en procesamiento, trabaje siempre prestando
mayor atencién al hacer cortes de perforacion. No se
recomienda hacer cortes de perforacién en otros ma-
teriales, salvo madera.

= Trace claramente una linea sobre el material por la
que efectuara el corte.

= Ajuste el angulo de corte a 0°.

= Incline la sierra hacia adelante de modo que pueda

acostarse sobre el extremo anterior de la base, y, al

conectar la sierra de calar, la hoja de calar no roce el

material en procesamiento.

Cercitrese de que la hoja de calar se encuentra en

la zona de calar.

= Conecte la sierra a alta velocidad, y avance lentamen-
te con la hoja de calar hacia el material, hasta que se
entalle en la madera.

= Siga bajando en el material con la hoja de calar hasta
que la base se acueste sobre la superficie del ma-
terial; posteriormente, avance con la sierra de calar
hacia adelante, por la linea trazada, para efectuar el
corte.

CORTE DE METAL

Con esta sierra se pueden cortar diversos metales.
Procure no retorcer o doblar la hoja de calar. No ejer-
za presion excesiva. En caso de que la hoja de calar
empiece a vibrar excesivamente, sustitiyala por otra
hoja, de dientes mas finos, apropiada para el material
en procesamiento o la actividad que se esta realizan-
do, o bien seleccione una velocidad mas alta. Si la hoja
de calar se calienta mucho, opere a una velocidad mas

baja. Si los dientes de la hoja de calar se llenan al cor-
tar un metal blando, por ejemplo, aluminio, utilice una
hoja de calar de dientes mas gruesos u opere a una
velocidad mas baja. Al cortar metal, le recomendamos
que aplique aceite para maquinas por la linea de corte.
Ello aumentara la productividad, enfriara la hoja de calar
y prolongara su duracion. Atiese fuertemente la pieza
en procesamiento en mordazas, y corte lo mas cerca
posible al lugar de apriete para evitar vibraciones en el
material que esta cortando.

Al cortar cafios y hierro angular, fije la pieza en morda-
zas y corte cerca de la mandibula de las mordazas. Al
cortar chapa de acero fina, coloque la chapa de acero
entre dos soportes de virutas de madera o contrachapa-
do atrapados con abrazaderas para eliminar las vibra-
ciones y evitar las escabrosidades por la linea de corte.
De este modo, se obtendra una linea de corte nitida y
lisa. Coloque el patron por el cual se efectuara el corte
sobre la capa superior.

IMPORTANTE: Al cortar metal, limpie periédicamente la
parte abierta de la portaherramienta de la hoja de calar
con un pafio empapado en aceite para maquinas para
limpiarla de las virutas metdlicas. Tire el pafio después
de terminar la operacion para evitar un riesgo de incen-
dios.

OPERACION CON LA ASPIRACION DE POLVO

La sierra de calar se suministra con un terminal de aspi-
racion de polvo (9) que se monta sobre la base (TH 70E)
o el cuerpo (TH 65, TH 65E). El terminal posibilita la as-
piracion del aire en torno a la hoja de calar con lo cual el
polvo y las virutas se aspiran de la linea del corte para
que el operador tenga mejor visibilidad.

MONTAJE:
= Saque el enchufe de la sierra de la calar de la toma
de corriente.

A ADVERTENCIA: Si la sierra se queda conec-
tada a la red eléctrica, ésta podria accionarse invo-
luntariamente, siendo ello una premisa de accidente.

= Fije el terminal para la aspiracion del polvo a la parte
posterior de la base o del cuerpo. (Fig.8)

= Conecte el terminal al sistema de aspiracion del polvo
0 a una aspiradora.

DESMONTAJE:

= Saque el enchufe de la sierra de calar de la toma de
corriente.

A ADVERTENCIA: Si la sierra se queda conec-
tada a la red eléctrica, ésta podria accionarse invo-
luntariamente, siendo ello una premisa de accidente.

= Tire hacia afuera y retire el terminal.

OPERACION CON EL CARRIL GUIA
PARALELO
La sierra se suministra con un carril guia paralelo (12),

que es un util cbmodo para cortes transversales y lon-
gitudinales.
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MONTAJE:
= Saque el enchufe de la sierra de la toma de corriente.

A ADVERTENCIA: Si la sierra se queda conec-
tada a la red eléctrica, ésta podria accionarse invo-
luntariamente, siendo ello una premisa de accidente.

= Introduzca el brazo del carril guia paralelo por las dos
aberturas en la base de la sierra. (Fig.9)

= Ajuste con el carril guia la distancia necesaria del bor-
de del material, fijandolo con los tornillos (13).

BASE DE MAGNESIO (TH 70E)

La base de magnesio (5) con zapata de acero asegura
una estabilidad maxima, y se utiliza en el procesamiento
de superficies metalicas sin usar el protector de plastico
(11). Al procesar superficies delicadas, el protector de
plastico (11) protege la superficie del material en proce-
samiento de arafiazos. Para fijar el protector (11), engan-
chelo a la parte delantera de la base (5), apriételo hacia
arriba, fijandolo. (Fig.10)

ACCESORIOS
TH 65:

carril guia paralelo, terminal de aspiracion
del polvo, llave hexaédrica.

TH65E: carril guia paralelo, terminal de aspiracion
del polvo, llave hexaédrica.

TH70E: carril guia paralelo, 4 hojas de calar, terminal
de aspiracion del polvo, llave hexaédrica.

Mantenimiento

AADVERTENCIA: Desconecte siempre la he-
rramienta eléctrica y saque el enchufe de la toma de
corriente antes de efectuar cualquier ajuste o mante-
nimiento.

LUBRICACION

Todos los cojinetes de esta herramienta eléctrica han
sido lubricados en fabrica con un lubricante de alta ca-
lidad cuya cantidad es suficiente para toda la vida util
de la sierra, y no es necesaria una lubricacién adicional.

CAMBIO DE CEPILLOS

Cuando los cepillos se desgasten, ambos cepillos debe-
rén sustituirse simultdneamente por cepillos originales
en un centro de servicio de SPARKY de mantenimiento
de garantia y fuera de garantia.

REVISION GENERAL

Revise regularmente todos los elementos de entibacion
y cerciorese de que hayan sido bien atiesados. En caso
de que alguno de los tornillos se haya aflojado, apriételo
inmediatamente para evitar situaciones de riesgo.

Si el cable de alimentacién esta averiado, la sustitucion
de éste debe efectuarse por el fabricante o por un técni-

co de servicio suyo para evitar los peligros que se deri-
van de esta sustitucion.

LIMPIEZA

Mantenga siempre limpios la maquina y los orificios de
ventilacion para un trabajo seguro.

Revise regularmente que en la rejilla de ventilacion,
cerca del motor eléctrico o en torno a los conmutadores
no hayan penetrado polvo o cuerpos ajenos. Utilice un
cepillo suave para eliminar el polvo que se ha acumula-
do. Lleve gafas de proteccion durante la limpieza para
proteger sus 0jos.

Si el cuerpo de la maquina necesita limpieza, sactudalo
con un pafio suave y himedo. Puede usarse un deter-
gente de limpieza suave.

AADVERTENCIA: No se deben usar alcohol,
gasolina ni otros disolventes. Jamas utilice detergen-
tes corrosivos para limpiar las piezas de plastico.

AADVERTENCIA: El agua no debe entrar en
contacto con la maquina.

OBSERVACION: Al cortar piezas de fibra de vidrio, re-
vestimientos de paredes o yeso las herramientas eléc-
tricas estan sometidas a un envejecimiento acelerado, y
son posibles rechazos prematuros. Las virutas y las par-
ticulas que se desprenden de estos materiales durante
la operacion son fuertemente abrasivos para los cojine-
tes, los cepillos, el colector, etc. No se recomienda un
procesamiento continuo de estos materiales. Al cortar
este tipo de materiales, es sumamente importante que
la sierra se limpie frecuentemente con aire comprimido.

iIMPORTANTE! Para garantizar un trabajo seguro con
la herramienta eléctrica y su fiabilidad, todas las activi-
dades relativas a la reparacion, el mantenimiento y la re-
gulacioén (incluida la revisién y el cambio de los cepillos)
deben efectuarse en los centros de servicio autorizados
de SPARKY, utilizando sélo piezas de recambio origi-
nales.

Instrucciones de uso originales
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Garantia

Notas

El periodo de garantia de las herramientas SPARKY
aparece indicado en la hoja de garantia.

Los dafios debido a llevar ropa normal, a sobrecargas o
manejo indebido se excluiran de la garantia.

Los dafios debido al uso de materiales defectuosos, asi
como a defectos en la hechura seran subsanados libres
de gastos por medio de sustitucién o reparacion.

Se reconoceran las quejas por herramientas SPARKY
defectuosas si la maquina se devuelve al distribuidor o
si se entrega al servicio autorizado de garantia sin des-
montar, en su estado inicial.

Lea atentamente todo el manual del uso antes de utilizar
este producto.

El fabricante se reserva el derecho a cambiar las especi-
ficaciones sin previo aviso.

Las especificaciones pueden ser distintas de pais a pais.
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DESEMBALAGEM

De acordo com as tecnologias de producéo geralmente utilizadas, é pouco provavel o novo instrumento eléctrico que
vocé adquiriu ser ineficiente ou Ihe faltar alguma pega. Mesmo assim, se vocé verificar que qualquer coisa ndo esta
bem, néo trabalhe com o instrumento, enquanto a pega ineficiente nao for substituida, ou a imperfeigao nao ficar elimi-
nada. O ndo seguimento desta recomendagao é capaz de provocar um acidente de trabalho grave.

MONTAGEM

As serras de folha TH 65, TH 65E e TH 70E fornecem-ie embaladas e completamente ensambladas, excepto a folha.

Introducao

O novo instrumento eléctrico SPARKY que adquiriu vai ultrapassar as suas expectativas. Ele foi fabricado de acordo
com os mais elevados padrdes de qualidade da SPARKY, os quais vao de encontro com as exigéncias mais rigorosas
do consumidor. Facil de manutengéo e seguro durante a utilizagéo, sendo correctamente manipulado, este instrumento
eléctrico servir-lhe-a fielmente durante muitos anos.

ATENQAO!

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de comegar a trabalhar com o seu novo instrumen-
@ to eléctrico SPARKY. Preste especial atengdo aos textos que comegam com a palavra “Atengao”. O seu

instrumento eléctrico SPARKY possui qualidades que hao de facilitar o seu trabalho. Ao ser fabricado este

instrumento eléctrico, maior atengao foi prestada a seguranga, as qualidades de exploragéo e a fiabilidade,

as quais fazem dele um instrumento facil de manutencéo e de exploragao.

E Nao deitar o instrumento eléctrico para o lixo comum!

Os residuos de aparelhos eléctricos ndo se devem misturar com o lixo comum. Mande-os para reciclagem
nos lugares destinados a isso. Ponha-se em contacto com as autoridades locais ou com um representante
para consultar a forma de reciclagem.

PROTECGAO DO MEIO AMBIENTE

20, Visando a protecgé@o do meio ambiente, o instrumento eléctrico, os seus acessdérios e embalagem tém-de-ser
% submetidos a uma adequada reelaboragéo para serem novamente utilizadas as matérias primas contidas
neles.
Para facilitar a reciclagem, as pegas feitas de materiais sintéticos levam a respectiva denotacéo.
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DESCRIGAO DOS SiMBOLOS
Sobre a chapa com os dados do instrumento eléctrico estdo denotados os simbolos especiais que fornecem importan-
te informacéao sobre o artefacto ou recomendagdes para o seu uso.

Periodo de fabrico, onde os simbolos varidveis séo:
YYYY-Www . . -
YYYY - ano de fabrico, ww — a respectiva semana corrente do calendario
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Dados técnicos

TH 65 TH 70E
550 W 600 W
2700 min™. 500-2700 min"'
16 mm 18 mm
nao sim
até 450 até 450
65 mm 70 mm
6 mm 8 mm
14 mm 18 mm
8 mm 10 mm
nto 01/2003) 2,15 kg 2,35kg
60745-1)[0O] 1l I
-C D (EN 60825-1): = , 2
= Comprimento da onda LED: - ) - 400-700 nm

<2mwW

84 dB(A)
3dB
95 dB(A)
3dB

Utilize meios de protecgao do ruido!

» Emanacao de vibragées*

Valor global das vibragbes (soma vectora pelos trés eixos), determinado segundo EN 60745:
= Corte de madeira

_Valor das vibragdes emanadas a, ., 6.1m/s? 6.1 m/s? 5.8 m/s?
1,5 m/s? 1,5 m/s?

_Valor das vibragdes emanadas a, ,, 6.8m/s? 6.8 m/s? 6.7 m/s?
Kewo 1,56 m/s? 1,5 m/s?

O nivel das vibragdes, indicado neste manual, foi determinado com base no teste indicado por EN 60745 e pode ser
utilizado para a comparagao de instrumentos eléctricos. O nivel das vibracdes pode ser utilizado para a avaliagdo
prévia do grau de impacto.

O nivel das vibragdes declarado refere-se a utilizagdo/fungao principal do instrumento. Caso o instrumento eléctrico
seja utilizado para outros fins, ou forem utilizados outros acessorios, ou o instrumento ndo for bem tratado, o nivel das
vibragdes diferenciar-se-a do declarado. Em tais casos o nivel do impacto pode crescer consideravelmente dentro do
periodo laboral total.

Ao avaliar o nivel de impacto das vibracdes, € preciso considerar também o tempo em que o instrumento esta desli-
gado, ou esta ligado, mas sem funcionar. Tal pode diminuir consideravelmente o nivel do impacto dentro do periodo
laboral total.

Mantenha o instrumento eléctrico e os acessoérios em bom estado. Cuide as maos quentes durante o trabalho — isto vai
diminuir o efeito nocivo do trabalho com instrumentos de vibragao elevada.

O po resultante do processamento dos materiais tais como pinturas com conteido de chumbo, certos tipos de madei-
ras, minerais e metais, pode ser nocivo para a saude. O contacto directo ou a aspiragcao do pé pode causar reacgoes
alérgicas e/ou doencas das vias respiratérias do trabalhador ou das pessoas que se encontram perto dele.

Alguns tipos de pd, por exemplo o de carvalho ou de faia consideram-se carcinogénicos, sobretudo em combinagéo
com ingredientes utilizados no processamento da madeira, tais como cromado ou conservantes. O material que con-
tém amianto tem de ser processado s6 por especialistas

= Quando for possivel, utilize sistemas para o desvio do po.

= Para atingir maior grau de captagéo do po, ao trabalhar com o instrumento, utilize aspirador de po.

= Garanta a boa ventilagdo do local de trabalho.

= Recomenda-se o uso de mascara anti-pé com filtro da classe P2.

Cumpra as regras vigentes no Seu pais referentes ao processamento dos diferentes materiais.

Instrucédo original para o uso 51




PT

Indicacoes gerais
de adverténcia para
ferramentas eléctricas

A ATENGAO! Devem ser lidas todas as in-
dicagoes de adverténcia e todas as instrugoes. O
desrespeito das adverténcias e instrugbes apresenta-
das abaixo pode causar choque eléctrico, incéndio e/
ou graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugées
para futura referéncia.

O termo “Ferramenta eléctrica” utilizado a seguir nas indi-
cagles de adverténcia, refere-se a ferramentas eléctricas
operadas com corrente de rede (com cabo de rede) e a
ferramentas eléctricas operadas com bateria (sem cabo
de rede).

1. SEGURANGCA DA AREA DE TRABALHO

a) Mantenha a sua area de trabalho sempre limpa e
bem iluminada. Desordem ou éreas de trabalho insu-
ficientemente iluminadas podem levar a acidentes.

b) Nao trabalhar com a ferramenta eléctrica em areas
com risco de explosdo, nas quais se encontrem
liquidos, gases ou pés inflamaveis. Ferramentas
eléctricas produzem faiscas, que podem inflamar p6s
ou vapores.

c) Manter criangas e outras pessoas afastadas da
ferramenta eléctrica durante a utilizagao. No caso
de distracgdo é possivel que perca o contreblo sobre o
aparelho.

2. SEGURANGA ELECTRICA

a) A ficha de conexdo da ferramenta eléctrica deve
caber na tomada. A ficha nao deve ser modifica-
da de maneira alguma. Nao utilizar uma ficha de
adaptacgao junto com ferramentas eléctricas prote-
gidas por ligagao a terra. Fichas ndo modificadas e
tomadas apropriadas reduzem o risco de um choque
eléctrico.

b) Evitar que o corpo possa entrar em contacto com
superficies ligadas a terra, como tubos, aqueci-
mentos, fogdes e frigorificos. Ha4 um risco elevado
devido a choque eléctrico, se o corpo estiver ligado a
terra.

c) Manter o aparelho afastado de chuva ou humida-
de. A infiltracdo de éagua numa ferramenta eléctrica
aumenta o risco de choque eléctrico.

d) Nao devera utilizar o cabo para outras finalidades.
Jamais utilizar o cabo para transportar a ferramen-
ta eléctrica, para pendura-la, nem para puxar a fi-
cha da tomada. Manter o cabo afastado de calor,
oleo, cantos afiados ou partes do aparelho em
movimento. Cabos danificados ou emaranharados
aumentam o risco de um choque eléctrico.

e) Se trabalhar com uma ferramenta eléctrica ao ar li-
vre, s6 devera utilizar cabos de extensao apropria-
dos para areas exteriores. A utilizagdo de um cabo
de extensdo apropriado para areas exteriores reduz o

risco de um choque eléctrico.

f) Se nao for possivel evitar o funcionamento da fer-
ramenta eléctrica em areas humidas, devera ser
utilizado uma disjuntor de corrente de avaria. A uti-
lizagdo de um disjuntor de corrente de avaria reduz o
risco de um choque eléctrico.

3. SEGURANCA DE PESSOAS

a) Esteja atento, observe o que esta a fazer e tenha
prudéncia ao trabalhar com a ferramenta eléctrica.
Nao utilizar uma ferramenta eléctrica quando esti-
ver fatigado ou sob a influéncia de drogas, alcool
ou medicamentos. Um momento de descuido ao utili-
zar a ferramenta eléctrica, pode levar a lesbes graves.

b) Utilizar equipamento de protec¢ao pessoal e sem-
pre 6culos de protecgao. A utilizacdo de equipamen-
to de protecgcdo pessoal, como mascara de protecgdo
contra pd, sapatos de seguranga antiderrapantes, ca-
pacete de seguranga ou protecgdo auricular, de acordo
com o tipo e aplicagéo da ferramenta eléctrica, reduz o
risco de lesbes.

c) Evitar uma colocacdao em funcionamento involun-
taria. Assegure-se de que a ferramenta eléctrica
esteja desligada, antes de conecta-la a alimenta-
cao de rede e/ou ao acumulador, antes de levanta-
-la ou de transporta-la. Se tiver o dedo no interruptor
ao transportar a ferramenta eléctrica ou se o aparelho
for conectado a alimentagdo de rede enquanto estiver
ligado, poderéo ocorrer acidentes.

d) Remover ferramentas de ajuste ou chaves de boca
antes de ligar a ferramenta eléctrica. Uma ferramen-
ta ou chave que se encontre numa parte do aparelho
em movimento pode levar a lesées.

e) Evite uma posi¢cdao anormal. Mantenha uma posi-
cao firme e mantenha sempre o equilibrio. Desta
forma é mais facil controlar a ferramenta eléctrica em
situagées inesperadas.

f) Usar roupa apropriada. Nao usar roupa larga nem
joias. Mantenha os cabelos, roupas e luvas afasta-
das de partes em movimento. Roupas frouxas, cabe-
los longos ou jéias podem ser agarrados por pegas em
movimento.

g) Se for possivel montar dispositivos de aspiragao
ou de recolha, assegure-se de que estejam conec-
tados e utilizados correctamente. A utilizacdo de
uma aspiragao de p6 pode reduzir o perigo devido ao
po.

4. UTILIZAGAO E MANUSEIO CUIDADOSO DE
FERRAMENTAS ELECTRICAS

a) Nao sobrecarregue o aparelho. Utilize a ferramenta
eléctrica apropriada para o seu trabalho. £ melhor e
mais seguro trabalhar com a ferramenta eléctrica apro-
priada na area de poténcia indicada.

b) Nao utilizar uma ferramenta eléctrica com um inter-
ruptor defeituoso. Uma ferramenta eléctrica que ndo
pode mais ser ligada nem desligada, é perigosa e deve
ser reparada.

c) Puxar a ficha da tomada e/ou remover o acumu-
lador antes de executar ajustes no aparelho, de
substituir acessérios ou de guardar o aparelho.
Esta medida de seguranca evita o arranque involunta-
rio da ferramenta eléctrica.
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d) Guardar ferramentas eléctricas nao utilizadas fora
do alcance de criangas. Nao permita que pessoas
que nao estejam familiarizadas com o aparelho ou
que nao tenham lido estas instrucées, utilizem o
aparelho. Ferramentas eléctricas sdo perigosas se
forem utilizadas por pessoas inesperientes.

e) Tratar a ferramenta eléctrica com cuidado. Contro-
lar se as partes moéveis do aparelho funcionam per-
feitamente e ndo emperram, e se ha pegas partidas
ou danificadas que possam prejudicar o funciona-
mento da ferramenta eléctrica. Permitir que pecas
danificadas sejam reparadas antes da utilizagao.
Muitos acidentes tém como causa, a manutengéo in-
suficiente de ferramentas eléctricas.

f) Manter as ferramentas de corte afiadas e limpas.
Ferramentas de corte cuidadosamente tratadas e com
cantos de corte afiados emperram com menos fre-
quéncia e podem ser conduzidas com maior facilidade.

g) Utilizar a ferramenta eléctrica, acessoérios, ferra-
mentas de aplicagao, etc. conforme estas instru-
c¢oes. Considerar as condigées de trabalho e a
tarefa a ser executada. A utilizagdo de ferramentas
eléctricas para outras tarefas a ndo ser as aplicagbes
previstas, pode levar a situagdes perigosas.

5. SERVICO

a)S6 permita que o seu aparelho seja reparado por
pessoal especializado e qualificado e s6 com pe-
cas de reposicao originais. Desta forma é assegu-
rado o funcionamento seguro do aparelho.

Regras adicionais de
seguranca do trabalho
com serras de folha

Durante o trabalho use meios de proteccdo
da vista contra particulas no ar. Use éculos
protectores.

Utilize meios de protecc¢ao do ouvido duran-
te o trabalho prolongado. O ruido forte durante
o trabalho pode causar problemas auditivos.
. Tome medidas de protecgao contra a poei-

ra. Alguns materiais podem conter elemen-
tos toxicos. Use mascara anti-p6. Use disposi-
tivo para remogéo da poeira.

Ao executar trabalhos durante os quais possam
ser atingidos cabos eléctricos ou o proprio cabo
de rede, devera sempre segurar a ferramenta
eléctrica pelas superficies isoladas do punho.
O contacto com um cabo sob tensdo pode colocar
pecas de metal da ferramenta eléctrica sob tenséo e
levar a um choque eléctrico.

Nao processe materiais que contém amianto. O
amianto considera-se carcinogénico.

Recomenda-se o uso de luvas protectoras

AADVERTENCIA: Antes de ligar o instrumento

arede alimentadora, verifique se a tens&o alimentado-
ra corresponde a assinalada sobre a chapa dos dados
técnicos da ferramenta.

Uma fonte de alimentagéo de tensao superior a da as-
sinalada para a ferramenta eléctrica, pode provocar
ao operador grave lesdo da corrente eléctrica, como
também pode causar dano a ferramenta.

Caso tenha quaisquer duvidas, ndo meta a ficha do
instrumento eléctrico no contacto da rede.

Uma fonte de alimentagdo de tensado inferior a da
assinalada para a ferramenta eléctrico, pode causar
dano ao motor eléctrico da ferramenta

Para evitar um eventual sobreaquecimento, sempre
desdobre até ao fim o cabo de extensdo com tambor
de cabo.

Quando for necessario usar extensao, verifique se a
sua secgao corresponde a corrente nominal da fer-
ramenta eléctrica e se o extensdo se encontra em
estado perfeito.

A ADVERTENCIA: Desligue sempre a ferra-
menta eléctrica e retire a ficha da rede de contacto
antes de realizar qualquer conserto, assisténcia ou
manutengéo ou em caso de queda da tens&o alimen-
tadora.

Fixe o material processado com vise ou de outra ma-
neira adequada.

Enquanto trabalhar,pegue bem na ferramenta com
ambas as mdos.e mantenha a posigao estavel do
corpo. A ferramenta maneja-se melhor pegando nela
com ambas as maos.

Nao use a serra sem o protector posto.

Mantenha as méos fora da zona do corte e naas es-
tenda por baixo do material processado enquanto a
folhar estiver cortando. O contacto com a folha de
serra pode provocar acidente laboral.

Guie a folha de serra no material processado s6
quando a serra de folha estiver conectada.

Ao terminar o corte, primeiro desconecte a serra e
retire a folha do material apenas quando ela tiver pa-
rado definitivamente.

Mantenha a base bem apertada sobre a superficie
processada.

Nao sobrecarregue a ferramenta: trabalhe com pres-
sao moderada. A sobrecarga é resultado duma pres-
sao exagerada, na presenca da qual o motor eléctrico
atrasa as suas rotagdes, o qual € uma premissa para
pouca eficiéncia do trabalho e eventual avaria do mo-
tor eléctrico.

Ao cortar madeira, revise antes o material pela pre-
senga de parafusos ou pregos e elimine-os.
Mantenha o cabo alimentador fora da zona operacio-
nal da ferramenta=

Nao use a ferramenta com o cabo alimentador avaria-
do. N&o pegue no cabo avariado e desconecte a fer-
ramenta da rede caso o cabo ficar avariado durante
o trabalho.Os cabos avariados aumentam o risco de
choque eléctrico.

Pegue sempre na serra pelas partes isoladas. Se, por
acaso, chegar a cortar um fio escondido ou o cabo
alimentador da serra, as partes metdlicas da ferra-
menta tornar-se-ao condutores.

Mantenha limpo o posto de trabalho. A mistura de
poeira de diferentes materiais € sumamente perigo-
sa. A poeira de metais ligeiros pode incendiar-se ou
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explodir.

= Sempre desligue a ferramenta antes de a deixar de
lado.

= A ferramenta eléctrica tem de se usar s6 para o que
for destinado. Qualquer outro uso diferente do que
esta descrito nesta instrugéo considerar-se-a uso in-
correcto. A responsabilidade de qualquer avaria ou
ferimento que decorrem do uso incorrecto sera assu-
mida pelo consumidor e ndo pelo fabricante.

= Para explorar correctamente esta ferramenta, tem de
observar as regras de seguranga, as instrugdes ge-
rais e as indicacdes para o trabalho aqui assinaladas.
Todos os consumidores tém de conhecer esta instru-
¢ao e estar informados sobre os riscos potenciais ao
trabalhar com a ferramenta. Criangcas e pessoas de
fisico fraco nédo tém de trabalhar com a ferramenta.
As criangas tém de encontrar-se sob vigilancia per-
manente, caso se encontrarem perto do lugar onde
se trabalha com a ferramenta. E preciso serem toma-
das obrigatoriamente medidas preventivas de segu-
ranga. O mesmo refere-se a observancia das regras
principais de saude profissional e seguranca técnica.

= O fabricante ndo assume a responsabilidade pelas al-
teragdes feitas na ferramenta pelo consumidor, nem
pelas avarias que decorrem dessas alteragdes.

= O instrumento eléctrico ndo se deve usar a intempérie
em tempo de chuva, em ambiente Umido (depois de chu-
va) ou perto de liquidos e gases inflamaveis. O local de
trabalho tem de se manter bem iluminado.

Conhecimento da ferramenta

Antes de comegar a trabalhar com a ferramenta eléctrica,
conhega todas as suas especificidades operacionais e as
condi¢des de seguranga.

Use o instrumento e os seus acessoérios s6 para o que
forem destinados. Qualquer outra aplicagéo é terminante-
mente proibida.

. Interruptor
Regulador electrénico da frequéncia dos movimen-
tos (TH 65E, TH 70E)

. Bot&o de travamento do interruptor.

. Escudo

Base

. Escala de determinacéo da profundidade do corte

. Folha de serra

. Regulador do movimento pendular

. Bico de remogaa da poeira

. Rolo de guia

. Protectro de plastico (TH 70E)

. Guia paralela

. Parafuso da guia paralela

. Protector da folha de serra

. lluminagéo LED do posto de trabalho (TH 70E)

. Chave sextavada

. Mecanismo para afrouxar a folha de serra

N

N G
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Instrucoes para o trabalho

Este instrumento eléctrico alimenta-se sé por tensao
monofasica variavel. Tem duplo isolamento de acordo
com EN 60745-1 e IEC 60745 e pode-se ligar a contac-
tos sem bracadeiras de seguranca As interferéncias de
radio correspondem a Directriz de compatibilidade elec-
tromagnética 2004/108/EC.

Esta ferramenta é destinada para cortar superficies e
perfis de madeira, plastico e metal.

ANTES DE COMECAR O TRABALHO

= Verifique se a tensdo alimentadora corresponde a as-
sinalada sobre a chapa dos dados técnicos do instru-
mento.
Verifique a posigéo do interruptor. O instrumento eléctri-
co tem de se ligar e desligar da rede s6 com o interrup-
tor desligado. Se colocar o plug no contacto quando o
interruptor estiver ligado, o instrumento vai accionar-se
imediatamente, o que é uma premissa para acidente.
= Convenga-se da perfeicdo do cabo alimentador e do
plug. Se o cabo estiver avariado, a substituicdo tem
de se fazer pelo fabricante ou pelo seu especialista no
servigo, para se evitarem os eventuais riscos.

A ADVERTENCIA: Desligue sempre o instru-
mento da rede quando vai fazer qualquer revisdo ou
manutengdo ou no caso de queda da tenséo alimen-
tadora.

ARRANCO /PARAGEM

Trabalho de pouca duragao
= Arranco: o interruptor (1) aperta-se.
= Paragem: o interruptor (1) afrouxa-se

Trabalho duradouro

= Arranco: o interruptor (1) aperta-se e sendo apertado,
trava-se com o botéo (3)

= Paragem: o interruptor (1) aperta-se s6 uma vez e
afrouxa-se imediatamente.

No caso de queda da tensdo alimentadora durante o

trabalho, sendo apertado o botéo (3), afrouxe o botéo

imediatamente.

Na&o trave o interruptor com o botéo (3) nos casos quan-

do for necessario parar bruscamente a serra.

Ao accionar a serra TH 70E, a zona operacional tem de

ser iluminada localmente.

REGULAQAO DA FREQUENCIA DOS
MOVIMENTOS (TH 65E, TH 70E)
A regulagdo da frequéncia dos movimentos melhora a

qualidade do trabalho feito pela serra e ndo causa dano
ao materiaol processado.

A frequéncia dos movimentos regula-se dobrando o re-
gulador (2) nos sentidos indicados por setas (Fig.1)

Ao manter a serra em posigdo normal para o trabalho,
dobre o regulador (2) no sentido anti-horario para au-
mentar a velocidade. Dobrando o regulador (2) no senti-
do horario, a velocidade vai diminuir.

ADVERTENCIA: Quando aplica uma velocidade apro-
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priada para o trabalho concreto, vai melhorar a qualida-
de do trabalho realizado e o material processado n&o vai
sofrer qualquer dano.

Se quiser trabalhar com velocidade permanente, aperte
o interruptor e trave-o com o botda de travamento. Do-
bre o regulador até atingir a velocidade desejada.

ADVERTENCIA: Se o regulador for dobrado até ao fim
do sentido horario (posicéo zero para THE5E e posigcao
A para TH70E), a serra é capaz de nao accionar-se.

Se ndo quiser usar o regulador, dobre-o até ao fim no
sentido anti-horario. Deste modo podera regular a ve-
locidade s6 em fungdo da pressdo sobre o interruptor
para TH 65E (no caso do modelo TH 70E, a velocidade
regula-se so pelo dispositivo electronico, independente-
mente da pressao sobre o interruptor).
Evite o trabalho prolongado com a serra a baixa veloci-
dade. Caso contrario, pode provocar sobreaquecimento
da serra. Quando a serra ficar sobreaquecida, arrefeca-
-0 deixando-o trabalhar ao ralenti & velocidade maxima.
A frequéncia dos movimentos tem de ser concordada
com o tipo do material processado. Mais abaixo indi-
cam-se as recomendacdes para determinar a velocida-
de adequada para as diferentes aplicagdes.
= BAIXA velocidade é adequada para o inicio do corte.
= Velocidade MEDIA é adequada para o corte de me-
tais duros, plasticos e laminados.
= ALTA velocidade da melhores resultados para o corte
de madeira, aluminio, latdo e cobre.

Escolha a velocidade optima experimentando sobre um
pedago de material inutil.

DESMONTAGEM DA FOLHA DE SERRA (Fig.2)

AADVERTENCIA: Sempre desconecte a fer-
ramenta eléctrica e retire a ficha da rede de contacto
ao fazer qualquer conserto, assisténcia ou manuten-
¢do ou em caso de queda da tenséo.

= Retire o escudo (4).

= Aperte levemente a folha de serra (7) sobre o rolo de
guia (10).

= Aperte o botdo do mecanismo para afrouxar a folha
de serra (17).

= Empurre a folha de serra para fora.

COLOCACAO DA FOLHA DE SERRA

= Coloque a folha de serra até ouvir o clique distintivo
o qual indica que a cauda da folha tem entrado nas
aberturas de fixagdo.

= Verifique se o botdo do mecanismo para afrouxar a
folha de serra tem voltado para a posigao inicial.

= Coloque o escudo (4)

A ADVERTENCIA: Nao se admite trabalhar
com a serra sem o escudo colocado (4).

CORTE

Coloque o extreme da frente da base sobre o material
e alinhe a borda cortante da folha com a linha de corte

tragada sobre o material. Convenga-se de que o cabo
se encontra fora da zona operacional da folha e fora da
linha de corte. Conecte a serra e comece a guia-la sobre
o material processado. Aplique apenas a pressao indis-
pensavel para a folha cortar e a serra ficar estavel.

A ADVERTENCIA: Nzo sobrecarregue a serra,
no caso contrario a serra pode ficar sobreaquecida ou
a folha pode ficar partida.

Para atingir a produtividade maxima e a alta qualidade
do corte, use folhas adaptadas ao caracter da operagéo
e ao tipo do material processado.

MOVIMENTO PENDULAR

O movimento pendular da serra de folha garante a ma-
xima produtividade de corte, diminui a friccdo e o efeito
térmico, facilita a remogéo das limalhas. Durante o mo-
vimento pendular, a folha entra no material com o movi-
mento para cima, ao passo que com o movuimento para
baixo a folha ndo contacta com o material. A sua conec-
tagao e regulagao efectuam-se dobrando a alavanca (8).
= Para corte com alta velocidade em material macio,
coloque a alavanca do regulador na posicao de valor
mais elevado (3) (Fig.3)
= Para corte em material mais duro, coloque a alavanca
do regulador na posigéo (0) que exclui o movimento
pendular.

CORTE EM LINHA RECTA

O corte em linha recta efectua-se quiando o deslizador
da base ao longo duma ripa ou régua fixadas com gram-
po ao material processado.. Corte o material s6 num
sentido dum extremo até ao outro, ndo comece a cortar
o material a partir do centro e depois concluir o corte a
partir o extremo contrario. (Fig.4)

CORTE EM CONTORNO

O corte em contorno efectua-se ao ser controlado o
sentido do corte mediante a presséo exercida sobre a
manipula. (Fig.5).

AADVERTENCIA: A aplicagdo duma exa-
gerada presséo lateral sobre a folha de serra pode
provocar a fractura da folha ou danificar o material
processado.

CORTE SOB INCLINAGAO

O angulo do corte sob inclinagdo pode regular-se do 0°
aos 45° a esquerda ou a direita. Os angulos de corte
sob inclinagdo em intervalo de 15° ficam marcados so-
bre a escala (6) em ambos os lados da base (5). (Fig.6)
Existe a possibilidade de escolher posi¢gdes intermédias
usando um transferidor. Nesse caso, o angulo fixa-se s6
pelos parafusos.

Regulagéao do angulo (Fig.6)

= Retire o bico de remogao da poeira (9) (TH 70E).

= Desmonte o protector de plastico (11) (TH 70E).

= Afrouxe os parafusos que sujeitam a base com a cha-
ve sextavada (16) que entra com conjunto da ferra-
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menta, atéque a base comece a mover-se livremente.

= Deslize levemente a base para frente, para libera-la
do corpo da ferramenta eléctrica.

= Alinhe a inciséo que corresponde ao angulo esco-
Ihido sobre a base, com a borda do corpo do motor
eléctrico.

= Depois de consertar o angulo necessario, deslize no
sentido contrario a base até que o dente fixador no
corpo da ferramenta fique alinhado com a respectiva
incisdo na parte traseira da base.

= Aperte os parafusos de fixagéo da base com a chave
sextavada para fixar a base.

CORTE JIGSAW (Fig.7)

A ADVERTENCIA: Para evitar a perda de con-
trolo, fractura da folha de serra ou danificagdo do ma-
terial processado, trabalhe sempre com atengao ele-
vada no corte jigsaw. Ndo se recomenda corte jigsaw
noutros materiais sendo em madeira.

= Trace claramente sobre o material a linha pela qual
vai cortar.

= Conserte o0 angulo de corte igual a 0°.

= Incline a serra para frente de modo a ficar deitada so-
bre o extremo da frente da base e a folha ndo estiver
em contacto com o material processado ao conectar
aserra.

= Convenga-se de que a folha se encontra na zona de
corte.

= Conecte a serra a velocidade elevada e avance len-
tamente a folha para o material até ela penetrar na
madeira.

= Continte aproximando a folha ao material até que a
base fique deitada sobre a superficie do material, de-
pois do qual mova a serra para frente seguindo a linha
marcada para acabar o corte.

CORTE DE METAL

Com esta serra pode cortar diferentes metais. Procure
néo torcer nem dobrar a folha de serra. Nao aplique de
mais uma pressdo exagerada. Caso a folha comece a
vibrar muito, substitua-a por outra com dentes mais finos
e mais adequados para o materiaol processado ou para
a actividade realizada, ou escolha uma velocidade mais
alta. Caso a folha ficar muito quente, trabalhe com velo-
cidade mais baixa. Se os dentes da folha ficam cheios
durante o corte de metal mais macio, por exemplo, alu-
minio, use folha de dentes maiores ou diminua a veloci-
dade. Ao cortar metal, recomendamos deitar lubrificante
sobre a linha do corte. Isto vai elevarf a produtividade,
vai arrefecer a folha e vao prolongar a sua vida. Aperte
bem o material processado com um vicio e corte o mais
perto possivel do lugar do aperto para evitar vibragcdes
no material que esta a cortar.

Ao cortar tubos ou esquadro, fixe a pega com vicio e
corte perto das mandibulas do vicio. Ao cortar chapa
metalica fina, coloque a chapa entre duas almofadas de
aglomerado ou de madiera compensada fixadas com
grampos para eliminar as vibragdes e evitar as irregu-
laridades pela linha do corte. Deste modo, o resultado
serdo uma linha de corte limpa e lisa. Coloque o modelo

que seguira o corte sobre a camada superior.

IMPORTANTE: Ao cortar metal, periodicamente limpe a
parte descoberta do empunhador da folha com um pano
impregnado de dleo para eliminar as limalhas de metal.
Deite para o lixo o pano depois de concluir o trabalho
para evitar o risco de incéndio.

TRABALHO COM REMOGAO DA POEIRA

A serra fornece-se com bico de remogao da poeira (9)
que se monta sobre a base (TH 70E) ou sobre o corpo
(TH 65, TH 65E). O bico contribui para a aspiracdo do
ar em torno da folha, aspirando com ele a poeira e as
limalhas de linha de corte para uma melhor vistoria de
parte do operador.

MONTAGEM:
= Retire a ficha da serra da rede de contacto

A ADVERTENCIA: Caso a serra ficar conecta-
da na rede alimentadora, ela pode accionar-se espon-
taneamente, o qual € uma premissa para acidente.

= Fixe o bico de remocéao da poeira sobre a parte trasei-
ra da base ou do corpo (Fig.8).

= Ligue a bico a um sistema de remocé&o da poeira, ou
a um aspirador.

DESMONTAGEM:

= Retire a ficha da serra da rede de contacto

A ADVERTENCIA: Caso a serra ficar conecta-
da narede alimentadora, ela pode accionar-se espon-
taneamente, o qual € uma premissa para acidente.

= Empurre para fora e retire o bico

TRABALHO COM QUIA PARALEA

A serra fornece-se com guia paralela (12) que € um
acessorio comodo para cortes transversais e longitudi-
nais.

MONTAGEM:
= Retire a ficha da serra da rede de contacto

A ADVERTENCIA: Caso a serra ficar conecta-
da na rede alimentadora, ela pode accionar-se espon-
taneamente, o qual € uma premissa para acidente.

= Passe o brago da guia paralela pelas duas aberturas
na base da serra. (Fig.9)

= Conserte com a guia a distancia necessaria da borda
do material e fixe-a com os parafusos (13).

BASE DE MAGNESIO (TH 70E)

A base de magnésio (5) com almofada de ago garante a
maxima estabilidade e usa-se para o processamento de
superficies metalicas sem usar o protector de plastico
(11). Ao processar superficies delicadas, o protector de
plastico (11) protege o material processado de ranhuras.
Para fixar o protector (11), pendure-o na parte da frente
da base (5), apertte para cima e fixe-o. (Fig.10)
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ACESSORIOS

TH65 — guia paralela, bico de remogao da poeira,

chave sextavada

TH 65E — guia paralela, bico de remogéo da poeira,
chave sextavada

TH70E — guia paralela, 4 folhas de serra, bico de re-
mocao da poeira, chave sextavada

Manutencao

A ATENGAO: Desligue sempre o instrumento
da rede quando vai fazer qualquer revisdo ou manu-
tencao.

LUBRIFICACAO

Todos os rolamentos desta ferramenta eléctrica estdo
lubrificados na fabrica com lubrificante de alta qualida-
de cuja quantidade é suficiente para toda a vida da serra
e ndo é indispensavel a lubrificagda complementar.

SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS

Quando ficarem desgastadas, as duas escovas tém de
ser substituidas ao mesmo tempo por escovas originais
na oficina de servigo da SPARKY para manutencdo den-
tro do prazo de garantia e fora dele.

REVISAO GERAL

Revise regularmente todos os parafusos no corpo e con-
venga-se de que todos estdo bem apertados. Caso algum
dos parafusos esteja afrouxado, aperte-o imediatamente
para evitar situagdes de risco.

Se o cabo alimentador ficar danificado, a substituigdo tem
de se fazer pelo fabricante ou pelo seu especialista na
oficina de servigo, para evitar os riscos durante a subs-
tituicdo.

LIMPEZA

Visando a seguranga de trabalho, mantenha sempre lim-
pa a maquina e as aberturas de ventilagéo

Verifique regularmente se na grade de ventilagdo perto
do motor eléctrico ou perto dos comutadores ndo tenham
penetrado corpos alheios. Utilize uma escova macia para
limpar o pé acumulado. Para preservar os olhos, utilize
durante a limpeza 6culos protectores.

Se o corpo do instrumento precisa de limpeza, limpe-o
com um pano macio levemente imido. Pode ser utilizado
um fraco detergente.

A ATENGAO: Nao se admite a penetragdo de
agua em contacto com o instrumento.

A ATENGAO: N&o se admite o uso de &lcool,
gasolina ou outro solvente. N&o utilize nunca substan-
cias corrosivas para limpar as pegas de plastico.

ADVERTENCIA: Ao cortar pecas de fibra de vidro,
revestimentos para paredes ou gesso, as ferramentas
eléctricas ficam submetidas a um envelhecimento ace-
lerado e sdo possiveis falhas prematuras. As limalhas e
as particulas emanadas de esses materiais durante o
trabalho sao fortemente abrasivas para os roilamen tos,
as escovas, o colector, etc. Nao se recomenda o proces-
samento prolongado desses materiais. Ao cortar esse
tipo de materiais, € extremamente importante limpar fre-
quentemente a serra com ar comprimido.

IMPORTANTE! Para garantir a seguranga do trabalho
com o instrumento eléctrico ou a sua confiabilidade, todas
as actividades de reparagédo, manutencao e regulagao (in-
clusive a reviséo e a substituicdo das escovas) tém de se
realizar nas oficinas de servico da SPARKY, utilizando sé
pecas de sobresselente originais

Garantia

O prazo de garantia dos instrumentos eléctricos SPARKY
esta indicado no cartdo de garantia. Problemas surgidos
em resultado do desgaste natural, sobrecarga ou utiliza-
¢ao incorrecta, ficam excluidos dos deveres da garantia.
Os problemas surgidos devido ao uso de materiais de bai-
xa qualidade e/ou erros de fabricagdo, eliminam-se sem
pagamento adicional mediante substituicdo ou reparacéo.
Reclamacao por um instrumento eléctrico SPARKY defei-
tuoso reconhece-se quando o instrumento for devolvido
ao distribuidor ou for levado a uma oficina autorizada de
assisténcia em prazo de garantia no seu estado inicial
(montado).

Observacoes

Leia atentamente toda a instrugéo para o uso, antes de
comegar a trabalhar com este aparelho.

O fabricante reserva-se o direito de introduzir melhoras e
modificagbes nos seus aparelhos, bem como modificar as
especificacdes sem aviso.

As especificagcdes podem variar de pais para pais.
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ROZPAKOWANIE

Panstwa produkt zostat zmontowany i zapakowany z nalezytg starannoscia, istnieje niewielkie prawdopodobienstwo,
ze urzadzenie moze by¢ uszkodzone lub brakowac¢ czesci. Jesli zostanie taki fakt stwierdzony nie nalezy uzywac urza-
dzenia do momentu usunigcia brakéw. Praca niekompletnym urzgdzeniem moze by¢ przyczyng powaznych uszkodzen
ciata.

MONTAZ

Wyrzynarki TH 65, TH 65E oraz TH 70E sg w petni zmontowane z wyjatkiem brzeszczotu.

Wstep

Gratulujemy wyboru urzadzenia SPARKY, zdolnego spetni¢ oczekiwania najbardziej wymagajacego uzytkownika.
Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z rygorystycznymi standardami jakosci SPARKY, aby zapewni¢ najwyz-
sz jako$¢ funkcjonowania. To tatwe i bezpieczne w uzytkowaniu urzadzenie, odpowiednio stosowane i konserwowa-
ne, zapewni Panstwu dtugie lata niezawodnej pracy.

UWAGA!

Prosimy o doktadne zapoznanie si¢ z niniejszg instrukcjg obstugi przed uzyciem urzgdzenia SPARKY, zwra-

@ cajgc szczegolng uwage na ostrzezenia i uwagi. Dzigki swoim cechom urzgdzenie SPARKY zapewnia szyb-
ka i tatwg prace. Bezpieczenstwo, niezawodnos$¢ i wydajnosé byty priorytetami przy konstruowaniu tego
urzgdzenia, by zapewni¢ tatwo$¢ obstugi oraz utrzymania.

Zuzyte urzadzenia elektryczne nie mogg by¢ wyrzucane wraz z ze $mieciami z gospodarstwa domowego.
Tam gdzie to mozliwe, nalezy odda¢ zuzyte urzadzenie do punktu recyklingu. Nalezy skontaktowac sig z
wiadzami lokalnymi lub sprzedawcg w celu uzyskania informacji odnosnie recyklingu.

Ei Nie wyrzuca¢ urzadzen elektrycznych razem z domowymi $mieciami!

OCHRONA SRODOWISKA

Urzadzenie, akcesoria oraz opakowanie powinny zosta¢ odpowiednio posortowane przez recyklingiem. Czgsci
plastikowe sg oznaczone odno$nie odpowiedniej kategorii odzyskiwania surowca.
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OPIS SYMBOLI
Tabliczka znamionowa na urzadzeniu moze zawiera¢ symbole graficzne. Przedstawiajg one wazne informacje o
produkcie lub jego obstudze.

Okres produkciji, w ktérym zmiennymi symbolami sa:
YYYY - roku produkciji, ww — tydzien kalendarzowy
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Dane techniczne

TH 65 ) TH 65E TH 70E
550w 600 W
2700 min' min”! 500-2700 min’
16 mm 18 mm
Nie Tak
do 45° do 45°
65mm 65mm’ 70mm
6 mm 8 mm
14 mm 18 mm
8 mm 10 mm
): 2.15kg 2.35kg
1l Il
2
400700 nm
<2mw
88dB(A) 84 dB(A)
3dB 3dB
99dB(A) 99dB 95 dB(A)
3dB

A Stosowac srodki ochrony sluchu!

= Emisja wibracji (warto$ci emisji drgan okreslone zgodnie z punktem 6.2.7 normy EN 60745-1):
y drgan (sumy wektorowej trzech skladowych kierunk Zona zgodnie z norma EN 60745

6.1 m/s? 5.8 m/s?
1.5 m/s? 1.5 m/s?
6.8 m/s? 6.7 m/s?
1.5 m/s? 1.5 m/s?

Poziom wibracji podany w niniejszej instrukcji zostat zmierzony na podstawie testu zgodnie z EN 60745 i moze stuzy¢

do poréwnywanie elektronarzedzi. Moze by¢ zastosowany do wstepnej oceny ekspozycji na wibracje.

Deklarowany poziom wibracji odpowiada zastosowaniu urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem. Jesli urzadzenie zo-

stanie uzyte w inny sposéb, z wykorzystaniem innego osprzetu lub nie bedzie odpowiednio konserwowane, emisja

wibracji moze rézni¢ sie od deklarowanej. Moze to znacznie zwiekszy¢ poziom ekspozycji na wibracje w catkowitym

czasie pracy.

W przewidywaniu poziom ekspozycji na wibracje nalezy takze uwzgledni¢ okresy gdy urzadzenie nie pracuje lub pracu-

je bez obcigzenia. Moze to znacznie obnizy¢ poziom ekspozycji na wibracje w catkowitym czasie pracy.

Konserwuj urzadzenie oraz akcesoria. Podczas pracy dbaj aby dionie zawsze byty rozgrzane by zapobiec szkodliwym

efektom wibracji.

Pyty niektérych materiatéw, na przyktad powtok malarskich z zawarto$cig otowiu, niektérych gatunkéw drewna, mine-

ratéw lub niektdrych rodzajéw metalu, moga stanowi¢ zagrozenie dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami

lub przedostanie sie ich do ptuc moze wywotac¢ reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub

0s6b znajdujgcych sie w poblizu.

Niektore rodzaje pytdw, np. dgbiny lub buczyny uwazane sg za rakotwdrcze, szczegdlnie w potaczeniu z substancjami

do obrobki drewna (chromiany, impregnaty do drewna). Materiaty, zawierajgce azbest mogg by¢ obrabiane jedynie

przez odpowiednio przeszkolony personel.

= W razie mozliwosci nalezy stosowac odsysanie pytow.

= W celu osiagniecia wysokiego poziomu odsysania, nalezy stosowac¢ odkurzacze do pytéw drewnianych lub do pytéw
drewnianych i /lub mineralnych.

= Nalezy zawsze dbac¢ o dobrg wentylacje stanowiska pracy.

= Zaleca sig noszenie maski przeciwpytowej z pochtaniaczem klasy P2.

Nalezy stosowac sie do aktualnie obowigzujgcych w danym kraju przepiséw, regulujgcych zasady obchodzenia sig z

materiatami przeznaczonymi do obrébki.
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Ogolna instrukcja
bezpieczenstwa przy
pracy elektronarzedziami

A UWAGA! Nalezy zapozna¢ sie z niniejszg
ogolng instrukcjg bezpieczenstwa oraz catg instruk-
cjg obstugi. Nie przestrzeganie niniejszych instrukcji
moze spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub po-
wazne obrazenia.

Zachowac¢ niniejsze instrukcje na przysziosc.

Okreslenie ,elektronarzedzie” odnosi sie zaréwno do
urzgdzen zasilanych z sieci (przewodowych) jak i zasi-
lanych bateriami (bezprzewodowych).

1. BEZPIECZENSTWO W MIEJSCU PRACY

a) Miejsce pracy musi by¢ zawsze dobrze oswie-
tlone i czyste. Niedo$wietlenie oraz nietad moga
byc¢ przyczyng wypadkoéw.

b) Nie nalezy uzywaé¢ urzadzenia w obecnosci
palnych ptynoéw, gazéw i pytéw. Podczas pracy
urzgdzenia powstajg iskry, ktére moga zapali¢ pyty
lub opary.

c) Dzieci i osoby postronne nie powinny znajdo-
wac sie¢ w miejscu pracy elektronarzedziami.
Brak skupienia moze spowodowac utrate kontroli
nad urzgdzeniem.

2. BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka urzadzenia musi pasowac do gniazda
zasilajgcego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki
w jakikolwiek sposob. Nie stosowaé¢ zadnych
adapterow w przypadku elektronarzedzi wy-
magajacych uziemienia. Nie modyfikowane
wtyczki oraz gniazda zasilajgce redukujg ryzyko
porazenia pradem.

Unika¢ kontaktu z uziemionymi przedmiotami

takimijak, rury, grzejniki, piece i lodowki. Ryzy-

ko porazenia prgdem wzrasta gdy ciato uzytkowni-
ka zostanie uziemione.

Nie naraza¢ urzadzenia na kontakt z desz-

czem lub wilgocia. Woda wnikajgc do urzgdzenia

zwigksza ryzyko porazenia pradem.

Traktowac przewod zasilajacy zgodnie z prze-

znaczeniem. Nigdy nie stosowaé¢ przewodu

do przenoszenia, przeciggania lub odtacza-
nia urzadzenia od zasilania. Chroni¢ przewéd

przed zrédiem ciepta, olejami, przedmiotami o

ostrych brzegach, ruchomymi cze$ciami urza-

dzen. Uszkodzony lub splatany przewdd zwigksza
ryzyko porazenia pragdem.

e) Podczas pracy na zewnatrz nalezy zawsze sto-
sowa¢ odpowiedni przewoéd przediuzajacy
przystosowany do pracy na zewnatrz. Stoso-
wanie przewodu przeznaczonego do pracy na ze-
wnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem.

f) Jezeli nie ma mozliwosci unikniecia pracy
elektronarzedziem w wilgotnym srodowisku,
nalezy stosowac zasilanie wyposazone w wy-

b)

-

C|

-

d

-

tacznik réznicowopradowy. Stosowanie wytgcz-
nika réznicowopradowego redukuje ryzyko pora-
Zenia prgdem.

3. BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a) Zawsze nalezy pracowaé¢ w nalezytym sku-
pieniu i kierowac¢ sie rozsadkiem. Nie uzywac
urzadzenia bedac zmeczonym lub pozostajac
pod wptywem narkotykow, alkoholu lub bedac
w trakcie leczenia. Chwila nieuwagi podczas pra-
cy urzgdzeniem moze by¢ przyczyng powaznych
uszkodzen ciafa.
Stosowaé¢ wyposazenie ochronne. Zawsze
uzywacé ochrony oczu. Wyposazenie takie jak
maska p.pytowa, buty na podeszwie antyposlizgo-
wej, kask, ochronniki stuchu, stosowane w odpo-
wiednich warunkach, redukuje zagrozenie uszko-
dzenia ciata.

c) Unika¢ przypadkowego wiaczenia urzadze-

nia. Upewni¢ sie, ze wiacznik znajduje sie w

potozeniu ,wytaczony” przed podigczeniem

urzadzenia do zrodta zasilania lub baterii.

Przenoszenie urzgdzenia trzymajgc za wigcznik

lub podtaczajgc je do zasilania z wtgcznikiem w po-

zycji: ,wtgczone” moze byc przyczyng wypadkow.

Usunaé wszelkie klucze przed wiaczeniem

urzadzenia. Pozostawienie klucza w rotujgcej

czesci urzgdzenia moze spowodowac obrazenia
ciata.

e) Nie przecenia¢ wiasnych mozliwosci. Zawsze
dbac¢ o odpowiednie oparcie dla nég oraz ba-
lans. Zapewni to lepszg kontrole w nieoczekiwa-
nych sytuacjach.

f) Stosowac odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luz-
nych ubran ani bizuterii. Nie zbliza¢ wlosow,
ubrania ani rekawic roboczych do ruchomych
czesci urzadzenia. Luzne ubranie, bizuteria lub
dtugie wtosy mogg utkwi¢ w ruchomych czesciach
urzadzenia.

Jesli urzadzenie jest wyposazone w adapter

odprowadzania pytéw, nalezy sprawdzi¢ czy

jest odpowiednio podiaczony i uzywany. Sto-
sowanie systemu odprowadzania pytow moze ob-
nizyc¢ niebezpieczenstwa zwigzane z pyleniem.

b)

-

d

-

=3
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4. UZYWANIE | KONSERWACJA URZADZENIA

a) Nie przecigza¢ urzadzenia. Stosowaé¢ odpo-
wiednie urzadzenie do kazdej pracy. Nalezycie
dobrane urzgdzenie wykona prace lepiej i bez-
pieczniej w trybie do jakiego zostato zaprojektowa-
ne

Nie uzywac urzadzenia jesli wtacznik nie dzia-
ta. Kazde urzadzenie z uszkodzonym witgcznikiem
Jest niebezpieczne i musi zostac naprawione.

c) Zawsze nalezy odtaczy¢ urzadzenie od zasi-
lania lub odiaczy¢ baterie przed zmiang usta-
wien, wymiang akcesoriow lub odtozeniem po
pracy. Takie dziatanie zmniejszy ryzyko przypad-
kowego wigczenia urzgdzenia.

Nieuzywane urzadzenie nalezy chroni¢ przed
dzieémi oraz nie zezwala¢ niepowotanym
osobom nie znajacym tego urzadzenia lub ni-
niejszej instrukcji na prace tym urzadzeniem.

b)

-

d

-
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Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nie
przeszkolonych osob.

e) Konserwowa¢ elektronarzedzia. Sprawdzaé
potaczenia czesci ruchomych, ewentualne
uszkodzenia oraz inne czynniki mogace mie¢
wplyw na dziatanie urzadzenia. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia nalezy naprawic
urzadzenie przed dalszym uzytkowaniem.
Wiele wypadkéw spowodowanych jest nienalezytg
konserwacjg urzgdzenia.

f) Narzedzia tnace zawsze musza by¢ ostre. Od-
powiednio konserwowane narzedzia tngce z ostry-
mi krawedziami rzadziej sie zacinajg w obrabianym
materiale i sg tatwiejsze w obstudze.
Niniejsze urzadzenie oraz osprzet do niego
musza by¢ uzywane zgodnie z niniejszg in-
strukcjq obstugi oraz w zakresie przewidzia-
nym dla danego typu urzadzenia. Zawsze nale-
zy bra¢ pod uwage rodzaj pracy do wykonania
oraz warunki panujace w miejscu pracy. Uzycie
elektronarzedzi do celéw innych niz opisane w ni-
niejszej instrukcji obstugi moze spowodowac nie-
bezpieczne sytuacje.

=3

g

5. SERWIS

a) Niniejsze urzadzenie nalezy serwisowac¢ wy-
tacznie w wykwalifikowanych serwisach z
wykorzystaniem oryginalnych czesci zamien-
nych. Takie postepowanie zapewni nalezyte bez-
pieczenstwo elektronarzedzia.

Instrukcje bezpieczenstwa
pracy wyrzynarkami

Chroni¢ oczy podczas pracy. Nosi¢ okulary
ochronne.

tensywna ekspozycja na hatas podczas pracy

@ Chroni¢ stuch podczas ciagtej pracy. In-
moze uszkodzic stuch.

Stosowa¢ srodki zapobiegawcze przeciw-
@ ko wchtanianiu pytéw. Niektore materiaty
moga zawiera¢ toksyczne sktadniki. Nosi¢

maske przeciwpytowg i pracowac z systemem
odsysania pytow.

» Podczas prac, przy ktorych elektronarzedzie mo-
gtoby natrafi¢ na ukryte przewody elektryczne
lub na wtasny przewéd, nalezy je trzymac tylko za
izolowana rekojes¢. Pod wpfywem kontaktu osprze-
tu z przewodami bedgcymi pod napigciem, wszystkie
czesci metalowe elektronarzedzia mogg réwniez
znalez¢ sie pod napieciem i spowodowac porazenie
pradem operatora.

= Nie obrabia¢ materiatéw zawierajgcych azbest.
Azbest uwaza sig za substancjg rakotwoércza.

= Zaleca sig stosowanie rekawic roboczych.

A UWAGA: Przed podtaczeniem do sieci, na-
lezy sprawdzi¢ czy napigcie pradu zasilania jest takie
samo jak na tabliczce znamionowej urzadzenia.

Napiecie wyzsze niz oznaczone na tabliczce znamio-
nowej urzadzenia moze spowodowac obrazenia ciata
oraz uszkodzenia urzgdzenia.

W przypadku watpliwosci nie wigczaé urzadzenia.
Uzywanie zrodet zasilania o napieciu nizszym niz na
tabliczce znamionowej jest szkodliwe dla silnika.

W przypadku stosowania przedtuzacza zwijanego,
zawsze catkowicie rozwijaé przewdd aby unikngé
przegrzania.

Jesli konieczne jest zastosowanie przedtuzacza, na-
lezy upewnic sie czy jest odpowiedni do urzadzenia i
czy jest w dobrym stanie.

A UWAGA: Zawsze nalezy odtgcza¢ urzadze-
nie od zasilania przed kazda regulacjg, naprawg oraz
w przypadku spadku napiecia.

Gdy to mozliwe, uzywac¢ zaciskéw lub imadta do mo-
cowana obrabianego materiatu.

Podczas pracy, dba¢ o stabilng pozycje ciata i trzy-
mac urzadzenie oburgcz.

Nie uzywaé¢ wyrzynarki bez odpowiednio ustawionej
ostony brzeszczotu.

Rece trzymac zdala od miejsca cigcia. Nie wktadaé
ragk pod obrabiany materiat. Kontakt z brzeszczotem
moze spowodowac obrazenia.

Urzagdzenie musi by¢ wigczone podczas rozpoczyna-
nia cigcia.

Po zakonczeniu ciecia, wytgczy¢ urzadzenie a na-
stepnie usuna¢ brzeszczot z obrabianego materiatu
dopiero po catkowitym zatrzymaniu silnika.

Dbac o bezpieczne oparcie podstawy na obrabianym
materiale podczas ciecia.

Nie przecigza¢ urzgdzenia; pracowaé z dobrze do-
brang predkoscia. Przecigzenie moze wystapic przy
zastosowaniu zbyt duzego nacisku powodujgcego
spowolnienie pracy silnika w wyniku ktérego moze
nastagpic¢ obnizenie wydajnosci cigcia oraz uszkodze-
nie silnika.

Przed cieciem drewna, sprawdzi¢ czy nie ma w nim
wkretéw ani gwozdzi i ew. je usungé.

Zawsze dbac¢ o to by przewdd zasilajgcy znajdowat
sie poza miejscem cigcia.

Nigdy nie uzywac¢ urzadzenia ze zniszczonym prze-
wodem. Nie dotyka¢ uszkodzonego przewodu i nie
wycigga¢ wtyczki gdy przewdd jest uszkodzony.
Uszkodzony przewod zwigksza ryzyko porazenia
pradem.

Zachowa¢ czystos¢ w miejscu pracy. Szczegdlnie
niebezpieczne mogg by¢ mieszanki materiatéw. Pyt
ze stopow moze sie zapali¢ lub eksplodowac.

Przed odtozeniem urzadzenia poczekaé, az catkowi-
cie sie zatrzyma..

Stosowac wytacznie zgodnie z przeznaczeniem. Uzy-
cie inne niz opisane w niniejszej instrukcji zostanie
potraktowane jako niezgodne z przeznaczeniem. W
takim wypadku, uzytkownik a nie producent bedzie
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odpowiedzialny za wszelkie zniszczenia lub obraze-
nia wynikte z zastosowania niezgodnego z przezna-
czeniem.

= W celu nalezytej obstugi urzadzenia nalezy doktadnie
zapoznac sie z zasadami bezpieczenstwa, wskazow-
kami montazu oraz obstugi zawartymi w niniejszej
instrukcji. Wszyscy uzytkownicy muszg zosta¢ za-
poznani z niniejszg instrukcjg obstugi oraz poinfor-
mowani o potencjalnych zagrozeniach zwigzanych
z pracg urzadzeniem elektrycznym. Chroni¢ przed
dzieémi i osobami postronnymi. Nalezy stosowac sie
do lokalnych przepiséw bezpieczenstwa oraz bezpie-
czenstwa i higieny pracy.

= Producent wytagcza wszelkg odpowiedzialno$¢ za
jakiekolwiek zmiany dokonane w urzadzeniu oraz
ewentualne szkody wynikte z ich dokonania.

= Nie uzywac¢ urzadzenia na zewnatrz podczas lub bez-
posrednio po deszczu. Nie uzywaé urzadzenia takze
w bezposredniej bliskosci materiatéw tatwopalnych.
Miejsce pracy musi by¢ dobrze o$wietlone.

Podstawowe elementy

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy zapoznac sig z niniejszg
instrukcja, opisem dziatania urzadzenia oraz oraz wymo-
gami bezpieczenstwa. Stosowaé urzadzenie oraz osprzet
wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem. Inne zastosowania
sg zabronione.

. Wigcznik

. Pokretto regulaciji skokéw (TH 65E, TH 70E)
. Blokada wigcznika

. Ostona brzeszczotu

Podstawa

. Skala cigcia pod katem

. Brzeszczot

. Przetacznik ruchu wahadtowego

. Adapter odciggu pytu

10. Prowadnica

11. Ostona antyrysowa (TH 70E)

12. Prowadnica cigcia réwnolegtego

13. Sruba mocujgca prowadnice

14. Ostona ostrza

15.08wietlenie miejsca pracy LED (TH 70E)
16.Klucz imbusowy

17. Przycisk zwolnienia brzeszczotu

©ONOUAWN

Dziatanie

En model SPARKY jest zasilany wytacznie jednofazo-
wym prgdem zmiennym. Posiada podwojng izolacje wg
norm EN 60745-1 oraz IEC 60745 i moze by¢ podtacza-
ny do zrédet zasilania uziemionych i nie uziemionych.
Ttumienie zaktécen radiowych zgodnie z dyrektywag
EMC 2004/108/ EC.

Niniejsze urzadzenie jest przeznaczone do cigcia w
drewnie, plastiku i metalu.

PRZED UZYCIEM

= Upewni¢ sie czy napiecie prgdu w sieci zasilajacej
odpowiada warto$ciom podanym na tabliczce zna-
mionowej.

= Zawsze sprawdzac potozenie wytgcznika. Podigcza¢
do zasilania tylko gdy wytacznik jest zwolniony. W
przeciwnym wypadku, po podtgczeniu do zasilania,
urzadzenie wigczy sie co moze byé przyczyna po-
waznego wypadku.

= Upewni¢ sie, ze wtyczka oraz przewdd sg w dobrym
stanie. Jesli konieczna jest wymiana przewodu nale-
zy zgtosi¢ sie do autoryzowanego serwisu SPARKY.

= Zawsze sprawdzac czy brzeszczot jest nalezycie za-
bezpieczony w uchwycie.

A UWAGA: Zawsze wylgczaé urzadzenie oraz
odtgczac od zasilania przed wykonaniem jakichkol-
wiek czynnosci na urzadzeniu lub po spadku napiecia
w sieci.

WEACZANIE - WYLACZANIE
Szybka aktywacja:

Wigczanie: Nacisng¢ wigcznik (1).
Wytgczanie: Zwolni¢ wigcznik (1).

Praca ciggta:

Wiaczanie: Nacisng¢ wtacznik (1) i w tej pozycji aktywo-
wac przycisk blokujacy prace (3)

Wytaczanie: Nacisng¢ wtacznik (1) i natychmiast zwolni¢
nacisk.

IW przypadku spadku napigcia w sieci podczas pracy z
witgczonym przyciskiem (3), natychmiast zwolni¢ przy-
cisk blokady.

Nie blokowa¢ wtgcznika przyciskiem blokady (3) pod-
czas prac wymagajgcych natychmiastowego zatrzyma-
nia urzgdzenia.

Podczas wtaczenia modelu TH 70E, wiacza sig takze
podswietlenie miejsca pracy.

USTAWIANIE PREDKOSCI (TH 65E, TH 70E)

Dostosowanie predkosci zwieksza jakos$¢ cigcia i chroni
powierzchnig obrabianego materiatu przed zniszcze-
niem.

Czestotliwo$¢ skokéw mozna regulowa¢ pokrettem (2) w
kierunku oznaczonym przez strzatkg. (rys.1)

Trzymajac wyrzynarke w pozycji roboczej przekrecic¢
pokretto (2) wkierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara w celu zwigkszenia szybkos$ci. Obrét w kierunku
zgodnym z ruchem wskazéwek zegara zmniejsza szyb-
kos¢.

A UWAGA: Dostosowanie predkosci zwieksza
jakos¢ cigcia i chroni powierzchnig obrabianego mate-
riatu przed zniszczeniem.

W celu zablokowania wtgcznika przy okreslonej pred-
kosci, nalezy nacisng¢ wigcznik oraz nacisngé i przy-
trzymaé blokade. Pokrettem regulacji skokéw dobraé
wymagang szybkos$¢.

Instrukcja oryginalna

63




A UWAGA: Jezeli pokretto regulacji skokdw jest
ustawione w pozycji maksymalnej w kierunku zgod-
nym z ruchem wskazéwek zegara (ustawienie zero-
we dla modelu TH 65E lub ustawienie A dla modelu
TH 70E) wyrzynarka moze nie dziatac.

Jesli nie ma potrzeby korzystania z pokretta regulacji
skokoéw, nalezy je ustawic w pozycji maksymalnej w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Pozwoli
to na regulacje predkosci w modelu TH 65E poprzez
dobor nacisku na wigcznik (w modelu TH 70E predkosc
mozna dobrac jedynie za pomoca pokretta regulacji i nie
zalezy od sity nacisku na wtgcznik).
Unika¢ diuzszej pracy przy minimalnej predkosci. W
przeciwnym razie mozna spowodowac przegrzanie
urzgdzenia. W takim przypadku nalezy ochtodzi¢ wy-
rzynarke pracujac bez obcigzenia przy petnej predkosci.
Predko$¢ skokowa musi by¢ dobrana do obrabianego
materiatu. Wiasciwg predkos¢ do poszczegolnych za-
stosowan pomoga dobra¢ ponizsze wskazowki:
= NISKA predkos¢ jest odpowiednia do rozpoczynania
cigc.
= SREDNIA predko$¢ jest odpowiednia do ciecia meta-
lu, plastikéw i laminatéw.
= WYSOKA predkos¢ jest najlepsza do cigcia drewna,
aluminum, mosigdzu i miedzi.

Optymalng predko$¢ najlepiej dobra¢ poprzez prébne
ciecie.

DEMONTAZ BRZESZCZOTU (rys.2)

A UWAGA: Zawsze wylgcza¢ urzadzenie oraz
odtgczac od zasilania przed wykonaniem jakichkol-
wiek czynnosci na urzadzeniu lub po spadku napiecia
w sieci.

= Zdjgc¢ ostone brzeszczotu (4).

= Lekko przycisnaé¢ brzeszczot (7) do prowadnicy (10).
= Nacisng¢ przycisk zwolnienia brzeszczotu (17).

= Wyja¢ brzeszczot.

MONTAZ BRZESZCZOTU

A UWAGA: Zawsze wylgcza¢ urzadzenie oraz
odtgcza¢ od zasilania przed wykonaniem jakichkol-
wiek czynnosci na urzadzeniu lub po spadku napiecia
W sieci.

= Wiozy¢ brzeszczot az do ustyszenie zatrzasku wska-
zujgcego na poprawne wprowadzenie w uchwyt.

= Sprawdzi¢ czy przycisk zwolnienia brzeszczotu po-
wrdcit na pozycje poczgtkowa.

= Zatozy¢ ostone brzeszczotu (4).

A UWAGA: Nigdy nie pracowac¢ wyrzynarkg bez
zamontowanej ostony (4).

CIECIE

Umiesci¢ przéd podstawy na obrabianym materiale i
ustawi¢ brzeszczot zgodnie z wcze$niej zaznaczona na
materiale linig ciecia. Sprawdzi¢ czy przewdd nie znaj-
duje sie przy brzeszczocie lub linii cigcia. Wtgczy¢ wy-
rzynarke i rozpoczgc cigcie. Stosowac tylko taki nacisk,
ktory zapewni stabilno$¢ wyrzynarce i prace brzeszczo-
tu.

A UWAGA: Nie przecigza¢ wyrzynarki aby
unikng¢ przegrzania silnika lub ztamania brzeszczotu.

Aby osiggng¢ maksymalng wydajno$é oraz wysoka ja-
ko$¢ cie¢, stosowac brzeszczoty odpowiednie do danej
pracy i obrabianego materiatu.

RUCH WAHADLOWY

Ruch wahadtowy brzeszczotu zapewnia maksymalna
wydajnos¢, redukujac tarcie, nagrzewanie oraz ulep-
szajgc odrzut wioréw. Podczas ruchu wahadtowego,
brzeszczot tnie materiat podczas ruchu w gére ale nie
przeciaga materiatu podczas fazy ruchu w dét. Wigcza-
nie i ustawianie ruchu wahadtowego odbywa sie za po-
moca przetgcznika 8.

= Wybiera¢ wyzsze ustawienie (3) przetacznika 8 pod-
czas szybkiego cigcia w miekkich materiatach. (rys.3)

= Wybiera¢ ustawienie (0) bez ruchu wahadtowego
podczas cigcia twardych materiatow.

CIECIE PROSTE

Proste cigcie zapewni przesuwanie podstawy wyrzynar-
ki wzdtuz listewki zacisnietej na obrabianym materiale.
Cig¢ zawsze tylko w jednym kierunku; nie cigé jedynie
do potowy by dokonczy¢ cigcie z drugiej strony (rys.4)

CIECIE PO KRZYWIZNIE

Ciecie po krzywiznie mozna wykonaé prowadzac wyrzy-
narke wzdtuz krzywizny i réznicujgc nacisk na uchwyt.
(rys.5)

A UWAGA: Zbyt silny nacisk boczny na brzesz-
czot moze spowodowac jego ztamanie lub uszkodze-
nie obrabianego materiatu.

CIECIE POD KATEM

Mozna ustawic¢ ciecie pod katem w zakresie od 0° to 45°

w prawo lub lewo. Katy cigcia sg zaznaczane co 15° na

skali (6) po obu stronach podstawy (5) (rys.6). Ustawie-

nie ciecia w pozycjach posrednich jest mozliwe za po-

moca kgtomierza. W tym wypadku ustawienie podstawy

pod odpowiednim katem jest mozliwe tylko za pomocg

Sruby.

Ustawianie kata

= Zdjg¢ adapter odciggu pytu (9) (TH 70E).

= Zdja¢ ostone antyrysowa (11) (TH 70E).

= Poluznic $ruby mocujgce podstawe za pomoca klu-
cza imbusowego bedgcego w komplecie, tak aby
podstawa poruszata sie swobodnie.
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= Lekko przesung¢ podstawe do przodu by zwolni¢ jg z
wypustki na obudowie silnika.

= Ustawi¢ oznaczenie na podstawie zgodnie z odpo-
wiednim katem na brzegu obudowy silnika.

= Gdy wymagany kat zostat ustawiony, przesung¢ pod-
stawe w tyt tak aby wypustka na obudowie dopaso-
wata sie do nacigcia z tytu podstawy.

= Dokreci¢ $ruby mocujgce podstawe za pomocg klu-
cza imbusowego.

CIECIE ZANURZAJACE (Rys.7)

A UWAGA: Aby unikng¢ utraty kontroli, ztama-
nia brzeszczotu lub zniszczenia obrabianego materia-
tu, zawsze dokonywac cig¢ zanurzajgcych ze szcze-
golng uwaga. Nie zaleca sie wykonywania takich cieé¢
w materiatach innych niz drewno.

= Zaznaczy¢ linie ciecia na materiale.

= Ustawi¢ kat ciecia na 0°.

= Pochyli¢ wyrzynarke do przodu na tyle by przednia
krawedz podstawy dotykata obrabianego materiatu,
natomiast brzeszczot nie dotykat materiatu przy witg-
czonej wyrzynarce.

= Upewni¢ sig, ze brzeszczot znajduje sie wewnatrz wy-
cinanej powierzchni.

= Wiaczy¢ wyrzynarke na wysokich obrotachi powo-
li zbliza¢ brzeszczot do materiatu az zanurzy sie w
drewnie.

= Kontynuowac¢ obnizanie brzeszczotu az podstawa
oprze sig¢ na obrabianej powierzchni, nastgpnie prze-
suwajgc wyrzynarke do przodu dokonczyé cigcie.

CIECIE METALU

Niniejszg wyrzynarkg mozna cig¢ rézne materiaty. Uwa-
zac¢ by nie skreci¢ ani nie zgig¢ brzeszczotu. Nie doci-
skac¢ zbyt mocno. Jesli brzeszczot terkocze lub wibruje
zbyt mocno, zastosowac brzeszczot o drobniejszych
zebach odpowiedni dla materiatu lub rodzaju zadania
albo zwiekszyc predkos¢. Jesli brzeszczot nagrzewa sie
zbyt mocno, zmniejszyc predkos¢. Jesli zgby brzeszczo-
ta wypeing sie opitkami podczas cigcia miekkich metali,
np. Aluminium zastosowa¢ brzeszczoty o prostrzych
zebach lub zmniejszy¢ predkos¢. Zaleca sie stosowanie
oleju wzdtuz linii cigcia w celu ochtodzenia brzeszczotu,
wzrostu wydajnosci i przetuzenia zywotnosci. Zamoco-
wac dobrze materiat i cigé blisko punktu mocowania aby
wyeliminowa¢ wibracje obrabianego materiatu.

Podczas cigcia przewoddw, rur albo katownikéw, zamo-
cowac je w imadle i cig¢ jak najblizej imadta. Podczas
ciecia cienkich blach, umiescié ja pomiedzy np. dwiema
sklejkami i mocno docisng¢ wszystki warstwy aby unik-
na¢ wibracji i uszkodzenia materiatu a przez to osiggng¢
czyste i doktadne ciecie. Wzér lub linie ciecia umiesci¢
na gérnej warstwie.

WAZNE: Podczas ciecia metalu dba¢ o czystosé
brzeszczotu wycierajgc czesto szmatkg zamoczong w
oleju zebrane opitki. Zachowac szczegodina ostroznos$¢
podczas utylizacji tej szmatki aby unikngc potencjalneg-
po zagrozenia pozarowego.

ODPROWADZANIE PYLU

Wyrzynarka jest dostarczana z adapterem odprowa-
dzania pytu (9), zamocowanym do podstawy (TH 70E)
lub obudowy urzadzenia (TH 65, TH 65E). Adapter od-
prowadzania pytu zwieksza zasysanie powietrza wokot
brzeszczotu, odsysajgc pyt oraz opitki z linii ciecia co
zwigksza widocznos$¢é operatorowi.

MONTAZ:
= Odtgczy¢ wyrzynarke od zasilania.

A UWAGA: Nieodtaczenie od zasilania moze
spowodowac przypadkowe wigczenie i przez to po-
wazne obrazenia.

= Dotaczy¢ adapter do podstawy lub obudowy urzadze-
nia (rys.8)

= Podtgczy¢ adapter do systemu odsysania pytéw lub
odkurzacza warsztatowego.

DEMONTAZ:
= Odtgczy¢ wyrzynarke od zasilania

A UWAGA: Nie odtaczenie od zasilania moze
spowodowaé przypadkowe wigczenie i przez to po-
wazne obrazenia.

= Wyciagngc¢ i usunagé adapter.

PROWADNICA ROWNOLEGEA

Wyrzynarka jest dostarczana z prowadnicg réwnolegta
(12), ktora jest przydatna do cie¢ réwnolegtych.

MONTAZ:
= Odtgczy¢ wyrzynarke od zasilania

A UWAGA: Nieodtgczenie od zasilania moze
spowodowa¢ przypadkowe wigczenie i przez to po-
wazne obrazenia.

= Wsunac¢ prowadnice réwnolegtg przez dwie szczeliny
w podstawie. (rys.9)

= Ustawi¢ prowadnice w odpowiedniej odlegtosci od
krawedzi materiatu i zamocowac¢ $rubami. (13).

PODSTAWA ZE STOPU MAGNEZOWEGO
(TH 70E)

Podstawa ze stopu magnezowego (5) z wktadka stalowg
zapewnia najwyzszg stabilno$¢ i jest przeznaczona do
obrobki  powierzchni metalowych bez ostony antyry-
sowej (11). W przypadku obrébki migkkich materiatow,
ostona antyrysowa (11) zapewnia ochrone przed uszko-
dzeniem powierzchni. Aby zamontowac¢ ostone anty-
rysowa (11), nalezy nasung¢ jg z przodu podstawy (5),
oraz docisna¢ z tytu az do zatrzasniecia. (rys.10)
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OSPRZET
TH 65—

prowadnica réwnolegta, adapter odprowa-

dzania pytu, klucz imbusowy.

TH 65E — prowadnica réwnolegta, adapter odprowa-
dzania pytu, klucz imbusowy

TH 70E — prowadnica réwnolegta, 4 brzeszczotéw,

adapter odprowadzania pytu, klucz imbuso-

wy

Konserwacja

A UWAGA: Zawsze wytgczac urzadzenie oraz
odtgcza¢ od zasilania przed wykonaniem jakichkol-
wiek czynnosci na urzadzeniu.

SMAROWANE

Wszystkie fozyska zostaly nasmarowane w fabryce
odpowiednig iloscig wysokiej jakosci smaru wystarczajacg
na caty czas funkcjonowania urzadzenia w normalnych
warunkach. Nie jest wymagane smarowanie.

WYMIANA SZCZOTEK

Niniejsze urzadzenie jest wyposazone w szczotki
samoodtgczalne. Gdy szczotki zuzyja sie urzgdzenie zos-
tanie wytgczone. W takim wypadku obie szczotki muszg
zosta¢ wymienione jednoczes$nie w autoryzowanym ser-
wisie SPARKY.

PRZEGLAD OGOLNY

Regularmie sprawdza¢ czy wszystkie $ruby mocujgce
sg dokfadnie dokrecone. W przypadku stwierdzenia po-
luzowania, nalezy je niezwtocznie dokreci¢ aby uniknaé
zagrozen.

Jesli konieczna bedzie wymiana przewodu zasilajgcego,
nalezy tego dokona¢ w autoryzowanym serwisie produ-
centa. Pozwoli to unikng¢ zagrozen.

CZYSZCZENIE

W celu zapewnienia bezpiecznej pracy nalezy utrzymywaé
w czystosci urzadzenie i otwory wentylacyjne.

Regularnie sprawdza¢ czy zadne obce ciata nie tkwig w
otworach wentylacyjnych oraz prowadnicy wytgcznika. Do
usuwania pylu stosowaé miekka szczotke illub sprezone
powietrze. Podczas czyszczenia nosi¢ okulary ochronne.
Jesdli to konieczne zewnetrzne czesci plastikowe mozna
czysci¢ wilgotng szmatka z fagodnym detergentem.

A UWAGA: Nigdy nie uzywac alkoholu, benzyny
ani innych $rodkéw czyszczacych. Nigdy nie uzywaé
$rodkéw zracych do czyszczenia czgsci plastikowych.

A UWAGA: Nigdy nie dopuszcza¢ do kontaktu
urzadzenia z woda.

UWAGA: Elektronarzedzia sg narazone na szybsze
zuzycie oraz ewentualne uszkodzenia w przypadku ciecia
widkien szklanych, ptyt gipsowo-kartonowych oraz czesci
gipsowych. Pyt oraz opitki z tych materiatéw sa wysoce
szkodliwe dla tozysk, szczotek, komutatoréw itp. Nie za-
leca sie diuzszej pracy w tych materiatach. W przypadku
ciecia w takich materiatach bardzo wazne jest regularne
czyszczenie urzgdzenia sprgzonym powietrzem.

WAZNE! By zapewni¢ bezpieczenstwo i niezawodnosé,
naprawy, konserwacja oraz regulacje (fgcznie z kontrolg
i wymiang szczotek) powinny byc przeprowadzane w
certyfikowanych centrach serwisowych z uzyciem orygi-
nalnych czesci.

Gwarancja

Okres gwarancji urzadzen SPARKY jest podany w kar-
cie gwarancyjnej. Naturalne zuzycie oraz uszkodzenia
powstate w wyniku przecigzenia lub niewtasciwej obstu-
gi nie podlegajg gwarancji.

Uszkodzenia wynikte z wady materiatowej lub btedow
produkcyjnych zostang usuniete bezptatnie w drodze
naprawy lub wymiany urzadzenia.

Reklamacje uszkodzonych urzagdzen SPARKY zostang
rozpatrzone jesli zostang dostarczone w stanie w jakim
stwierdzono wade, nie rozmontowane, do autoryzowa-
nego serwisu lub punktu sprzedazy.

Informacja

Przeczyta¢ uwaznie cato$¢ niniejszej instrukcji obstugi
przed uzytkowaniem niniejszego sprzetu.

Narzedzia SPARKY sg stale ulepszane w zwigzku z tym
otrzymany produkt moze nieznacznie ro6znic sie od tego
ukazanego w niniejszej instrukcji. Producent zapewnia
sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedzenia.
Specyfikacja moze sie rézni¢ w zaleznoéci od kraju.

66

TH 65« TH 65E « TH 70E



CopepxaHue

BeeaeHune
TexHu4eckne AaHHbIe .
Ob6Lwme ykasaHus no 6e3onacHoOCTV Npu paboTe ¢ ANeKTPOMHCTPYMEHTaMu
[lononHuTenbHble ykasdaHus no 6eaonacHocTy npu paGoTe ¢ no63nkamu .
O3HaKOMIIEHWE C AMEKTPOUHCTPYMEHTOM .
YkazaHusi no pabote
O6cnyxuBaHne
lapaHTus

PACIMAKOBKA

B cooTBeTCTBUM COﬁLLleFIpVIHﬂTI:IMVI TexHonornamu prnHOCepI/II;IHOFO npon3BoCcTBa BEPOATHOCTb HEUCTIPABHOCTH
Bawero WHCTPYMEHTa Unm oTCcyTCTBUA ero yacTen Becbma mana. I'Ipvl KOHCTaTtupoBaHnn no6ow HeuncnpaBHOCTU
Henb3sd BKMYaTb MHCTPYMEHT nepen 3ameHoun nOBpe)K,EleHHOI;I 4acTu nnu ycTtpaHeHneM HencrnpaBHOCTU. Heco-
GHIO,EIGHVIG aTon pekoMeHJaunm MoXeT NpUBeCTU K Cepbe3HbIM TPYA0BbIM TDaBMaMm.

CBOPKA

JTo63ukm TH 65, TH 65E 1 TH 70E nocTaBnsitoT B ynakoBKe B NOMHOCTbIO COGpaHHOM BUAE, 3a UCKITIOYEHNEM NE3BUSI.

BBepeHue

HoBonpuobpeTeHHbii Bamn anektponHcTpymeHT SPARKY npes3oinget Bawm oxuvaanms. OH npon3BeaeH B COOT-
BETCTBUM C BbICOKUMM CTaHAapTamu kadectBa SPARKY, oTBevatowmmu ctporum TpebosaHusam notpebutens. Ero
nerko obcnyxueaTb 1 oH Ge3onaceH Npu akcnnyaTauuu, Npy NPaBUNbHOM UCMOMNb30BAHWUN ATOT NEKTPOUHCTPY-
MeHT ByaeT cnyxuTte Bam gonrue rogpl.

NPEOOCTEPEXEHME!

MpoyTnTe BHUMATENLHO M LIENIMKOM MHCTPYKLMIO MO 3KCMnyaTauun nepes MCnonb3oBaHveM HoBonpuobpe-
TeHHoro anekTpomHcTpymeHTa SPARKY. Obpatute cneuyanbHoe BHMMaHWe Ha naparpadbl, 0603Ha4eHHbIM
cnosom “MNpepocTepexenune”. Y Baluero anektponHcTpymeHTa SPARKY MHOro ka4ecTs, KoTopble obneryatot
paboty. MNpn paspaboTke ITOro MHCTPYMEHTa OCHOBHOE BHUMaHWe 6bino HanpasneHo Ha 6e30MacHOCTb, JKC-

nnyatauyMoHHbIe Ka4ecTBa U Ha4eXHOCTb, KOTOpble obneryatot ero 06Cﬂy)KVIBaHI/Ie nakcnnyatauumio.

He BbIGpacbiBaiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTbI BMecTe C 6bITOBbIMU oTXoAamu!

OTxoAbl OT ANEKTPUYECKNX U3ennin He cneadyeT cobupaTtb BMecTe ¢ 6bIToBbIMU OTX0A4amu. Moxanyncra,
peuvKnupyiTe B MecTax, npedHasHayeHHblX Ans 3Toro. CBsXWTeCb C MeCTHbIMM BRacTaMU Unn
npeacTaBUTENneM AN KOHCYNbTaLmUn KacaTesnbHO PEeLMKITMPOBaHMS.

OXPAHA OKPYXXAIOLLIEW CPEQBI

- C Yy4eTOM OXpaHbl Opr)Ka}OLLI,eI;I cpenbl JNEeKTPOUHCTPYMEHT, MNPUHAANEeXHOCTU W ynakoBKa [OOJMKHbI

. noABepPrHyTbLCA no,qxo,qqu.leﬁ nepepaGOTKe AnNA NOBTOPHOrO UCNOJ1b30BaHUA COAePXaLlmrocs B HAX CblpbA. ,U.I'IFI

obneryeHus peunknmpoBaHua ,quanel?l, npoun3BeaeHHbIX N3 UCKYCCTBEHHbIX Martepuaros, OHU 0603HaveHb!
COOTBETCTBYHOLLUM oGpaaoM.
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OMUCAHME CUMBOJIOB

Ha tabnuuke ¢ OaHHbIMU 3NTEKTPOUHCTPYMEHTa HaHeCeHbl cnelnarnbHble CUMBOIbI, coAepXKalllne BaXKHY0 I/IHCbOp-
MaLKo O NPOAYKTE UMM UHCTPYKL MK NO NCNOJ1Ib30BaHUIO.

//T MasATHuKoBBIN X0A,

Peska noa HaknoHom

‘ € COO0TBETCTBYET PefieBaHTHbIM EBPOMNENCKUM ANPEKTUBAM
GP CooTBeTCTBYET TPEGOBAHNSIM POCCUNCKUM HOPMATUBHBLIM AOKYMEHTaM
\{? CooTBeTcTBYeT TPeGOBAHUSAM YKPAUHCKUM HOPMATUBHBLIM AOKYMEHTaM
040
@ O3HakoMbTECb C MHCTPYKLMEN Mo aKcnyaTauum

Mepvoa NnponsBoaACTBa, rae NepeMeHHbIe CUMBOSIbI O3HaYaloT:
YYYY -rog npoussoacTtea, Ww — ouepeaHas kanesgapHas Hegens

TH JIOB3VK C MAATHWKOBBLIM XOOOM
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TexHUyeckue gaHHble

Mopgenb: TH 65 TH 70E
550 W 600 W
2700 min”! 500-2700 min”
16 mm 18 mm
HeT aa
no 45° no 45°
65 mm 70 mm
6 mm 8 mm
14 mm 14 mm 18 mm
8 mm 10 mm
pa 01/2003): 2,15kg 2,35kg
0745-1)[O] Il I
- 2
- 400-700 nm

<2mwW

A-B3BeLLEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOTO

..Aasnennal 88 dB(A) 84 dB(A)
- o 3dB 3dB
A-B3BeLLEHHbI ypOBEHb 3BYKOBOW
_MowmoctnlL, 99 dB(A) 95 dB(A)
N 3dB 3dB
A Wcnonb3yiTe cpeAcTBa ANA 3awWunThbl OT Wyma!l
= UanyyeHue BUGpaumii (ypoBeHb BUGpaLmin UsmepeH B cooTBeTCTBUM € T.6.2.7 EN 60745-1):

cyMmapHble 3HadeHus1 subpayuli (ekmopHasi cymma mpex HarnpasneHud)

onpedeneHHble 8 coomeemcmeuu ¢ EN 60745
6.1 m/s? 5.8 m/s?
1,5 m/s? 1,5 m/s?
6.8mis?  6.8mis? 6.7 m/s?
1,5 m/s? 2 1,5 m/s?

Yka3aHHbI B HACTOSILLYIO MHCTPYKLMIO YPOBEHb BUOpaLMiA N3MepeH B COOTBETCTBUM C ycTaHoBneHHyto EN 60745
METOAMKY VCTbITAHWI N MOXET UCNONb30BaTLCHA ANt CPABHEHWS ANEKTPOMHCTPYMEHTOB. YPOBEHb BUOPaLIMii MOXeT
MCMoNb30BaTbCs AN NPeABapUTENBHON OLEHKN BO3AENCTBUS.

Yka3aHHbI ypoBeHb BUOpaumnii AaH NpW YCIOBUM UCMOMb30BaHUS MHCTPYMEHTA MO ero NpsMoOMy npegHasHave-
Huto. B Tex crniyyasx, Koraa aneKTpoOUHCTPYMEHT UCNOSb3yeTcs ANs APYTUX Lenen, C ApYrMMy NPUHaaNEexXHOCTAMM,
YpPOBeHb BUOPaLMi MOXET OTNNYaTbCS OT yKasaHHOro. B aTux cny4vasx ypoBeHb BO3AEWCTBUS MOXET 3HaUNTENBHO
BO3pacTu B pamkax obLuero nepmoaa paboTbl.

[Ans TOYHON OLeHKM BO3AeNCTBUS BUOpaLuiA BO BpeMsi OnpeAeneHHoro nepmoga paboTsl HE06X0AMMO yunTbIBaTL
NPOMEXYTKN BPEMEHM, B KOTOPble 3NEKTPOUHCTPYMEHT BbIKITIOYEH, MO0 XOTS U BKIIOYEH, HO (DaKTUYeCKn He nC-
nonb3yeTtcs. 3TO MOXeT CyLLEeCTBEHHO COKpaTWUTb BO3AENCTBUSI BUOpaLuii B TedeHne Bcero nepmoaa pabortsi.
CoxpaHsinTe aNeKTPOMHCTPYMEHT U ero NpUHaANEXHOCTU B XOpOoLLeM COCTosHUU. Bo Bpemsi paboTbl cTapanTech
COXPaHSTb PYKV TENMbIMU - 3TO MOMOXET YMEHbLUMTL BpeAHOe BO3AeNCTBYE Npy paboTe ¢ NoBbILeHHON BMbpaLm-
en.

Mbinb MaTepuanos, kak C Kpacku ¢ CoAepXaHNeM CBUHLA, HEKOTOPbIX COPTOB APEBECUHbBI, MUHEPANOB U MeTanna
MOXeT ObITb BpeAHON ANs 300poBbs. [TPUKOCHOBEHWME K NbINW 1 NonagaHue Nbinv B AblXxaTenbHble NyTU MOXET Bbl-
3BaTb anfiepruyeckme peakuum u/mnu 3aboneBaHust AblxaTenbHbIX NyTel onepaTopa unu HaxoasLerocs B6nmam
nepcoHana.
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OnpepeneHHble BUAbI NbIu, Kak U3 ayba u 6yka, cUMTaloTcs KaHLeporeHHbIMU, 0COGEHHO, COBMECTHO C Npucaaka-

MU ansi 06paboTkM ApeBecHHbl (XpomaT, CpeacTBO ANs 3aWwuThl ApeBecuHbl). MaTepuan ¢ cogepxaHuem acbecrta

paspeLuaeTcs obpabaTtbiBaTh TONLKO CreyuanucTam.

= [10 BO3MOXHOCTM NPUMEHSINTE OTCOC MbINN.

= [ns DOCTMXKEHUS MakCUMarnbHO BbICOKON 3¢pPeKTUBHOCTM COBMpPaHWs Mbiny Npu paboTe ¢ AaHHbIM 3NeKTPO-
MHCTPYMEHTOM, WUCMOSb3yNTe MblNecoc, NpeaHasHayYeHHblin Ans c6opa Nbinv M3 ApeBecuHbl Unu Ans MNbinu U3
OPEBECUHbBI M/MINN MUHEPanbHOW NbINK.

= CnepauTe 3a XopoLlen BEHTUNSILNEN.

= PekomeHayeTcs nonb3oBaThCA AblXaTeNbHOW 3aLLMTHOM Mackoi ¢ unbTpoMm knacca P2.

CobntopanTe gencTeytowme B Bawwei cTpaHe npeanncanns ans obpabartbiBaeMbix MaTepuanos.

06u.l,ue yKa3aHusa no WnK ¢ 3a3eMreHHbIMU NOBEPXHOCTAMM, TaKu-
MM KaK Tpy6bl, paanaTopbl, KyXOHHbI€ NAUTbI

6e3onacHoCTU M XonoAUnbLHUKW. Eciu 8awe meso 3a3eMieHo,
cyuiecmeyem oebIWeHHbIl PUCK MOpaXeHUs

npu paGOTe 371EKMPUYECKUM MOKOM.

C JJNIEKTPOUHCTPYMEHTaAMM c) He octaBnsnTe 3neKTPOMHCTPYMEHTbI MoA

A0XAEM UNK BO BriaxkHoW cpepe. [TpoHUKHo8e-
Hue 800kl 8 371EKMPOUHCMPYMEHMbI 08bILIaeM
PUCK OM MOpaXxeHUs 3MIeKMPUYECKUM MOKOM.

d) Ucnonb3yiTe Kkabenb MO NpeAHa3Ha4yeHUIo.
Hukorpa He ucnonb3yiTe kabenb AnA nepe-
HOCa 3NEeKTPOUHCTPYMEHTa, HaTArMBaHus
VMU OTKIMIOYEHUS LUTENcernsi U3 KOHTAaKTHOro
rHespa. Oepxute kabGenb ganeko oT Tenna,
Macna, ocTpbIX YrfioB UNU ABWKYLUUXCA Ya-

A NPEOOCTEPEXXEHUE! MpouuranTe
BCe NpeAynpexaeHus 1 yKka3aHus no 6esonacHo-
cTn. HecobnodeHue npedynpexoeHul u ykasaHul
1o 6e3onacHoCMu MOXem pueecmu K MopaxeHuto
2/71eKMPUYECKUM MOKOM, OM roxapa U/unu cepbes-
Hbl€ paHeHUs.

CoxpaHuTe BCe npeaynpexaeHns u ykasaHus cTel. [TospexOeHHble unu 3anymaHHble kabenu
Ans AanbHenLWwero Ncnosb30BaHus. 108bIWAaM PUCK Om fopaxeHuli 3nekmpu4e-
CKUM MOKOM.

TepMuH “351eKMPOUHCMPYMEHM” 80 6CeX yKa3aHHbIX e) Bo Bpems  HapyxHo# E’aGOTb' C JMeKTPOUH-
Huxe rpedynpex0eHusix Kacaemcsi 8auIe20 S/1eKMmpo- CTPYMEHTOM ucnonb3yute yanuHiurens, noa-
uHCMpyMeHma, ¢ numaruem om cemu (¢ kabenem) u/ XOAAWMIA ANA 3TUX Uenei. Vcronbsosanue
usnu aneKMpPoUHCMpPYMeHmM ¢ numaHuem om akKymy- yonuHumens, npedHasHayeHHo20 Orii 8HEUWHUX
nsimopHoUi 6amapeu (6e3 kabers). /HapyxHbix/ pabom, yMmeHbwaem ornacHocms om

ropaxeHusi 3N1IeKMPUYECKUM MOKOM.
1. BE30MACHOCTb PABOYEIO MECTA f) B cnyuae, ecnu paGota c aneKTpOMHCTPY-

MeHTOM BO BRaXHoWN cpege HeusbexHa, uc-
a) CopgepxuTte paboyee MeCcTo B YNCTOTE U XO- nonb3yiiTe NPeOXpaHNTENLHOE YCTPONCTEO,
powo ocBeleHHbIM. Becnopsaok 1 HefocTa- KOTOpOE 3a[1e/ICTBOBAHO OT OCTAaTOYHOIO TOKa
TOYHOE OCBETMNEHNe ABNAITCS NPEAnockkamm ANS NpepbIBaHMs Noaaum Toka. Mcronb3oea-
TPYAOBLIX MHLIMAGHTOB. Hue npedoxpaHumernsHo2o ycmpolicmea yMeHb-

b) He paGotaiiTe C aneKTPOMHCTPYMeHTamMn BO waem puck om nopax eHusi SMeKMpPUYECcKUM mo-
B3pbIBOONAacHoW atmocdepe Npu Hanuuum KOM.

BOCNIaMEHSIOWMNXCH XKUAKOCTEN, ra3oB Umnm

NbINU. 371eKMPoUHCMpyMeHmsl co3darom uc- 3. IMYHAS BE3OMACHOCTb
Kpbl, KOMOpPbIe MO2Ym 80CMIaMeHUMb Mbirlb Unu -

napbl. a) ByabTe 6aUTenbHbI, paboTaiiTe C NOBbILWEH-
c) [epxuTe AeTel U MOCTOPOHHUX MWL Ha pac- HbIM BHUMaHMeM W nposiBNsAiTe Gnaropas-
CTOSIHWUM, KOorAa paboTaeTe C 3NEKTPOMHCTPY- ymue, korga paGoTaeTe C 3MeKTPONHCTPYMEH-
MeHTOM. PacceusaHue MOXem npueecmu K ro- ToM. He ucnonb3yitTe 35MeKTPOUHCTPYMEHT,
mepe Kormpons ¢ Bawedi cMopoHs. KorAa Bbl YCTanu WM HaxoauTech Mo BNU-
SIHMEM HapKOTMKOB, arlkorons UnM Meauka-
2. 3ANEKTPUYMECKASA BE3OMNACHOCTb MeHTOB. MomeHm HesHUMaHUs npu paéome C
371eKMPOUHCMPYMEHMOM MOXem npusecmu K

a) Litencens 3MeKTPOMHCTPYMEHTOB AOMMKHBI CepLEaHoil MPOL3E0OCMEEHHoL mpaswe.
COOTBETCTBOBATL  KOHTAaKTHLIM  THe3faMm. b) UcnonbayiiTe WHAMBMAYanbHbIE CPeAcTBa
Hukorna He meHsiTe wrencenks Kakum-nu- 3awmThl. HocuTe Bcerga 3alUTHbIE OYKW.
60 cnoco6om. He ucnonb3yitte kakue-nm6o UHdusudyanbHble cpedcmea 3auumbl, makue
apanTepHbie Wrencens AnA aNeKTPOUHCTPY- KaK mMacka npomus Mbiru, HEeCKOMb3Kas 06yeb,
MEHTOB C 3alMTHBIM 3a3eMmeHueM. Mcrorb- SAUUUMHBIT WAEM Ul cpedcmea Ona 3auyums!
306aHue OpusuHallbHbIX Wmerceneu u coom- cryxa, UCMOMb3yeMbie 8 KOHKPeMHbIX YCI08USIX,
88MCMmesyloWuM UM KOHMAaKMOoe  yMeHblaem CHUXaKm PUCK OM Mpou3800CMEEHHbIX MPasm.
puck om yoapa 3n1ekmpuyecKkuM moKkom. c) U3BeraitTe HEBONLHOrO NMycka WHCTPYMEHTA.
b) U36erainTe conpukocHOBEeHUsAI Tena ¢ 3emnewn Y6eauTech, UTo BLIKMIOYaTeNb HAXOAUTCS B
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NnorioXxeHue ,,BbIKIoYeHo nepes BKIIOYEHU-
eM K UCTOUHMKY NMUTAHUA U/MNU akKyMynsiTop-
HoW GaTapee nepepn TeM, Kak ero Bo3bMeTe B
PYKU unu nepeHocute. HoweHue 371eKmpouH-
cmpymMeHma ¢ nanbyem Ha ebikrioYamerne unu
MOOK/IIOYEHUE K UCMOYHUKY numaHusi e1ekmpo-
UHCMpymeHma ¢ 8bIKloyamersieM 80 8KIH0YEH-
HOM M0sIoXeHuUU sierigemcsi npednockiikol Ons
pou38odcMeeHHOU mpasmal.

d) Yaanute kaxabli KoY AN 3aTArMBaHusi Unu
raeyHbIn KIoY nepen BKIOYEHUEM 3MEKTPO-
WHCTpYMeHTa. Koy 0n1a 3amsiaueaHusi unu aa-
eYHbIl KoY, MpUKpenneHHbil K eepmswelics
yacmu 371eKmpouHcmpyMeHma, Moxem rpuse-
cmu K mpydo8omy UHUUOeHmy.

e) He nepetsiruBaiitecb. MNopaepxuBanTe npa-
BUNbHOE MOJIOXXeHWe U paBHOBecue B Te-
YyeHue BceW paboTbl. Imo nosgonum nydwe
ynpaensms 37eKmpoUHCMPYMEHMOM npu He-
OXUOGaHHbIX cumyayusix.

f) Hocute noaxopsiwyto pabouyio opexay. He
HOCUTE LIMPOKYIO OAEeXAY WIN YKpalleHus.
[epxuTe cCBOM BONOCHI, OfeXAy U nepyaTku
paneko  oT ABMXYLMXCA vacTeW. Llupokas
odexda, buxymepusi unu OnUHHbIE 80/10ChI MO-
e2ym rnoracms 8 08UXYyWUecs Yyacmu.

dg) Ecnu  3aneKTPOMHCTPYMEHT CcHaGxeH npwm-
crnoco6neHneM AnsA nbinu, yéeaurtecb, 4YTO
OHM MpPaBUIILHO YCTAHOBIIEHbI UM NpaBUib-
HO Ucnonb3ylTCA. Mcrnonb3oeaHue amux
ycmpoticme Moxxem MoHU3UMb C8si3aHHbIe C Ib-
I1bt0 onacHocmu.

4. SKCMIYATALIMA N YXO[ 3A
ANEKTPOUHCTPYMEHTAMM

a) He neperpyxante 3neKTPOMHCTPYMeHT. WUc-
nonb3yWTe NPaBUMbHO BbIGPaHHbIW 3MeKTpo-
VHCTPYMEHT COrNacHo ero npeAHasHayeHuio.
lMpagunbHO NM0006pPaHHbIU  31EeKMPOUHCMPY-
meHm pabomaem nydwe u 6ezonacHel 0715 06b-
A8MeHHo20 pexxuma pabomsl, 011 KOMOPO20 OH
CMPOEKMUPOBaH.

b) He ucnonb3ynte 3anekTPOMHCTPYMEHT B Chly-
yae, ecnv BbIKNloYaTenb He nepekntoyaeTcs
BO BKITHOYEHHOE U UCKITIOYEHHOE MOoNoXKeHue.
Kaxobili  anekmpouHcmpymeHm, Komopbil He
MOXem yrnpaensmscsi C MOMOWbIO €20 8bIKIIH0-
Yyamerisi, oraceH u nodnexum peMoHmy.

c) OTknouUTe WTEncenb OT 3NeKTpPoceTn nepen
TeM, KaKk Ha4yaTb No6ble HacTPoKkK, nepen 3a-
MeHOM NPUHaANeXHOCTEN UNu nepep TeM, Kak
y6paTb 3MeKTPOMHCTPYMEHT ANA XpaHeHus.
3Omu mepbi MpedocmopoXHOCMU CHUXarom puck
HEB0/IbHO20 r1yCKa 3/1eKMPOUHCMPYMEeHMa.

d) CoxpaHanTe HeMCnornb30BaHHble 3MNEKTPo-
VHCTPYMEHTbl B MecTax, HeAOCTYNHbIX Ans
[eTe M He no3BonsiiTe obcnyxuBarolemy
nepcoHarny, KOTOpbIi He 3HaKOM C 3NTeKTPOUH-
CTPYMEHTOM WU MHCTPYKLMAMM MO dKCnnya-
Tauuu, paboTtaTtb ¢ HUM. SI1eKMPOUHCMPYMEH-
MbI 167ISIIOMCS1 OMaCHbIMU 8 PyKax HeobyYeHHbIX
nompebumened.

e) MNpoBepsAnTe 3aneKTPouMHCTpyMeHTbl. lMpoBe-

pANTe, paboTaloT NI HOPManbHO M ABUXYTCH
N1 cBOGOAHO ABMUXYLLMECS YacTH, HAXoAATCSA
NN B LeNocT U UCNPABHOCTU YacTy, a TaKxe
npoBepsiiTe BCce Npoyne 06CToATeNbLCTBA, KO-
Topble MOryT HeGnaronpusaTHO NOBMUATbL Ha
paboTy 3anekTpouHcTpymeHTa. Ecnu oH no-
BpeXAeH, 3MeKTPOMHCTPYMEHT HeoGxoaumo
OTPEeMOHTMPOBATbL nepep ero AanbHenwum
ncnonb3oBaHueM. MHO20 uHUudeHmoe npu-
YUHSIOMCS OM [1710X0 O6CITY)XEHHbIX 31eKmpo-
UHCMpyMeHmoe.
MoppepxuBaitTe pexylime WHCTPYMEHThbI
OCTPbIMU M YUCTbIMU. [TpasuribHO nodoepxaH-
Hble pexyuue UHCMPYMEHMbl C OCMpPbIMU pe-
Kywumu yenamu pexe 6I0KUpyromcesi U npowe
ynpaensomcs.
g) Ucnonb3yiTe  3NMEeKTPOMHCTPYMEHT, Npwu-
HaAnNeXHOCTU U 4YacTU MHCTPYMeHTa U T.A.
B COOTBETCTBUM C ITUMMU MHCTPYKLUSIMU WU
cnoco6oMm, NpeAyCMOTPEHHbIM ANA KOHKpeT-
HOrO TUMNa 3NeKTPOMHCTPYMEHTA, UMest BBUAY
paGouue ycnoBusi U paboTy, KOTOPYHO HEOGXO-
AUMO BbINONHATL. Mcnonb3oeaHue 31ekmpo-
uHcmpymeHma 0ns pabomsi He 1o npedHa3Ha-
YeHUK MOoXem npusecmu K onacHou cumyayuu.

f

=

5. O6CNYXXUBAHUE

a) PemoHTMpYyNTEe Bawl  3NEKTPOMHCTPYMEHT
y KBanuduuupaHHoro cneuuanucta no
PEMOHTY, MpM 3TOM UCNONb3yhWTe TONbLKO
OpuUruHanbHble 3anacHble 4acTu. 9mo obe-
cneyusaem coxpaHeHue 6e30r1acHOCMU 3MeK-
mpouHcmpymeHma.

HdononHutenbHbie yKasaHUA
no 6esonacHocTu npu
paborte ¢ no63ukamm

Bo Bpemsi pa6oTbl uMcnonb3oBaTb cpea-
CTBa 3alWuThI rNa3 oT NneTAwWmX YacTuu. Ho-
cumb 3aWUMmHbIe OYKU.
Wcnonb3oBaTk cpeacTBa 3awWWTbl cnyxa
npu npoAomkuTenbLHou paboTe. lHmeHcus-
HbIl Wym 80 epemsi pabomsl Moxem rpuse-
CMU K M08pex0oeHuUIo criyxa.

MpuHATE HeobxoAuMble Mepbl 3alWUThbI
‘ nepen BAbIxaHueMm nbinu. HekoTopble ma-

Tepuanbl MOryT copepXaTb TOKCUYecKue
KOMMOHEHTbl. Hocumb  rnbine3awumHyio
macky. Micnonb3oeams ycmpolicmeo unu ebi-
msiKHyro cucmemy 01 omeoda nbiu.

= B cnyvae noteHunanbHOW BO3MOXHOCTU Kaca-
HUA pexylen NPUHAANEXHOCTU A0 CKPbITON
3NEeKTPONPOBOAKM UNKN A0 COGCTBEHHOro nuTa-
IOLLEro LHypa, AepXuTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT
TONbKO 3a M30NIMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU PYKO-
ATOK. KoHmakm npuHadnexHocmu ¢ mokogedy-
wum npogodom cmasum rod HarnpsiKeHue makxe
OMKpPbIMbIE Memasuyeckue Yyacmu 37eKmpouH-
cmpymMeHma u Moxem pueecmu K ropaxeHuro
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ornepamopa 371eKmpuYeCKUM MOKOM.
He pa3spelwaetcs obpabatbiBaTb MaTepuansl, Co-
nepxalume acbect. Ac6ecT cumTaeTcs KaHLeporeH-
HbIM BELLECTBOM.

PekomeHayeTcsi Cnonb3oBaHUe Ha 3alUTHBIX py-
KaBwL.

A NMPEOOCTEPEXXEHUE: Mepen noaknio-
YEHNeM 3rIeKTPOMHCTPYMEHTa K CeTU NUTaHWs Npo-
BEpPUTb COOTBETCTBME MeX/y HanpskeHnem cetu n
[aHHLIMY, YKa3aHHbIMU Ha Tabrnuke C TeXHNYECKM-
MU AaHHBIMY 3NEKTPOMHCTPYMEHTA.

MoakntoYeHne K UCTOYHUKY NUTaHUSI C HanpsiKeHu-
eM Bbllle yKa3aHHOTO ANsi 3NeKTPOUHCTPYMeHTa
MOXET NPUBECTY K TSKENBIM MOPAXEHUSIM onepaTo-
pa aNeKTPUYECKMM TOKOM, @ TaKXe K MOBPEXAEHNIO
MHCTPYMeHTa.

Mpy comHeHUn n konebaHun nboro BUAA HEMb3s
BKIOYATb LUTENCEeSb UHCTPYMEHTA B PO3ETKY.
Mcnonb3oBaHne NCTOYHMKA NMUTAHKS C HaMpsKeHu-
€M HIKe YKa3aHHOro Ha TabriMuke 3nekTPOUHCTPY-
MEHTa MOXET NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO 3NEKTPO-
asuratensi.

Ecnn Heobxoaumo Wcrnonb3oBaHWe yanuHUTEns,
ceyeHne NpoBOAOB [OIMKHO COOTBETCTBOBATb HO-
MWHanNbHOMY TOKY WCMOMb30BaHHOIO 3MEKTPOUH-
CTpyMeHTa. YANUHUTENb OOMKeH ObiTb B MONHOM
MCMPaBHOCTU.

Bo usbexaHue aBeHTyanbHOro neperpesa cregyet
BCeraa pasmaTtbiBaThb [0 KOHLUa kabenb yanMHuTens
¢ kabenbHbIM 6apabaHom.

A NMPEOOCTEPEXXEHUE: Mepep BoinonHe-
HVEeM Kakux-nmbo paboT Mo HACTPOWKe, PEMOHTY U
06CcnyXMBaHWIO, a Takxe Npu oTnagaHuy Hanpsbxe-
HUSA MUTaHUa 06a3aTenbHO BbIKMIOYNTL NEKTPOUH-
CTPYMEHT M BbIHYTb LUTENCENb U3 PO3ETKN.

O6pabatbiBaemas getanb AomkHa ObiTb 3aduKken-
poBaHa B TMCKax UM ApYruM MOAXOASALLMM CMOCO-
6om.

Bo Bpemsi paboTbl Bcerga AepxaTb MaLuMHy o6evmm
pykamu 1 noanepxuBaTb CTaGUNbHOE MOMOXEHWUEe
Tena. besonacHOCTb BOXAEHWUSI WHCTPYMEHTA ro-
pa3fo BbILLE NpU 3axBaTe 06enMMU pykamu.

He ponyckaeTtcs ucnonb3oBaHue nunbl 6e3 ycTa-
HOBMEHHOTO NPeoXpaHnTens.

Pyku [OMXHbI Bceraa HaxoauTbCsl BHE 30HbI PE3KU.
3anpelyaeTcs coBaTb pyky nog obpabaTtbiBaemyto
netanb, noka malwuHa pabotaeT. Jlo6oi KOHTakKT ¢
TNe3BUEM rPO3UT CEPLE3HOI TPABMOM.

MopBoanTb nessue k obpabaTbiBaemon aetanu
TOJbKO NOCIE BKMHOYEHUSI MaLLIWHBbI.

B KoHUe cpesa cHavyana BbIKMoYUTb MUY — BbITS-
HyTb Ne3Bue U3 MaTepuana Tornbko Nocre NnofHoro
OCTaHoBa.

OcCHOBHasi NMnUTa MalUVHbI JOJKHA MIOTHO Mpune-
ratb k 06pabaTbiBaEMOW MOBEPXHOCTU.

He neperpyxaTtb MalwuvHy - paboTaTb Npyu yMepeH-
HOM HakaTuu. MNeperpyska B pe3ynstaTte npunoxe-
HUS1 YPE3MEPHOTo HaXaTusi MOXET NMPUBECTU K na-

feHuio 06opoToB ABUraTensl, YTo B CBOI oyepeb
NPUBOAUT K YXyALLEHMIO 3pekTMBHOCTM paboThl 1
OMacHOCTU NOBPEXAEHNS ABUTaTeNst MalUUHBbI.

= [Mepepn peskol gepeBa NPOBEPUTHL OTCYTCTBUE BUH-
TOB W rBO3AEN B MaTepuane u ycTpaHuTb UX, ecnu
TaKoBble CTb.

= Kabenb nutaHusi JOSKEH HaxoOuTbCs BCerga BHE
paboueit 30HbI MaLLUWHBI.

= He ncnonb3oBaTh 3MEKTPOMHCTPYMEHTbI C MOBPEX-
feHHbIM kabenem. He kacaTbCsi NOBPEXAEHHOro ka-
6ens. BblHyTb HeMeANEHHO LUTEMNCEeNb U3 PO3ETKY,
ecnu noBpexaeHve kabensi HacTynuno BO BpeMsi
paboTbl. HencnpaBHOCTb kabens rpo3vT TOKOBLIM
nopaxeHuem.

= Pabouyee mecTo cnegyeTt nogaepXuBaTh B MNOMHOW
yucToTe. CmeluvBaHUe MbiNy pasHbIX MaTepuanos
0co60 onacHo. Mbinb Nerkux MeTanioB MOXeT BOC-
nnamMmeHUTbLCA UM B30PBaTbCS.

= Bcerga BbiknouaTh MalUVHy nepen TeM, kak ocTa-
BUTb €€.

= OneKTPOMHCTPYMEHT WCMOMNb30BaTb TOMbKO MO
npegHasHadeHuto. Jlioboe pApyroe npunoxexue,
oTMyaloLeecs OT yka3aHHOro B HacTOsILLEW WH-
CTpyKuun, GyaeT cunTaTbCsl HENpaBWUMbHbIM UC-
nonb3oBaHveM. Mpon3BoanTENb HE HECET HUKaKown
OTBETCTBEHHOCTU 3a yLep6 1 TpaBMbl, SBMsOLLME-
Csl CeACTBMEM HEMNPaBUMbHOIO MCMOMNb30BaHUs.

= [Ins obecneyeHunsi NpaBUIbHON 3KCNyaTauum anek-
TPOVWHCTPYMEHTa crnedyeT cobniogatb npasuna
6e3onacHOCTW, 0bLUMe UHCTPYKLMU U yKa3aHus no
paboTe, nepeyncneHHble 3aecb. Bce notpebutenu
[OMKHbI BbITb 03HAKOMIIEHbI C HACTOSILLE MHCTPYK-
LmMen akcnnyaTaumum 1 npeaynpexaeHsl 0 NoTeHum-
arnbHbIX pUckax, CBsi3aHHbIX C paboToW UHCTPYMEH-
Ta. Henb3s gonyckaTe AeTv u dumsnyecku cnabole
ocobbl k paboTe C aNeKTPoMHCTpyMeHToM. [eTw,
Haxogsawmecs B 6rm3ocTv paboyelt 30Hbl MaLLWHbI,
[OJDKHbI ObITb MOA HEMpepbIBHbIM HabnaeHUeM.
MpuHsTUE NpeaynpeanTenbHbIX Mep 6e3onacHocTu
obsaszatenbHo. To xe camoe o6si3aTenbHO U Kaca-
TenbHO cobnioAeHNs OCHOBHbIX MpaBun npodeccu-
OHarnbHOW OXpaHbl 340POBbs 11 Ge30MacHOCTY.

= [pousBoguTtenb He HeCeT HWUKaKoW OTBETCTBEH-
HOCTU 3@ BHECEHHblE MOTPEGUTENEM U3MEHEHUS 1
MOAMUMVMKALMM MaLLUWHbBI, @ TaKXe 3a NOBPEXAEHNS
1 yLiep6bl B pe3ynbsrarte Takux U3MeHEeHWI.

= MaluvHy He criepyeT Ucnonb3oBaTh NOA OTKPbLITHIM
HeboM Npu JOXANMBO Norofe, BO BNaXHON cpeae
(nocne poxas) unu B 6nn3ocTu nNerko BocniaMmeHs-
eMbIX XnaKocTen u rasos. Paboyee MecTo AOMKHO
6bITb XOPOLLUO OCBELLIEHO.

O3HakomMmneHue ¢
3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM

Mepen Havanom pabotsl C OJTEKTPONHCTPYMEHTOM Crie-
AyeT 03HAaKOMUTBLCA CO BCEMU OnepaTUBHbIMU ocobeHHo-
CTSIMU 1 NpaBunamu 6e3onacHocTy.

Vcnonb3oBaTb 3NEKTPOMHCTPYMEHT U ero npuHaanex-
HOCTV TOMbKO MO NpegHasHadeHmto. Jlioboe apyroe npu-
NOXeHwWe 3anpeLleHo.
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1. KHonka BkntoyaTens

2. OneKTPOHHbIN PerynsTop 4acToTbl X040B
(TH 65E, TH 70E)

3. Knonka 6rnokvMpoBaHus BknoyaTens

4. 3almUTHBIN 9KpaH

5. OcHoBaHue

6. Ckana onpegeneHns HaknoHa pesku

7. Nessue

8. Perynsitop Ha MasiTHUKOBOro xoaa

9. HakoHeuHvk Anst oTBoAa Nbinu

10. Beaywmii ponuk

11. MnacTtmaccosbi npegoxpanutens (TH 70E)

12. MapannenbHas HanpasnsAwoLWwas

13. BUHT napannenbHo HanpaensioLwen

14. MNpepoxpaHuTenb ANs ne3sus

15. CBeToamoaHoe ocBelleHne paboyer 30HbI

(TH 70E)
16. WecTurpanHbIn kntoy
17. MexaHn3m gns ocBoboxaeHns nes3sus

Yka3sanus no pabore

OnNeKTPOMHCTPYMEHTBI 3TOT0 TWMa MOXHO MOAKI0-
YaTb TOMbKO K OAHOCA3HON CEeTU C NepeMeHHbIM Ha-
npsbxeHveM. bnarogapsi ABOWHON M30NALMK COrNacHo
EN 60745-1 n IEC 60745 nx MOXHO NPUCOEANHATL K
poseTkam 6e3 3asemnsowyx knemm. Pagmonomexu
COOTBETCTBYIOT [lpekTviBe 06 aneKTpoMarHUTHON Co-
BMecTumocTn 2004/108/EC.

OneKTPOMHCTPYMEHT npefHa3HayeH Ans pesku nno-
cKocTell 1 npodunen n3 aepesa, NNacTMacchl U me-
Tanna.

NEPE HAYAJIOM PAEOTbI

= [poBepuTb COOTBETCTBME HaMPSXKEHUS ANeKTpuYe-
CKOI CeTU C AaHHbIMU, 0603HaYEHHbIMW Ha Tabnuny-
Ke C TEXHUYECKMMU AaHHBIMU MaLLMHbI.

= [NpoBepuTb Nonoxexune Bkntoyatens. NMogknoveHne
1 OTKIIOYEHWNE OT CEeTU NUTaHUS BbIMOMHATL TONBKO
npu nonoxenun «BbIKT» Bkntovatens. MonbiTkn
BOTKHYTb LUTENCeNb B PO3eTKy, Koraa BKMoyaTenb
B nonoxernun «BKJl» npmBedyT k HemeaneHHomy
3anycky UHCTPyMeHTa CO BCEMU MPOUCTEKAIOLLIMMM
priCKammn HeC4aCTHOro cryyas.

= [NpoBepuTb NCNpaBHOCTbL Kabens NUTaHWS 1 WTen-
cens. Ecnu kabenb nUTaHna NnoBpexaeH, Mopy4nTb
3aMeHy MpOU3BOAMTENIO VUMK Cneumanucty ynon-
HOMOYEHHOro npousBoauTenem, 4tobbl nsdexarb
0MacHOCTU 3aMeHbl HenoaxXoAsALMM kabenem.

= Obs3aTenbHO MPOBepsATb HaAEXHOCTb 3akpenne-
HWSA Ne3BuS.

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Mepen Tem, kak
NPUCTYNNTb K KakUM-nM60o paboTam Mo perynposa-
HU0, 0BCAYXXMBAHMIO UMK NOAAEPXKKE, a TaKkKe Npn
oTNafaHUu HanNpPsXXeHUs B CeTU NUTaHus obasaTenb-
HO BbIKMOYATb UHCTPYMEHT U BbIHUMATbL LTencenb
13 PO3ETKM.

nycK - OCTAHOBKA

KpaTkoBpeMeHHbI nyck
Myck: HaxaTb Ha BkntoyaTens (1).
OcTtaHoBKa: OTNyCTUTb BKMtoYaTens (1).

MpoaonxutenbHas pa6oTa

Myck: HaxaTb Ha BkNoyaTens (1) u 6noknpoBaTb KHOM-
KoM (3) B HAXKaTOM COCTOSIHUMN.

OcTaHoBKa: HaxaTb Ha Bkntovatens (1) u oTnycTuUTh
cpaay.

B cnyyae oTnaganusi HanNpsKeHWst MMTaHNs BO BpeMst
paboTbl Npu GroknpoBaHHOM KHOMKOW (3) BKkNtovaTene
HemeZneHHo 0cBo6OAUTL KHOMKY.

Henb3s 6nokupoBaTb BkntovaTenb KHOMKoM (3) B cry-
Yasix, Korga MoXeT BO3HUKHYTb HeobXxoanMocCTb aBa-
PUIAHON OCTAHOBKU NUIbI.

Mpw BkntoyeHmn nunel TH 70E BkNoyaeTca nokansHasa
nopceeTka paboyeint 30HbI.

PErYIIMPOBAHUE YACTOTbI XOOOB

(TH 65E, TH 70)

PerynupoBaHue 4acToTbl XO40B NO3BOMSAET YNyyWnTb
Ka4yecTBO BbIMOMHSAEMON paboTbl NUMON U He Aony-
CTUTb NoBpexaeHus obpabaTbiBaemoro marepuana.

YacToTy Xo[4o0B perynupyloT BpaLleHWeM KHOMKW pe-
rynatopa (2) B HanpaBneHnsX, yKadaHHbIX CTpernikamu
(®ue.1), ynepxusas nuny B HOpmManbHOM paboyem no-
TIOKEHUN.

[MoBepHYTb KHOMKY perynatopa (2) npoTuB 4acoBow
cTpenku, YTobbl yBENUYMTL YacToTy. [MoBEepHYTb KHOM-
Ky perynsatopa (2) no 4acoBoW cTpernke, YTobbl yMeHb-
LUNTb YaCTOTY.

A MPEOOCTEPEXXEHUE: MMpu BriGope
CKOPOCTH, MOAXOAALLEN AN KOHKPETHOTO Buaa pa-
60ThI yryyLIAeTCsi KA4eCTBO BLIMOMHAEMOro cpesa 1
YMEHbLIAETCS PUCK NOBpeXaeHsi obpabaTbiBaemo-
ro marepuarna.

[na BbinonHeHus paboTbl C MNOCTOSIHHOW CKOPOCTbIO
crniefyet HaXaTb BKnoyaTesnb n 6noknpoBaTb KHOMKOW.
[MoBepHYTb KHOMKY perynstopa A0 AOCTUXEHUS Xe-
NaHHON CKOPOCTU.

A MPEOOCTEPEXEHMUE: Ecnn kHonka pe-
rynsiTopa noBepHyTa [0 KOHLIA N0 YacoBOW CTpenke
(HyneBoe nonoxeHwue Bknovatens ans TH65E - unu
nonoxenue «Ax» ans TH70E), aBuraTens He BknoYa-
etcsi.

Ecnu He xenaeTe MCNonb3oBaTb BO3MOXHOCTU pery-
nsTopa, KHOMKY criedyeT NOBepHyTb A0 KOHLUA B Ha-
npasreHny NPoT1B YacoBOK CTpenkun. Takum obpasom,
YyacToTa bydeT 3aBMCETb TOMBKO OT CTEMEHU Haxatus
Ha Bknovatens Ana TH65E (B mogenu TH70E pery-
nMpoBaHWe CKOPOCTMU OCYLLECTBMSAETCS 3NEeKTPOHHbIM
YCTPOWCTBOM HE3ABMCUMO OT CTEMNEHUN HaXaTusi BKIHO-
yaTens).

CnepnyeT usberaTb NpPOAOCIKUTENbHOW paboTbl MUkl
Npyu HU3KOWM CKOPOCTU — 3TO MOXKET NPUBECTU K Nepe-
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rpesy asuratens. Npu neperpese nuny crnenyet Ox-

naguTb, BKMioYas n octaBnss pabotate Ha XOnocToM

X0y Ha MakCUMaribHOW CKOPOCTU.

YactoTa xogoB gomkHa 6biTb nogobpaHa B 3aBUCK-

MOCTW OT Buaa obpabaTtbiBaemoro matepuana. Huxe

yKasaHbl pekoMeHaaLuv no Beibopy NOAXoAsLLEel cko-

pOCTU ANS pa3HblX NPUNOXKEHWIA:

= HW3KAA ckopocTb noaxoauT Ansa Havana cpesa.

= CPEJHAA ckopocTb onTumanbHa npu peske TBep-
ObIX MeTannos, nnacTMacchl M NamMUHUPOBAHHbIX
NIOCKOCTEN.

» BbICOKASA ckopocTb gaeT nyylumne pesynsratbl npu
pe3ke AepeBa, antoMUHUSA, NaTyHNU U MeaWn.

PekomeHayeTcs onpeaennTb onTUMarbHYylo CKOPOCTb,

BbINOMHASt NPOGHbLIN cpe3 B Kycke BpocoBoro matepu-

ana.

OEMOHTAX NE3BUS (Duz.2)

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Mepen Tem, kak
NPUCTYNNTB K KakUM-nNB0o paboTam no perynmposa-
HU0, 0BCMYXMBAHMIO UMK NOAJAEPXKE, a TaKKe Npu
OTNafaHUM HaNPSXXeHUs B CeTU NUTaHus obasaTens-
HO BbIKMIOYATb UHCTPYMEHT M BbIHUMATb LTencenb
13 PO3ETKN.

» CHuMMWUTE 3aLUMTHBIV 3KpaH (4).

= [Mpwxmute nerko nessue (7) K BeAyLeMy POnUKY
(10).

= HaxmuTe KHOMKy MexaHu3ama Ansi ocBOGOXAEHWS!
nessus (17).

= BbITAHUTE Ne3Bne HapyxXy.

YCTAHOBKA JIE3BUA

A NMPEOOCTEPEXXEHMUE: Mepen Tem, kak
NPUCTYNNTB K KakKUM-NM60o paboTam no perynposa-
HU, OBCYXXMBAHMIO UMK NOAAEPXKE, a TaKkKe Npu
oTNafaHUy HanNpPsXXeHUs B CeTU NUTaHus obasaTens-
HO BbIKMIOYATb UHCTPYMEHT U BbIHUMATb LTencenb
13 PO3ETKN.

= [MocTaBbTe Ne3BMe A0 MOMEHTa YETKOro Lienyka,
KOTOPbIN yKa3blBaEeT, 4TO KOHeL| Ne3Bus BOLEN B OT-
BEPCTUSA AN cUKCaLmu.

= [poBepbTe, BEpHYNach N KHoMka MexaHusma Ans
0CBOGOXAEHUS NEe3BUS B Ha4YaNbHOE MOMOXEHME.

= [locTaBbTe 3aLUMTHbI 3KpaH (4).

A NMPEOOCTEPEXXEHUE: He paspewaetcs
pa6ota nurbl 6e3 ycTaHOBIIEHHOTO 3aLLMTHOrO 3Kpa-
Ha (4).

PE3KA

OnepeTb NepeaHUIn Kpam NANTbI OCHOBAHUS HA KPOMKY
AeTanu 1 yCTaHOBUTb PEXyYLLYIO KPOMKY Ne3Bust Npo-
TUB NUHWUM cpe3a, 06o3HaveHHo Ha maTtepumane. MNpo-
BEPUTb YNOXeHNs kabens BHe paboyel 30HbI Ne3Bus
BHE NMUHUM cpesa. BkniounTb nuny 1 BBECTM nessue B

obpabatbiBaemblii MaTepuan. Mpunarate MUHUMATb-
HOe HaxaTwue, [OCTaToOYHOe AN PaBHOMEPHO Pe3Ku
1 CTaBbUIbHOrO NONOXEHNE MaLLMHbI.

A NMPEOOCTEPEXEHUE: Creayer us-
6eraTb Neperpysku Nunbl — 3TO MOXeT MPUBECTU K
neperpeBy ABuraTens 1 nofnoMKe nessus.

[ins o6ecneyeHns MakcMMarnbHON NPOVU3BOANTENBHO-
CTMW 1 BbICOKOTO KayecTBa Cpe3a MCMosib30BaTh TOMb-
KO Ne3Busi, NOAXOAsLUME AN XapakTepa onepauuu u
Bmaa obpabaTbiBaemMoro matepumana.

MASATHWKOBbIV XO[

MasTHUKOBBIA X0 Ne3Busi NuIbl obecrneynBaeT Mak-
CUMarbHyl0 NPOW3BOAUTENBHOCTL PE3KW, YMEHbLUe-
HUe TPEHWs| U CBSI3AHHOTO C HWM HarpeBaHusi U 06-
neryaet otaeneHune cTpyxek. MNpu MasTHUKOBOM xoae
nesBue BpybGaeTcsi B MaTepuan npv ABMKEHWUN BBEPX,
a npu ABWXKEHUM BHW3 Ne3BUE He KacaeTcst matepua-
na. BkntoyeHue 1 perynupoBaHve MasiTHUKOBOrO XoAa
OCYyLLEeCTBNSIETCS NOBOPOTOM pbiyara (8).
= [pu peske ¢ BbICOKOI CKOPOCTLIO B MSITKOM MaTepu-
ane ycTaHOBUTb pblyar perynstopa B MOSOXeHue
6onee Bbicokoi BenuuuHbl (H). (@ue.3)
= [pu peske B TBEPAOM MaTepuarne yCTaHOBUTb Pbi-
yar perynsiTopa B MOSIOXKEHWNE, B KOTOPOM He UC-
nonb3yeTtcs MasiTHUKOBbIN xop (0).

PE3KA MO MNPAMOW NNHWUX

Pe3ska no NpsiMoiA NMHWK OCYLLECTBNSOT BOXAEHUEM
NAUTbl OCHOBAHWS MO ANIMHE MMaHKU UMW JIMHEWKK,
rKCMpOBaHHbIX CTpybumHOn k obpabaTbiBaeMomy
maTepuany. Pe3aTb maTepuan TONbko B OAHOM Ha-
npaBreHun OT KoHUa [0 KOHUA - He crielyeT BbiMor-
HSTb Cpe3 A0 CEepeauHbl MaTepuana u noToM [OKOH-
YNTb CPe3 C NPOTUBOMONOXHOIO KOHLa. (Pue.4)

PE3KA MO KOHTYPY

Pe3ky No KOHTYpY BbINOMHSOT, KOHTPONWPYS Hanpas-
TNeHue cpesa HaxaTheMm Ha pykosaTb. (Pue.5)

A NPEOOCTEPEXEHUE: MpunoxeHune
crnwKoM 6oMbLIoro GOKOBOrO HaxaTus Ha nessue
MOXET NPUBECTN K MOMOMKE Ne3BMA UK K MOBPEk-
AeHuo obpabaTbiBaemoro Matepuana.

PE3KA Mo HAKIIOHOM

Yron pesku no HaknoHOM MOXHO perynuposatsb oT 0°
0o 45° Bneso unu Brpaso. Ha ckane (6) c o6eunx cTo-
POH NNUTbLI OCHOBaHMA (5) NOMeYeHb! Yribl Pe3kn nos
HaknoHom yepes 15° (dur.6). BoamoxHo 3agaHue npo-
MEeXyTOYHbBIX 3Ha4YEHUI yrna Pesku — AN1S 3TOro MOXHO
1cnonb3oBaTh TpaHcnopTup. B aTom cnyyae yron cre-
nyeT prKcUpoBaTh TONLKO BUHTAMM.

PerynupoBaHue yrna:

= CHMMWTE HaKOHEYHUK [Ans oTBoaa
(TH 70E).

= [leMOHTVpYWTE NNacTMacCcoBbI MpefoXpaHuTenb
(11) (TH 70E).

nbiy  (9)
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= OcnabuTb BUHTBI, (PUKCHPYIOLLME NANTY OCHOBAHNSA
npy NOMOLLM BKITIOYEHHOTO B KOMMMEKT MOCTaBKM
LIECTUrPaHHOrO KMioYa, A0 OCBOBOXAEHUS MNUTbI
OCHOBaHWSI.

= [MepenBuHyTb NNNUTY Bnepep, 4ToObl ocBO6OANTL ee
OT KOpryca ABuraTensi.

= YcTaHOBWTb NPope3b Ha MnuTe, COOTBETCTBYIOLLYIO
BbIGpaHHOMY yrny pesku, NPOTUB KPOMKW Koprnyca
anekTpoasuraTens.

= [Mocne ycTaHoBKV HE06X0AMMOrO yrna nepeaBnHy Tb
nnuty obpaTHO, Noka hmKcupytoLLmii 3ybeL, kopryca
anekTpoaBuraTens ycTaHOBUTCA BPOBEHb C COOT-
BETCTBYIOLLIE/i MPOPe3blo B 3a[HEN YacTh OCHOBa-
HUS.

= 3aTAHYTb BUHTbI KpENMEHNsi OCHOBAHWS LIECTUrpaH-
HbIM KMIOYOM [0 HEenoABWXHOTO (UKCUPOBAaHUSA
NAUTbI OCHOBAHWS.

NPOBOAHAS PE3KA (duz. 7)

A NMPEOOCTEPEXXEHME: Yto6bI n3texats
OMacHOCTU NOTEPY KOHTPOSIS, MOMOMKM NE3BUSA NN
noBpexaeHnss obpabaTbiBaemMoro marepuan Hago
Bcerga pabotatb C MOBbILEHHLIM BHUMaHWEM npu
npo6oaHoi peske. He pekoMeHAyeTCs BbINOMHSATL
npo6oaHyto pe3ky B ApyrMx Matepuanax kpome ge-
peBa.

= Oy4epTUTb ACHO Ha MaTepuane NM1HWIo, NO KOTOPOiA
6yneTe pesaTb.

= YCTaHOBWTb Yron pesku, paBHbii 0°.

= HaknowuTb nuny Bnepen U onepeTb NepeaHio
KPOMKY OCHOBaHusi Tak, 4ToObl Ne3Bue He kaca-
nocb obpabaTbiBaeMoro Matepuan npu BKMIOYEHUN
nunbl.

= [lpoBepuTb, YTO NE3BME YCTAHOBIIEHO B 30HE PE3KN.

= BKnounTb MUy Ha BbICOKOW CKOPOCTY U MeANEHHO
noABOAUTL NEe3BKe K MaTepuarny, noka oHo He Bpe-
XeTcs B AepeBo.

= [MpopomxaTb onyckaTb Nle3Bue, Noka nnuTa OcHoBa-
HUSI He NSHKET Ha NOBEepPXHOCTb MaTepuana, noTom
nepeasuraTb NUMy Brnepes N0 OTMEYEHHOW NMHUK
[0 OKOHYaHWA cpesa.

PE3KA B METAIINIE

Munbl  3TOro TMMa MOryT pe3aTb pasHble MeTansbl.
CnefuTb, 4ToGbl Ne3BKE HE CKPYYMBArioch U He nepe-
rmbanock. Henb3a npunaratb YpesamepHoe HaxaTue.
Ecnn HabniopaeTcss noBbieHHOEe BUGpUpoOBaHue
ne3Busi, cneyeT 3aMeHUTb [pyrum nessuem c 6onee
Menkumu 3yGbsimu, noaxopsiuiee Ans obpabaTbiBa-
emMoro maTtepuana v BbIMOMHSAEMON onepauun, unm
nepeknounTbL Ha 6onee BbICOKYHO ckopocTb. B cnyvae
CUIbHOIO HarpeBa Ne3BUSi NEePEKNioYNTb Ha HU3LWYH
ckopocTb. Ecnun 3y6bsi ne3sus 3anonHaTCa Npu pes-
Ke MArkoro metanna, Hanpumep antoMuHus, crneagyet
ncnonb3oBaTb Ne3sue ¢ Gonee KpynHbiMu 3yBbamMu
unu pabotatb Ha 6onee HU3KOW ckopocTu. Mpu pesku
MeTannoB pekoMeHAyeTCsl No NIMHUU cpe3a HaHecTu
Kkannu macna. Takum o6pasom noBbILLAEeTCs NPOuN3Bo-
[AUTEnNbHOCTb, 06ecneynBaeTcsi oxnaxaeHne nessus n
yBenuyeHve nNpoaomkuTensHocTn ero pabotel. Obpa-
6aTbiBaemas feTtarnb AOMmKHa ObITb XOPOLLIO 3aKkpene-

Ha B TUCKaX, a MMHUSA cpe3a [OMKHa NexaTb Kak MOXHO
6rnvxe ToukM prkcMpoBaHus, 4Tobbl NpefoTBpaTUTL
Bubpauum cpesaHHoro matepumana.

Mpw peske Tpy6 v yrnoBbIX Npoduneit 3akpennsTb ge-
Tanb B TUCKax 1 pesaTtb 6113ko YentocTen Tucok. Mpu
peske TOHKMX MeTannmM4yecknx nMcToB UKCUpoBaTb
TNINCT MeXay ABYMS NIEHTaMU M3 YacTUL, UNN KITEEHKMU,
MKCMPOBAHHBIX CTPYOLMHaAMKU, YTOObI SMUMUHUPO-
BaTb BUGpaLMM 1 NpefoTBpaTUTL HEPOBHOCTH MO NN~
HUK cpesa. Kakum 06pasomM MOXHO MOMyunTb YACTYIO
rnagkyo nuHuio cpesa. MocTtaBnTb LWABMNOH, NCNOMb3y-
eMblil A5t Pe3Kun, Ha BEPXHIOI JIEHTY.

BAXHO: lNpu pe3ke B MeTanne nepmognyeckm npo-
TUpaTb OTKPbITYIO YacTb AepXaTens nesBus TPSINKOW,
CMOYEHHON MacrioM, 4Tobbl YCTPaHWUTb CTPYXKU Me-
Tanna. MNocne paboTbl BbIGPOCUTL TPSAMKY, YTOGLI K3-
6exaTb onacHOCTV Noxapa.

PAGOTA C CUCTEMOW OTBOJA MbIN

Muny nocTaBnsAOT C HAKOHEYHWUKOM A4St 0TBOAA NbIN
(9), kOTOpbIV 3aKkpennseTcst Ha NnuTe ocHoBaHus (TH
70E) unu Ha Tene nunbl (TH 65, TH 65E). HakoHeuHuk
npeAHa3HaveH A 3acacbiBaHys BO3Ayxa BOKPYr nes-
BUS, MPU YeM Mbifb U MeJIkie YacTulbl yaansTes ¢
JIMHUKM cpe3a Ans ny4lero o63opa oneparopa.

MOHTAX
= BbIHYTb WITENcenb NuIlbl M3 PO3ETKU.

A MPEOOCTEPEXEHMUE: Ecnn «kabenb
MOAKIIOYEH K CETU NUTAHUS, MOXET MOMYUUTLCS He-
BOMbHOE BKMIOYEHNE MALLVHbI, Y4TO FPO3UT HecyacT-
HBIM CIyYaeM.

= 3aKpenuTb HAaKOHEYHMK OTBOAA MbINK K 3afHei Ya-
CTU MAUTBLI OCHOBaHUS UNW K Teny. (Pue.8)

* COEeOMHUTb HAKOHEYHWK K CUCTEME OTBOAA Mbiru
WK K MbINecocy.

OEMOHTAX

= BbIHYTb LWUTEMNCENb U3 PO3ETKY.

A NPEAOCTEPEXEHUE: Ecnu kabenb
MOAKIIOYEH K CETU NMUTAHWSI, MOXET MOMNyYnNTbCS He-
BOJIbHOE BKJTIOYEHME MaLLWHbI, YTO FPO3UT HecyacT-
HbIM Cry4aeM.

= BbITAHYTb 1 CHATb HAKOHEYHWK.

PABOTA C NAPATTENIbHON
HAMPABIAKOLWEN

Muny noctaBnalT B KOMMMEKTe C napannenbHoi Ha-
npasnstoLen (12), ygobHoe npucnocobnexHne npu Bbl-
NOMHEeHUN NonepeyHbIX N NPOAONbHbLIX CPE30B.
MOHTAX

* BbIHYTb WITENCENb MUIbI U3 PO3ETKM.

A NMPEOOCTEPEXEHUE: Ecnn kaGenb
MOAKITOYEH K CETU MUTAHWS, MOXET NOMyYnTbCS He-
BOJIbHOE BKJTIOYEHME MaLLVHbI, YTO FPO3UT HEecYacT-
HBIM CryyaeM.
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= [pocyHyTb nneyo napannenbHOW HanpaensoLe
Yepes cneuynasnbHble OTBEPCTUSA B NIUTE OCHOBaHUS
nunel. (Pue.9)

= YCTaHOBUTbL MPW NOMOLLM HanpaenstoLlwen Heobxo-
AMMOe paccTosiHMe OT KPOMKW MaTtepuana u doukcu-
poBaTb nne4vo BuHTamm (13).

MAIrHUEBAA OCHOBA (TH 70E)

MarnueBas ocHoBa (5) co cTanbHOW Nnpoknazgkon obe-
crneyvBaeT MakcyMarbHYH YyCTOMYUBOCTb, U MPUMEHS-
eTcsi npu obpaboTke MeTannM4eckux NoBepxXHOCTeN
6e3 MCnonb3oBaHWSI NMAacTMaccoBOro MpPefoXpaHu-
Tens (11). MNpn obpaboTke AenuKaTHOM NMOBEPXHOCTH,
nnacTMaccoBbIil npefoxpanuTens (11) 3awuwaet no-
BEpPXHOCTb 0GpabaTbiBaemMoro marepuana oT uapa-
nuH. AAna Toro 4to6bl MOHTMPOBATL MPefOXpaHNUTesb
(11), BCTaBbTe €ro B NepeaHio YacTb OCHoBaHus (5),
HaxmuTe BBepX U cukcupynte. (@ue.10)

NPUHAONEXHOCTU

TH 65 — napannenbHasi HanpaBnsoLWas, HAKOHEYHNK
N5t 0TBOAA MbINW, LUECTUMPAHHBINA KIOY.

TH 65E —napannensHasi HanpaensoLas, HaKOHEYHNK
[Onsi 0TBOAA MbINW, LUECTUMPAHHBIN KIOY.

TH70E — napannenbHas Hanpasnsiowas, 4 nes3sun,
HaKOHEYHMK ANt 0TBOAA MbIfU, LIECTUMPAHHBIIA KIOY.

06cnyxuBaHue

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: Mepen Tem, kak
npucTynuTbL K kKakum-nmbo pabotam no obcnyxmea-
HUIO UNW NofAepxKe 06s3aTenbHO BbIKIOYATL UH-
CTPYMEHT U BbIHUMATb LUTEMNCENb U3 PO3ETKU.

CMA3KA

Bce nogwwmnHukm ANEKTPOUHCTPYMEHTa 3anoJIHEHbI
Ha 3aBOjie BbICOKOKa4eCTBEHHOM CMa3KoM - ee konuye-
CTBO 4OCTATOYHO Ha NPOTAXEHUN LLeMNON XMU3HW NUIbI U
HEeT HeobX0AUMMOCTU B IONONHUTENBHON CMa3kKe.

3AMEHA LLETOK

OneKTPOMHCTPYMEHT 06OopyAoBaH CaMOBbIKMOYato-
wumMmes weTkamu. Koraa WeTKM n3HoLeHbI, obe weT-
KM HaJo 3aMeHWUTb OLHOBPEMEHHO OPWUrMHaNbHLIMU
LweTkamMmn B cTaHumm obenyxuanna SPARKY ans ra-
PaHTUAHOrO U BHErapaHTUMHOIO 06CIYyXUBaHWS.

OBLLAA NPOBEPKA

[MpoBepsATbL perynspHoO COCTOSAHNE BCEX PUKCUPYHOLLINX
3MNEeMeHTOB 1 y6eanTbCS, YTO OHU XOPOLLIO 3aTAHYThI.
B cnyyae koHcTaTMpoBaHWs ocnabneHnst BUHTbI Haao
3aTsHYTb HEMeANeHHO, YToGbl n3bexaTb OnacHbIX CU-
Tyauun.

Ecnu kabenb nuTaHus NOBPEXAEH, MOPYYNTb 3aMeHy
NPOV3BOANTENNIO UMW CNELMANUCTY YNONIHOMOYEHHOTO
npowasoauTenemM, 4tobbl n3bexaTb onacHoCTV 3amMe-
Hbl HEMoAXoAALMM Kabenem.

YNCTKA

[ns obecneveHns 6esonacHocTn paboTbl NogaepXKu-
BaTb MOCTOSIHHO YACTOTY MALUMHbI U BEHTUMSLMOHHBIX
OTBEPCTUN.

PerynspHo npoBepsTb COCTOSIHWE BEHTUNALMOHHOM
pelueTkn B6NM3N aBuratens v nepeknoyaTenen u ot-
CYTCTBME MbINN U YyXXMX Ten. Mcnonb3oBaTb MArkyo
LWeTKY ANs YCTPAHEHUst HaKoMneHHoM nbinu. [Ans ox-
paHbl 3pEHNst BO BPEMS OYUCTKM HOCUTb 3aLUTHbIE
OYKMN.

Ecnu Heo6xoArMOo NOYNCTUTL KOPMYC MALLWHbI, NpoTe-
peTb MSArKOW BNaXKHOM TpAnKon. MoxHO ncnonb3osatb
cnabblil pacTBOp HENTPanbHOro MOtOLLLEro Npenapara.

A MPEOOCTEPEXEHME: He nonyckaetcs
ynotpebnexue cnupTa, 6eH3nHa Unu Apyrux pacteo-
putenen. He ncnonb3oBaTh B HUKAKOM CrlyYae pasb-
efatolLve npenapathbl NPy O4YUCTKE MIacTMacCcoBbIX
yacTe.

A NMPEOOCTEPEXEHMUE: He ponyckats no-

nagaHunsa BoAbl Ha YacTu MaLUUHbI.

MPUMEYAHMUE: TMpu peske getanei u3 cTeknonna-
CTOB, OGSIMLOBOYHBIX MAWT UMW rUnca WHCTPYMEHTbI
noABEpPXEeHbI YCKOPEHHOMY CTapeHWI0 U BO3MOXHbI
npexaeBpemMeHHble oTkasbl. CTPYXKW U oTAensieMble
npv paboTe YacTulbl 3TUX MaTepuanoB UMEIOT CUMb-
HO abpasvBHOe BO3[ENCTBME Ha NOALLUMIMHUKY, LLETKH,
konnektop u gp. PekomeHayeTtca n3beratb npogon-
XuUTenbHow 0bpaboTkn Taknx Mmatepuanos. Mpu peske
MaTepuarnos 3TVX TUMOB UCKMIOYUTENBHO BaXHO YacTo
npogyBaTb MaLUWHY CXXaTbIM BO34YXOM.

BAXHO! [na obecneyeHns GeszonacHoCcTU paboTbl
3NEKTPOVMHCTPYMEHTA U ero HaJexXHoCTb Bce paboTbl
No PEMOHTY, 06CNYX1BaHWIO N PEryNUPOBaHMIO (BKIHO-
YMTEeNbHO NPOBEpPKA M 3aMeHa LLEeTOK) AOMKHbl BbiTh
BbINOMHEHbI B YMOMIHOMOYEHHbIX CTaHLMSAX 0BCnyXu-
BaHna SPARKY c ucnonb3oBaHWeM TOSIbKO Opwru-
HanbHbIX 3aNacHbIX YacTe.
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MapauTusa

3ameuaHus

[apaHTUiHbIN Cpok anekTponHcTpymeHToB SPARKY
onpepenseTcs B rapaHTUAHON KapTe.

HeucnpaBHoCTH, nOsIBUBLUMECS BCNEACTBUE ecTe-
CTBEHHOTO M3HALLUMBaHWUSA, Neperpysku Unn Henpasunb-
HOW 9KCnnyaTauuu, MCKIYaTCA U3 rapaHTURHbIX
o6si3aHHOCTEN.

HeucnpaBHOCTH, MOSIBUBLUMECS BCMEACTBUE BrOXe-
HWSI HeKayeCTBEHHbIX MaTepuanoB W/wnu Npov3Boa-
CTBEHHbIX OWMBOK, ycTpaHsoTcs 6e3 AoNONHUTENb-
HOVi onnaThbl, NOCPEACTBOM 3aMeHbl UM PEMOHTa.
Peknamauus k BbisiBUBLUEMY AedeKT py4YHOMY drek-
TponHcTpymeHTy SPARKY npusHaeTcst B TOM cryvae,
ecnn maluvHa GyaeT BO3BpaLleHa MOCTaBLUVKY UMn
6yneT npencTaBrieHa aBTOPU3OBAHHOMY rapaHTWii-
HOMY cepBu3y B Hepa3obpaHHOM (nepBoHavanbHOM)
COCTOSIHUN.

BHMMaTenbHO nNpoYnTanTe BCHO MHCTPYKUMIO MO 3KC-
nnyatauuu nepefn TeMm, kak MCMosib3oBaTb 3TO M3fe-
nve.

MpousBoanTenb coxpaHsieT 3a coboin NpaBo BHOCUTb
YNyYLWEeHNs ¥ N3MEHEHNS! B CBOW U3AENNSt N U3MEHSTb
cneumndmrkaumm 6e3 npeaynpexaeHus.
Cneundukaumm MoryT oTnuyatbCst Anst pasnuyHbIX
cTpaH.
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3MICT

BeeneHHs
TexHi4Hi aaHi...
3aranbHi BkasiBku 3 6e3neku npu poboTi 3 enekTponpunagamu.
[opaTkoBi npaBuna TexHikm 6e3nekun Npu poboTi eNekTPOIHCTPYMEHTY
3HaoMCTBO 3 eMEKTPOIHCTPYMEHTOM ..
BkasiBku no po6oTi
O6GCnyroByBaHHs .
[apaHTis

PO3MAKYBAHHA

Y BiANOBIAHICTb i3 3aranbHONPUAHATUMMN TEXHONOTISIMW BEMUKOCEPINHOrO BUPOBHWULTBA, Malxke He iCHYe pusuky
nonomkm Batuoro enekTpoiHCTPyMeHTY, abo BiacyTHOCTI ByAb-AKOi 3 MOro YacTuH. AKLo Bu Bce x Takn BCTaHOBUMM
NOLUKOAXXEHHS, He BUKOPUCTOBYIWTE enekTponpunaz Ao TUX nip, Nokv AedekTHa YacTuHa He Byae 3amiHeHa, a He-
CNpaBHICTb - yCyHeHa. [MopyLueHHS Liei pekoMeHaaLlii Moxe NPpM3BeCcTW 4O CEPNO3HOro TPYAOBOTO IHLMAEHTY.

3BIPKA
Jo63vkm TH 65, TH 65E 1 TH 70E noctayatoTb B ynakoBLii B MOBHICTIO 3ibpaHOMY BUTMSAAI, 3@ BUHATKOM Ne3a.

BBepeHHNA

Mpupabanuin Bamn enektpoiHcTpymeHT SPARKY nepesepluntb Batui ovikyBaHHS. BiH 3pobnexuin y BignosigHoCTi A0
BMUCOKMX cTaHaapTiB sikocTi SPARKY, Lo BignoBiaatoTb cyBOpyM BUMOramM crnoxwueada. Vloro nerko o6cnyrosysatu
i BiH 6e3neyHnin npy ekcnnyaTauii, Npy NpaBUIIbHOMY BUKOPUCTAHHI Liel eNeKTPOIHCTPYMEHT Byae cnyxutn Bam
[OBri POKK.

3ACTEPEXEHHA!

MpounTainTe yBaxHO i LiNKoM iHCTPYKLitO 3 ekcnnyarauii, nepes BUKOPUCTaHHAM HOBOMPUAGAHOro enek-
TpoiHcTpyMeHTy SPARKY. 3BepHiTh cneuianbHy yBary Ha naparpadu, No3Ha4eHVX CIIoBOM “3acTepexeH-
HA". Y Baworo enektpoiHcTpymeHTy SPARKY 6arato sikoctel, siki nonerwytoTe po6oTy. Mpu po3pobui
LIbOro iHCTPYMEHTY OCHOBHY yBary 6yno HanpaBneHo Ha 6e3aneky, ekcrinyatauiiiHi AKOCTi | HaAINHICTb, AKi
nonerwyTb Noro o6cnyroByBaHHs i ekcnnyaTawito.

He BuKknpaniTe enekTpoiHCTPYMEHTHN pa3oM 3 no6yToBUMM Biaxoaamm!

Bioxoawn Bia enekTpuyHux BUpoOGiB He BapTo 36mpaTn pa3om 3 nobytoeummu Bigxoaamu. byap nacka,
BMKVAaWTE B MiCUSIX, NPU3HAYEHNX ANns Uboro. 3B'sXKIiTbCs 3 MiCLIEBOIO Bnagoto abo npeacTaBHUKOM Ans
KOHCYyINbTaLii LLoA0 NOBTOPHOI Nepepobku.

Mo

OXOPOHA HABKOJMULLHBbOIO CEPEOOBULLA

3 ypaxyBaHHSIM OXOPOHW HaBKOSMLLUHLOTO CEepefoBULLIA eNIeKTPOIHCTPYMEHT, MPUHANEXHOCTI W ynakoBka
MOBWHHO HafaTW BiANOBIAHIA NepepobLii ANnA NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHSI CUPOBUHM, LLIO MICTUTLCS B HUX. [Ans
rnonerLeHHsi NOBTOPHOI Nepepobku AeTanein, 3pobneHunx 3 WTyYHUX MaTepiarnis, BOHV NO3HaYeHi BiAnoBiaHMM
YUMHOM.

o8
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onuc cuMmeonie

Ha Tabnnuui 3 4aHUMK eNeKTPOIHCTPYMEHTY HaHeCeHi crieLiarnbHi cMMBONW. BoHM sBNsitoTb CO6010 BaxnuBy iHbop-
MaLito WoJ0 BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTY.

TepmiH BUpoOHMUTBA, A€ 3MIHHUMU CYMBOMAMMU €:
YYYY - pik BUNyCKy, WW — YeproBuii KaneHaapHuin TxxaeHb

OpwriHanbHa iHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii 79




TexHiuHi gaHi

Mogens: TH 65 TH 70E
550 W 600 W
2700 min"! 500-2700 min"'
16 mm 18 mm
Hi Tak
no 45° no 45°
65mm 70 mm
6mm 8 mm
14 mm 14 mm 18 mm
8mm 10 mm
EPTA npoueaypa 01/2003): 2,15kg 2,35kg
0745-1)[0]. I I
K a (EN 60825-1): : - 2
= [loBXM1Ha CBIT/I0AIAHOT XBUII: = = 400-700 nm
<2mw
84 dB(A)
3dB
95dB(A)
3dB

A BukopucTtoByiiTe 3acobu 3axucTy Bia wymy!

= PiBeHb Bi6pauiu (3HaueHHs 3amipsiHi BignosigHo Ao m.6.2.7 EN 60745-1:2006)
CymapHi 3Ha4yeHHs eibpauili (eKmopHa Cyma mpbOoX HanpsmMKie) usHayeHi 8i0nosioHo 0o EN 60745

6.1 m/s? 5.8 m/s?
1,5 m/s? 1,5 m/s?
Poawip BiGpauin a, ¢, 6.8 m/s? 6.8 m/s2 6.7 m/s?
1,5 m/s? 1,5 m/s?

M

* BkasaHuii B iHCTPYKLii piBeHb BiOpaLii BUMipsHWIA BignosigHo Ao BcTaHoBneHux EN 60745 metoguk BUNpobyBaHb, i
MOXe BUKOPVCTOBYBATUCS ANS NMOPIBHAHHS €NeKTPOiHCTPYMeHTIB. PiBeHb BibpaLiil Moxe BUKOpPUCTOBYBATUCS AN MO-
nepeaHbLOI OLHKV BNVBY.

3a3HayeHui piBeHb BibpaLlii HaaaHo 3a yMOBY BUKOPUCTaHHS! iIHCTPYMEHTY 3a AOro NPAMMM NPU3HaYEHHAM. Y TUX BUNaa-
Kax, KoM eNneKTpoiHCTPYMEHT BUKOPUCTOBYETHCS A5 IHLUMX LiiNew, 3 iHLIMMKU pevamu, piBeHb BibpalLLii MoXe BigpisHATUCS
Bif} 3a3Ha4YeHoro. Y uyx BUNaakax piBeHb BMIMBY MOXe 3HAYHO 3pOCTY B pamKax 3aranbHoro rnepiogy poboTu.

[nsa To4HOI OLiHKV BNNnMBY BibpalLlii, nia Yac neBHoro nepiogy po6otn HeobxioHO BpaxoByBaTV NPOMIXKKM Yacy, B sIKi enek-
TPOIHCTPYMEHT BUMKHEHO, abo xo4a i BKIMOYEHWIA, ane (hakTU4HO He BUKOPUCTOBYETLCS. Lle Moxe icToTHO ckopotuTtn
BNMVB BiGpaLLi NPOTAroM BCbOro nepiogy po6oTy.

36epiraiiTe enekTpoiHCTPYMEHT i oro pedi B rapHoMy cTaHi. ig yac po6oTu HamaranTecs 36epiratii pyku TennMmm - Le
[ONOMOXE 3MEHLUMTY LIKIANMBUIA BNAVB Npy poboTi 3 NiguLLEHO Bibpauieto.

Mun matepianis, Hanpuknaz - apby 3 BMICTOM CBUHLILO, AEsKUX COPTIB AePEBUHN, MiHepaniB i MeTany moxe 6yTu Lwkia-

NMBUM ANs 300pOoB’s. [oTWK 40 Nuny | NOTpannsiHHA Ny B AvXarbHi LUMSXV MOXe BUKNUKATU aneprivHi peakuii Ta / abo

3aXBOPIOBAHHSA ANXarbHUX LLMNAXiB oneparopa abo nepcoHany, Lo 3HaxoanTbCA nobnuay.

MesHi BUAy nuny, Hanpuknag, 3 ay6a Ta byka, BBaXaloTbCA KaHLEPOreHHMM, 0COBNMBO, CiMbHO 3 NPUcaakamm Ans 06-

pobky AepeBUHU (XpomarT, 3acib Ans 3axucTy AepeBuHU, Tolo). MaTepian 3 BMicToM a3becTy [03BoNnseTLCcs 06pobnatu

Tinbkn coaxisLAM.

= [1o MOXIMBOCTI 3aCTOCOBYWTE BiICMOKTYBaHHS MUIY.

= [Ana JOCATHEHHs! MaKCMMarnbHO BUCOKOI edPEKTUBHOCTI 36MpaHHs nuny npu po6oTi 3 AaHMM NPUNagoM, BUKOPUCTO-
BYyViTE NUIococ, NpusHadeHnin ans 36opy nuny 3 AepesuHy abo ansa nuny 3 gepesuHy Ta / abo MiHeparibHOro nuny.

= CnigkyiTe 3a XOPOLLIOK BEHTUMSILIIE.

= PekomeHayeTbCs KOPUCTYBATMCS ANXarbHOK 3aXMCHO MAcKoto 3 (hinkTpom knacy P2.

[oTpumyinTeck po3nopsimkeHHs Woao obpobnioBaHmx MaTepianis, LWo AiloTb Yy Balwi kpaiHi.
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3aranbHi BKa3iBKMU
3 6e3neku npm pobori
3 eneKkTponpunagamMmm

A 3ACTEPEXEHHSA! Mpouuraitte BCi none-
pemkeHHs i BKa3iBku 3 6e3nekn. HedodepkaHHs no-
rnepedxeHb i 8ka3ieok 3 be3rneKku Moxe rpussecmu
00 ypaxxeHHs1 elIeKmpuUYHUM CMpPYMOM, MOXexi ma /
abo 8aXK020 MOPaHEHHS.

[OBXyBa4, Lo NiAXoauTb Ans uMx uinen. Bu-
KopucmaHHs nodoexyeaya, Mpu3Ha4yeHo20 05s
306HiWHix pobim, ameHwye Hebe3neky 8i0 ypa-
JKEHHS1 elIeKMPUYHUM CMPYMOM.

f) Y Bunagky, sikwo poGoTta 3 eneKkTponpuiagaom
y BOIOroMy cepefoBuLLi HEMUHYYa, BUKOpPUC-
TOBYWTE 3anoGbKHWM MPUCTPIN, AKUIA PoOUTH
Ha 3anuULLIKOBOMY CTPYMi A4S nepepuBaHHs no-
padi cTpymy. BukopucmaHHs 3arnobixHoe2o rnpu-
CMpPOI0 3MEHWYE PU3UK YPaXeHHsI enekmpuy-
HUM CMpyMOM.

36epexiTb BCi nonepeakeHHs1 Ta Bka3iBku Ans 3. OCOBMCTA BE3MNEKA

noaanbLUOro BUKOPUCTaHHA.

TepmiH “enekmponpunad” y 6cix 3asHa4eHUX HUX4ye
rnornepeo)XeHHsIX CMOCYeMbCA 8awo020 efleKkmponpu-
nady, 3 XueneHHsIM 8i0 mepexi (3 kabenem), ma / abo
enekmpornpunady 3 XUe/eHHAM 6i0 aKyMynsamopHol
6amapei (6e3 kabento).

1. BE3NEKA POEOY0ro micus

a) YTpumaiite poboue micLie B YMCTOTi i OOpe OCBiT-
neHuM. besnad i HedocmamHe 0c8imeHHs € rnepe-
OyMO80K BUHUKHEHHST Mpydo8uX iHyudeHmis.

b) He npautointe 3 enektponpunagamu y BuOy-
XoHebe3neyHin aTtmocdepi NpyM HasiBHOCTI 3a-
WMUCTUX piauH, rasiB abo nuny. Enekmponpu-
n1adu cmeoprormb iCKpU, W0 MOXymb 3aliMamu
nun abo napu.

c) TpumanTe AiTerd Ta CTOPOHHIX Oci6 Ha BiacTa-
Hi, KONK MpaLoeTe 3 ernekTponpunagom. Pos-
cilogaHHs1 ysazu Moxe npu3secmu 00 empamu
KOHmMporto 3 Bawoeo 60Ky.

2. ENIEKTPUYHA BE3MNEKA

a) Wrenceni enekTponpunagis NoBWHHI BignoBi-
AaTWU KOHTAKTHUM rHizgam. Hikonu He 3MiHonTe
wrencenb y 6yab-Akui cnoci6. He Bukopuc-
ToByWTe OyAb-AKi apanTepHi wTenceni Ans
enekTponpunagis i3 3aXMCHMM 3a3eMIIeHHAM.
BukopucmaHHs1 opueiHanbHuUx wmercersig i 8io-
nogiOHUX iM KOHMaKkmig 3MeHwye pusuk yoapy
e1ekKmpuUYHUM CMPYMOM.

b) YHukaitte potuky Tina 3 3emnero a6o 3asemne-
HUMM NOBEpPXHSIMU, TaKMMK AIK Tpy6wu, papia-
TOPM, KYXOHHI NIUTU Ta XONOAUNbHUKN. SKWO
salwe miro 3a3eMreHe, icHye nidsuweHuUl pusuk
YPaxeHHs1 eeKkmpu4yHUM CmpyMOM.

c) He 3anuwaiite enekrponpunaaum nig goiuem aéo
y BOForomy cepefoBwuLLi. [IPOHUKHEHHS1 800U 8
enekmponpunadu nidsuwye PpusuK YpaKeHHs
e1eKmpuUYHUM CMPYMOM.

d) BukopuctoByiiTe kabenb 3a NpU3HAYEHHAM.
Hikonu He BUKOpUCTOBYITE Kabenb Ans nepe-
HECeHHs1 eneKTponpunaay, HaTaryBaHHs a6o
BiAKITIOYEHHS LUTencens 3 KOHTaKTHOro rHisga.

a) Byabre nunbHi, NpautonTe 3 NiABULLEHOK yBa-
roto i NPoABNANTE PO3CYANIUBICTb, KONM NnpaLio-
€Te 3 enekTponpunagom. He BukopuctoByiTe
eneKTponpunaz, Konu BW CTOMMeHi, abo nig
BMSIMBOM HapKOTUKIB, arkorosno, mMeavkKamMeH-
TiB, Towo. OdHa Mumb Heysaau npu pobomi 3
enekmponpunadom Mmoxe rnpusgecmu 00 cep-
{io3HOI 8UPOBOHUYOI mpasmu.

b) BukopucToByiTe iHOMBIOQyanbHi 3acobu 3axuc-
Ty. HociTb 3aBxau 3axucHi okynsipu. /HOugidy-
anbHi 3acobu 3axucmy, maki ik mMacka rnpomu
nuny, Hecriu3bKe 83ymms, 3aXucHul wosnom abo
3acobu 01 3axucmy Cryxy, W0 8UKOPUCMO8Y-
0MbCA 8 KOHKPEMHUX yMO8ax, 3HUXYMb PU3UK
BUHUKHEHHS1 8UPOBHUYUX Mpaem.

c) YHuKanTe MWUMOBINBLHOIO MYCKY iHCTPYMEHTY.
MepekoHanTecs, WO BMMMKA4Y 3HaxXoguTbCA B
MONIOXKEHHi “BUMKHEHO” nepen BKMIOYEHHAM
B [DKEperno XUBMNeHHs Ta /| abo akymynsiTopHoi
Garapei, nepen TUM, BisbmeTe B pyku abo ne-
peHocuTe. HociHHa enekmponpunady 3 nasnb-
uem Ha sumukadi abo nioknoyeHHs 0o Oxepena
JKUBITEHHS efTeKmPOIHCMPYMEHmMy 3 eUMUKaYeM
Y 8KITKOYEHOMY r1OMI0XEHHI € nepedymMogoro 0515
8UpobHUYOI mpasmu.

d) Bupanitb koXeH rankoBUI Ko nepepn BKIHO-
YeHHSAIM enekTponpunapy. Knwoy 0nsa 3amsey-
e8aHHs1 abo ealikosul KoY, MpukpinneHud 0o
yacmuHu enekmponpunady, w0 obepmaemscs,
Moxe npussecmu 0o mpyd0o8020 iHyudeHmy.

e) He npocTsarantecb 3aHaaro. MiaTpumyiTte npa-
BUIbHE MOIOXKEHHA i piBHOBary NpoTArom BCi€l
po6oTu. Lle do3sonums Kpauje kepysamu enekx-
mponpunadom y HecriodigaHux cumyau,six.

f) Hocitb npupatHuin opsr. He HociTb wmMpokui
oasr abo npukpacu. Tpumaiite cBoe Boroccs,
ofIAr | pyKaBUYKW Aaneko Bifi PyXOMMUX 4acTuH.
Ulupokuti o0sie, bixymepiss ma dosze goroccsi
MOXymb nompanumu 8 PyXOMi YaCmuHU.

g) fKwo enekTponpunan Mae NPMCTOCyBaHHA Ans
nuny, nepekoHamTecs, LIO BOHO MpPaBUIILHO
BCTaHOBNEHO i NPaBUITbHO BUKOPUCTOBYETLCA.
BukopucmaHHsA yux npucmpoig Moxe 3HU3UMu
roe’sa3aHi 3 muom Hebe3srneku.

Tpumaiite kabenb Aaneko Big Tenna, onii, ro- 4. EKCIIITYATALLIS M OOMNSia 3A

CTPUX KyTiB, WO pyxarwTbcA. [TowkooxeHi abo
3annymadi kabeni nidsuw,yroms pu3uk rnopasox

ENEKTPOMPUIAOAMU

e1eKmpuUYHUM CMPYMOM.
e) Mia yac 30BHILWHIX POGIT BUKOPUCTOBYWITE MO-

a) He nepeBaHTaxyiTe enekrponpunag. Bukopuc-
TOBYyWTE NpaBUNbLHO BUGPaHWUIA enekTponpunag

OpwriHanbHa iHCTPYKLiA 3 ekcnnyaTauii
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3riAHO 3 MOro Npu3HaYeHHAM. [pasusnbHO nidi-
6paHuli enekmponpunad npayre kpawe i 6es-
neyHiwe O 020/10WEH020 pexumy pobomu,
01151 IKO20 8iH CripoekmosaHull.

b) He BukopucToByiTe enekTponpunas y Bunaa-
Ky, AIKLLO BUMMKA4 He NepexoAuTb Y BKITHOYEHY
i BUKIoYeHy nosuuito. KoxeH enekmponpunad,
AKUU He MOoXe yrpasnsmucs 3a O0rIoOMO20K0 8U-
Mukaya, € Hebe3rneyHuM i nidnszac pemMoHmy.

c) BumkHITb WwTencenb Bif enekTpomepexi nepen
TUM, SIK NoyaTu Byab-siKi HanaWTyBaHHSA, nepen
3amiHolo Nnpunapan abo nepen TUM, sik Npubpa-
TV enekTponpunag ans 36epiraHHA. Lfi 3anobix-
Hi 3aX00U 3HUXXYIOMb PU3UK MUMOB8IfTbHO20 yCKY
enekmponpunady.

d) 36epiraiiTe HeBUKOPUCTaHI enekTponpunaav B
MicuAX, HeAOCTYNMHUX ANs AiTen, | He JO3BONAN-
Te KOPUCTYBaTUCA HUM OGCIyroByLOHOMY nep-
COHarty, IKMi He 3HaNOMUIA 3 eNleKTPONpUNagom
abo iHCTpyKLisAMK 3 ekcnunyaTauii. Enekmpornpu-
nadu € Hebe3ne4yHUMU 8 pyKax HeHag4eHuUX Crio-
JKueauis.

e) MNepeBipsinte enektponpunagu. [MepesipsinTe,
YU NPaLOOTL HOPMArbHO i pyxalTbCA Binb-
HO PYXOMi YaCTUHU, YA 3HAXOAATLCSA B LINOCTi
i cnpaBHOCTI yci YacTUHK, a TaKoX nepeBipsn-
Te BCi iHWi 06CTaBUHK, AKi MOXYTb HeraTMBHO
BMNJIMHYTU Ha poGoTy enekTtponpunagy. Y pasi
YLIKO[AXKEeHb eneKkTponpunag, HeobxiaHo Bigpe-
MOHTYBaTK nepep MoOro noganbLMM BUKOPUC-
TaHHAM. bazamo iHyudeHmig 3anoditorombcsi y
sunadKy rnozaHo2o 06CIly208y8aHHA €/1eKmMpo-
npunadis.

f) NMipTpumynTe piXyyi iHCTPyMeHTM rocTpumu
i umctumn. [pasunbHo nidmpumaHi pixydi iH-
cmpymeHmu 3 20cmpumu Kymamu pidwe 610Ky-
10mbCA | pocmiwe yrnpasnsomscs.

g) BukopuctoByiiTe enektponpunazg, npUHanex-
HOCTi (KOMMNIEKTYIoYi) i YacTUHWU iHCTPYMeHTY
i T.A. BiANOBIAHO OO UMX IHCTPYKUiX Ta y 3acib,
nepenoGaveHnit AN KOHKPETHOTO TUMY eneKTPo-
npunagy, Malo4m Ha yBasi po6oyi ymoBM i po6o-
Ty, Iy HEODOXiAHO BMKOHYBaTu. BukopucmaHHs
enekmponpunady 05151 pobomu He 3a PU3Ha4YeH-
HAM MOXe rpu3eecmu 00 HebeaneyHol cumyauil.

5. TEXHIMHE OBCITYTOBYBAHHA

a) PemoHTyMTE Baw enekTponpunag y ksanicgiko-
BaHoro paxiBLs 3 PEMOHTY, NMPU LIbOMY BWKO-
PUCTOBYITE TiNlbKU OpUriHanbHi 3anacHi YyacTu-
HU. Lle 3abe3neuye 6esneky enekmponpunady.

AopartkoBi NnpaBuna TexHiku
6e3neku npu pobori
eNeKTPOIHCTPYMEHTY

MNig yac po6oTM BMKOpPUCTOBYBATU 3aco-
61 3aXUCTy OYel Bif YaCTUHOK, LIO NETATb.
Odsieamu 3axucHi oKynsipu.

BukopuctoByBaTM 3acobu 3axucTy cryxy
npu TpuBanin po6oTi. [HmeHcusHul wym nid
yac pobomu moxe rpusgecmu 00 MOWKOOXKEH-
HS1 cryxy.

BXuUTK HeoGXiaHUX 3axoAiB 3axuCTy NPoTU
BAMXaHHA nuny. [eski maTtepianu MoXyTb
MiCTUTU TOKCUYHi KOMNOHeHTU. Hocumu nu-
J103axUCHY Macky.

AKLO iICHYE MOXNUBICTb KOHTaKTY PiXKy4oro npu-
naans 3 NpUXoBaHO0 eNeKTPoNnpoBoAKoo abo 3
BIIAaCHUM LUHYPOM XMWBFIEHHSI, TPUMaWTe enek-
TPOIHCTPYMEHT TiflbKM 3a i30NbOBaHi NOBEpPXHi
pykosiTok. KoHmakm ripunadds 3i cmpymosedyyum
npogodom cmasums ri0 Harpyey makox eiokpumi
mMemarnesi YacmuHuU efiekKmpoiHCMpyMeHmy i Moxe
npusgecmu 00 ypaxeHHsI oriepamopa enekmpuy-
HUM CMPYMOM.

BukopuctoByiiTe npuctpoit abo BUTSKHY cCUCTEMY
AN BinBEAEHHS nuny.

He po3BonsieTbcs 06pobnsAT MaTepianu, Lo Mmic-
TATb a36ecT. A36ecT BBaXaeTbCsl KaHLEPOreHHO
PpeYvoBUHOLO.

A 3ACTEPEXEHHA: [Mepen nigkntou4eHHAM
npunagy y enekTpudHy Mepexy nepesipTe Bignosid-
HICTb HaNpyr Mepesxi 3a3Ha4YeHNM Ha TabnuyLli TeXHiY-
HUM A@HUMV Npynagy.

MigknioveHHsT [o AXepena >KVMBMEHHS 3 Hanpyroo
BULLE 3a3HAYEHOro Ans enekTPOiHCTPYMEHTa MoXe
npu3BecTM O BaXKuX MOpa3ok onepaTopa enek-
TPWUYHUM CTPYMOM, @ TaKOX A0 NMOLUKOAXEHHS IHCTPY-
MEHTY.

Mpu cymHiBi | KONMBaHHI Byab-AKOro BUAY He BMUKaM-
Te WTencenb iHCTPYMEHTY B PO3ETKY.

BukopucTaHHS gxxepena XUBJIEHHS 3 HAaNpyro MeH-
e BKasaHOro Ha Tabnuuui eneKkTpoiHCTPYMEHTY
MOXe NPU3BECTN A0 NOLLUKOXEHHS €NeKTPOABUTYHa.
AkLLo HeobXigHO BUKOPUCTOBYBATU NOLOBXYBaY, ne-
peTuH 1oro kabento NOBMHHO BiANOBIAATY HOMIHATb-
HOMY eNleKTPUYHOMY CTPYMY, LLO BUKOPUCTOBYETHCS
enekTponpunaaom. YanuHuTenb NoBUHeH 6yTu B no-
BHili CNPaBHOCTI.

LLlo6 yHWKHYTW NeperpiBy, cMif A0 KiHLS pO3MOTYBa-
Tn kabenb nogoBXxyBaya 3 kabenbHoro 6apabaHa.

A 3ACTEPEXXEHHS: Mepen BukoHaHHAM 6yab-
AKX POBIT 3 HanalUTyBaHHS, PEMOHTY Ta obcryrosy-
BaHHSI, @ TaKOX MPY BiAKMIOYEHHI enekTpUYHOI Hanpyr
060B’SI3KOBO BUMKHYTN €MEKTPOIHCTPYMEHT | BUAHSTU
LuTencenb i3 Po3eTku.

O6pobnioBaHa AeTarnb NoBuHHa ByTy 3adhikcoBaHa
B neuaTtax abo iHLWMM BigNoBiAHMM cnocoboM.

Mia Yac po6oTn 3aBxan TpumariTe MalmMHy oboma
pykamu i nigTpumyinTe cTabinlbHe NOMOXeHHs Tina.
Besneka BoAiHHSA iIHCTPYMeEHTY HabaraTto BuLle npu
3axonneHHi oboma pykamu.

He ponyckaeTbcsl BUKOPUCTaHHSA Nunv 6e3 BCTaHOB-
neHoro 3anobixHuka.
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= Pykun noBuHHI 3aBxau nepebyBaTi no3a 30HM pisaH-
HA. 3abopoHAETLCA NXaTu pyKy nig obpobnioBaHy
Aetanb, NOKM MallMHa npautoe. byab-sKkuii KOHTaKT
3 N1e30M 3arpoXye Ceprno3HO TPaBMOIO.

= MigBogutn ne3o go o6pobnoBaHOi AeTani Tinbku
nicns BKIOYEHHSA MaLUMHW.

* HanpwkiHui pi3aHHsi cnoyaTky BUMKHIiTb nuny. Bu-
NMaviTe ne3o 3 matepiany Tinbku Micnsa NOBHOI 3y-
MUHKW.

= OcHoBHa NnMTa MalNHK MOBWHHA LWiNbHO Npunsra-
T fo 06pobnoBaHoi NOBEPXHI.

* He nepeBaHTaxyWTe MalMHy - npauonte 3 no-
MIPHMM HaTuCKOM. lNepeBaHTaxeHHs B pe3ynbTarTi
HaAMIpHOTO TWUCKYy MOXe NpWU3BeCcTU [0 MafiHHA
060poTiB ABUrYyHa, LLIO B CBOIO Yepry NpM3BoanTb A0
noripLieHHs edpekTMBHOCTI poboTH i HebGe3nekn no-
LLUKOAXXEHHS ABUTYHA MALLMHW.

= [epepn pi3aHHsSM OepeBa nepesipTe maTepian Ha
BiICYTHICTb IBMHTIB i LBSXiB Ta YCyHbTe iX, SKLIO
BOHM €.

= Kabenb XMBNEHHSA MOBWHEH 3HAXOAMTUCS 3aBXAM
nosa po6oy4oi 30HM MaLUKHW.

* He BuKopucCTOBYBaTM €neKTPOIHCTPYMEHTM 3 No-
LLUKOAXEHUM kabeneM. He TopkaTncs NOLUKOAKEHO-
ro kabento. HeraHo BUTSArHITb LUTeNcerb 3 pO3eTKy,
AKLLO MOLUKOAXEHHS kabemio HacTano nig 4ac po-
60Tu. HecnpaBHicTb Kabento 3arpoXxye ypaxeHHsM
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

= Po6oue micue cnig nigTpumyBaTh B NMOBHIA YUCTOTI.
3MilyBaHHA Nuny pisHNX maTepianis Ayxe Hebes-
neyHo. Mun nerkMx metanis Moxe 3aiHsATMCH abo
BUOYXHYTW.

= 3aBXav BUMUKaNTe MalUMHy nepes TUM, Sk 3anmLum-
TN ii B Gik.

* EnexkTpoiHCTPYyMEHT BUKOPUCTOBYBATU TifMbku 3a
npuaHayeHHsM. Byab-sika iHwa nporpama, Lo Bia-
Pi3HSETLCS B 3a3Ha4YeHoro B Uil IHCTpykKLii, byae
BBaXaTWUCA HENpPaBWNbHUM BUKOPUCTaHHAM. Bu-
pPOBHWMK He Hece HisKoi BignoBiaanbHOCTI 3a BTpaTh
i TpaBMK, LLO € HACMIAKOM HENPaBWbHOTO BUKOPUC-
TaHHs.

= [ins 3abe3neyeHHst NpaBUNbHOT ekcnnyarawii enek-
TPOIHCTpyMeHTa cnif AoTpuMyBaTW npasun 6es-
neku, 3aranbHUX iIHCTPYKLIiA Ta BKasiBOK No poborTi,
nepepaxoBaHux TyT. YCi CnoxuBadi NOBUHHI ByTK
O3HaloMneHi 3 Uiel iHCTpyKUieto ekcnnyaTauii Ta
nonepeaxeHi Npo NOTEHLINHMX PU3KMKIB, NOB'A3aHNX
3 po6oToto iHCTpyMeHTa. He moxHa gonyckatu ai-
Ten i isnyHo cnabkux ocié 4o poboTu 3 npunagom.
[itn, wo nepebyBatoTb No6nM3y poboyoi 30HK Ma-
LLUMHKW, NOBUHHI ByTW nig 6e3nepepBHUM cnocTepe-
XKeHHAM. [MpuiiHaTTS 3anobikHux 3axodiB Gesneku
060B’A3KoBO. Lle x CTOCyeTbCs | AOTPUMAHHS OCHO-
BHMUX MpaBun npodeciiHoi OXOpoHW 340poB'A Ta
6esneku.

* Bupo6GHuWK He Hece Hisikoi BiaNoBiganbHOCTI 3a BHe-
CEHHSA cnoXxuBayeM 3MiHM i moaudikauii MawmnHw,
a TakoX 3a MOLLKOAXEHHS Ta 30MTKu B pe3ynbraTi
TaKUX 3MiH.

= MawwuHy He cnig BMKOPUCTOBYBATU Mif BiAKPUTUM
HeGOM B [OLLOBY Morody, y BONIOroMy cepefoBuLLi
(nicna gouy) abo no6nm3y 3amMucTi piavH i rasie.
Po6oue micue noBnHHO Byt fOBpPe OCBITNEHO.

3HanomcTBO 3
€JIeKTPOIHCTPYMEHTOM

Mepen novaTtkom po6oTH 3 MPUNaZoM 03HaioMTecs 3 YCi-
Ma ornepaTyBHMMM OCOBNMBOCTSIMM | MpaBuUamMu TEXHIKU
6esneku.

BukopucToByBaTV €NEKTPOIHCTPYMEHT i OTo MpUHanex-
HOCTI TiNbkv 3a Npu3HaYeHHaM. byab-sika iHwa nporpama
3abopoHeHa.

1. KHonka BMuKaya

EnekTpoHHuiA perynatop yactotu xogiB (TH 65E,
TH 70E)

3. KHorka 6nokyBaHHsi BMUKaya

4. 3axvicHui ekpaH

5. MinocTaBa

6. Ckensa BU3HAYEHHS HAXWUIy pi3aHHs

7

8

9

N

JNeso
PerynsiTop MasiTHUKOBOTO Xofy
. HakoneuHuk ons Bigsogy nuny
10. Begyuuin ponuk
11. TMnactmacosuii 3anobikHuk (TH 70E)
12. TMapanensHa Hanpaensya
13. TBUHT napanenbHoi HanpPaBnsA4oI
14. 3anobbkHuK Ans nesa
15. CseitnogiogHe ocBiTneHHs pobo4oi 3oHu (TH 70E)
16. LUecTurpaHHuWii ko
17. MexaHi3m ans 3BinbHEHHS ne3a

BkasiBku no pobori

ENeKTpoiHCTPYMEHTM LbOro TUNy MOXHa MigKo4aTv
TiNbKV B 0QHOGa3Hy enekTpuyHy Mepexy 3i 3MiIHHOK Ha-
npyroto. 3aBasku noaginHin isonauji arigHo EN 60745-1 i
IEC 60745 ix MOXHa BKIH04aTV [0 pO3eTku 6e3 3a3emrito-
toumx knem. Papgionepelukogy signosigatotb [upekTusi
eneKkTpomarHiTHoi cymicHocTi 2004/108/EC.
ENeKTpoiHCTPYMEHT NpusHavYeHuin ANa pisaHHA NoLLmH
Ta npodinis 3 Aepesa, NnacTMacu Ta metany.

NEPEL NOYATKOM POEOTU

= [lepeBipMTW BIANOBIOHICTL HaNPyr¥ enekTpU4HoOl
Mepexi 3a3Ha4YeHnM Ha Tabnuyui TEXHIYHUM faHUM
MalLLVHW.

= [lepeBipuTn cTaH BMuKaya. lMigknoyeHHs Ta Big-
KIMIOYEHHS Bil eNeKTPUYHOI Mepexu cnif BUKOHY-
BaTM TiflbKN NPU BUMKHEHOMY NOMNOXEHHI BUMMKaya.

= Cnpobwu yBiTKHYTW LITENCENb Yy PO3ETKY 3 BKIOYEH-
HUM BUMUKa4YeM NpuBeAYTb A0 HEramHoro 3anycky
iHCTPYMEHTY, 3 yciMa BUHMKaIOUYMMK PU3MKaMKn He-
LLEACHOTO BUNAAKY.

= [epeBipUT cnpaBHICTb KaGento XMBMEHHS i LWTen-
cens. FAKwo kabenb XMBMNEHHS MOLUKOAXEHO, AO-
pyunTyH ioro 3amiHy BUpobHuKy abo daxisLto cne-
LianisaoBaHoro cepsidy, 3 METOK MonepemKeHHs
Hebesnek 3amiHv HeBignoBiaAHUM kabenem.

= O60B'I3kOBO NEPEBIPATU HAANHICTL 3aKpPiNneHHs
nesa.
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A 3ACTEPEXEHHSA: Mepen M, sik npyucTynu-
TV fo ByAb-Akux pobiT 3 peryntoBaHHsi, 06CyroByBaH-
Hs1 ab0 MIATPMMKK, a TAKOX 3a BiACYTHOCTi €NeKTPUYHOI
Hanpyr, 060B'A3KOBO BUMKHYTU IHCTPYMEHT i BUAHSATY
LuTencerb 3 PO3eTKU.

NycK - 3yrnuHKA

KopoTkoyacHui nyck:
[Myck: HaTUCHYTV Ha BMUKa (1).

3ynuHka: Bignyctuty BMuka (1).

Tpusana po6oTa:

[Myck: HaTUCHYTW Ha BMUKad (1) | GriokyBaTV HATUCHEHHSM
KHOmKm (3).

3ynuHKa: HaTUCHYTV Ha BMukad (1) i Bigpa3y Bignyctuty.
Y BUNaaKy nepenaaiB enekTpUYHOI Hanpyru nig vac po-
60TV Npy BriokoBaHOMY KHOMKOH (3) BUMMKaYi, HeramHo
3BINbHITb KHOMKY.

He moxHa 6riokyBaTh BUMUKaY KHomkoto (3) y BUNaakax,
KON MOXE BUHUKHYTU HEOBXIAHICTb aBapiiiHOI 3ynuHKM
nnu.

MMig Yac yBiMkHeHHs nunn TH 70E BkntovaeTbCa nokanb-
He MiACBivyBaHHsS1 PO6GOYOI 30HM.

PErYNOBAHHA YACTOTU XOaIB
(TH 65E, TH 70E)

PeryntoBaHHs 4acToOTV XO4iB A03BOMSE MONINWNTLA AKICTb
poboTN NKnK, i He AONYCTUTU NOLLKOKEHHSI 06pobntoBa-
HOro marepiany.

YacToTy xoaiB peryniooTb 06epTaHHSIM KHOTKN perynsrto-
pa (2) y HanpsiMkax, ykasaHux cTpinkamu (vMas.1), ytpu-
MYHOYM NKITY B HOPMaribHOMY pOG04HOMY MOMOXKEHHI.
MoBepHYT! KHOMKY perynsitopa (2) NpoTU roAVHHUKOBOI
CTPinky, Wwob 36inbLUnTK YacToTy obepTaHHsl. [MoBepHyTH
KHOMKy perynsitopa (2) 3a roayHHUKOBOIO CTPINIKOHO, LL0G
3MEHLUMTY YacToTy XOZiB.

3ACTEPEXEHHSA: Mpu BMGOpi WBMAKOCTI, WO Migxo-
[UTb ANs KOHKPETHOTO BiAY POBOTH, NOMIMLLYETLCS AKICTD
BUKOHYBaHOTO 3pi3y i 3VEHLLYETCS PU3VK MOLLKOMKEHHS!
obpobnioBaHoro matepiany.

[ns BUKOHaHHS po6OTM 3 MOCTINHO LUBUAKICTIO CNif, Ha-
TUCHYTV BUMWMKaY | BrIOKyBaTH AOro KHOMKOHO. 3a AOMOMO-
TOI0 KHOTMKM perynsatopa BCTaHOBUTU BaxaHy LUBUAKICT.

3ACTEPEXEHHA: Akwo kHomka perynstopa noBepHy-
Ta [10 ynopy 3a rofUHHUKOBOIO CTPINKot (HyrboBa Mosu-
uist BuMumkada ana TH 65E, um nosuuis «A» ana TH 70E),
ABWIYH HE BMUKAETBCS.

AKLLo BY He BaxaeTe BUKOPUCTOBYBATY PErYNSTOP, KHOM-
Ky Crif, NOBEPHYTV A0 ynopy NPOTW FOANHHUKOBOI CTPIn-
k. Mpu uboMy Yactota xogy Gyne 3anexaru Tinbku Big,
CTyNeHs HaTUCKaHHA Ha BuMukad ana TH 65E (y mogeni
TH 70E peryntoBaHHS LUBWAKOCTI 3MINCHIOETLCS €MEeKTPo-
HHUM MPUCTPOEM HE3ANEXHO Bif CTYMEHs! HaTUCKaHHS
B/MMKaYa).

Cnig yHukaT TpuBanoi poboT MMM Ha HU3bKIN LBKUA-
KOCTi, Lile MOXe Npu3BecT OO0 neperpiBy AsuryHa. [Npu
neperpisi, MUy cnig OXONOAUTW, BKIKOYATK i 3anmuULLINTK
npaLtoBaTi Ha XOrocTOMyY Xofy Ha MaKCUMarbHii WBua-
KOCTi.

YacTtoTta xofy HaCTPOIOETLCS B 3aneXHOCTi Bif Buay 06-

pobnioBaHoro Matepiany. Hvkde 3asHayeHi pekomeHaaLii

3 BUOOpY BiAMNOBIAHOI LUBMAKOCTI AN Pi3HUX CUTYaLiiA:

* HU3bKA wBmakicTb NigxoauTb Ans novaTtky pobiT.

= CEPEOHA wBuakicTb € onTMMansHOK Npu pidaHHi
mMeTanis, NnacTMacu i NaMiHOBaHUX NMOLLMH.

= BUCOKA wBuakicTb Aae Kpalli pesynstati npu pi-
3aHHi AepeBa, anoMiHito, naTyHi Ta Migi.

PekoMeHayeTbCs  BU3HAYUTU  OMTMMArbHY  LUBUAKICTb,

BMKOHYIOUM NPOOHUI 3pi3 Ha LUMAaTKy HenoTpibHoro ma-

Tepiany.

OEMOHTAXJE3A (mas1.2)

A 3ACTEPEXEHHSA: Mepen tvm, sk npuctynu-

™ 0o 6yab-AKknx pobiT 3 perynioBaHHs, 06CnyroByBaH-
Hs abo NiATPMMKK, @ TaKoX NPW BiAKMOYEHHI enekTpunY-
HOI Hanpyr HeOOXiAHO BUMKHYTV IHCTPYMEHT | BUAHSTA
LuTencenb i3 po3eTKN.

= 3HiMiTb 3aXMCHWIA ekpaH (4).

= [MpuTKCHITL TPpoXM Ne3o (7) Ao Beay4yoro ponuky (10).

= HaTtucHiTb KHOMKY MexaHiamy Ans 3BiNbHEHHS nesa
(17).

= BuTArHiTL N€30 HA30BHI.

MOHTAX NE3A

A 3ACTEPEXEHHSA: Mepen MM, sik npucTynu-

™1 o Byab-sikvx pobiT 3 perynioBaHHs, 06CnyroByBaH-
Hs1 @60 MIATPYMMKM, @ TaKoX NPU BIAKMOYEHHI Hanpyrv B
eneKTPUYHIl Mepesxi HEOBXIAHO BUMKHYTU IHCTPYMEHT i
BUNHATK LUTENCENb i3 PO3ETKM.

BcTaBTe ne3o 4o ynopy - YyTv YiTKe KrnauaHHS, sike BKa-
3y€, LLO KiHeLlb Nesa YBILLOB B OTBIp Anst dikcaLil.
MepeBipTe, 4/ MOBepHynacsi KHOMka MexaHiamy Ans
3BiMbHEHHS J1e3a B CBOE MOYATKOBE MOIIOXEHHS.
MocTaBTe 3axmCHUIA eKpaH (4).

A 3ACTEPEXEHHSA: He no3sonsieTbest pobota
nunu 6e3 3axMcHoro ekpaHa (4).

PI3BAHHA

O6nepTn NepeaHii Kpam NMTK NiACTaBKU Ha Kpanky ade-
Tani i BCTAHOBUTW PiXydy KpaviKy nesa npotu miHii 3pisy,
nosHayeHoi Ha Matepiani. Kabenb iHCTPYyMEHTY noBuHEH
3HaxoOMUTLCS No3a poboyoi 30HM nesa i nosa MiHii 3pisy.
YBIMKHITb MUy i BeaiTb Ne3o B martepian, Lo obpobnto-
€Tbes. [iTe 3 MiHIManbHUM HaTUCKaHHAM, 4OCTaTHIM Ans
PIBHOMIPHOTO Pi3aHHS | CTabiNbHOTO NOMOXEHHS MaLLMHW.

A 3ACTEPEXEHHSA: Cnig yHukatn nepesaHTa-
XKEHHSI MK, Lie MOXe NPU3BECTY [0 NneperpiBy ABUTY-
Ha i monomku nesa.

[nsi 3abe3neveHHs MakcuMarnbHOI NPOAYKTUBHOCTI i BY-
COKOI SIKOCTi 3pi3y Cnif, BUKOPUCTOBYBATM TiNbku Nne3a, siki
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niaxooaTb Anst KOHKPETHOI onepaLi Ta Buay obpobntosa-
HOro mMarepiary.

MASATHUKOBWU XIf

MasTHMKoBUI Xia nesa nunu 3abesnevye MakcuMarbHy
NPOAYKTUBHICTb Pi3aHHs, 3MEHLLEHHS TEPTS | NOB’A3aHOr0
3 HUM HarpiBaHHs1, i noneriuye BiAAineHHs cTpy»ok. Mpu
MasTHUKOBOMY XOfi, N1e30 BPIi3aeTbCs B Matepian npu pyci
BrOpY, @ BHU3 1e30 He TOPKaeTbCs MaTepiany. BkrtoyeHHst
i perynioBaHHs MasiTHUKOBOTO XOZY 3[i/ICHIOETLCS MOBO-
potom Baxens (8).

= [Mpu po6oTi Ha BMCOKiii LIBUOKOCTI B M’'IKOMY MaTe-
piani, BCTaHOBITb Baxifnb perynstopa B NONOXEHHs
H (man.3)

= [Mpu poGoTi 3 TBEPAMMM MaTepianamu, BCTaHOBITb
BaXinb perynstopa B NOMOXEHHS, B IKOMY He BUKO-
pucToByeTbCA MasaTHUKoBUI Xig (0).

PI3AHHS MO NPAMIA NIHIT

PizaHHsi no npsmii NiHii 34iINCHIOTL BOAIHHAM NNUTW
nigcTaBv No AOBXWHI nnaHku abo niHinkuW, dikcoBaHMx
cTpy6umHOto A0 06pobrioBaHMx MaTtepiani. PisaTn mate-
pian Tinbkn B OOHOMY HanpsiMKy Bif, KiHUA OO0 KiHUA - He
cnifa BUKOHYBATW 3pi3 [0 cepeanHn matepiany i notim go-
KIHYMTW 3pi3 3 NPOTUNEXHOrO KiHUS. (Mas.4)

PIBAHHA MO KOHTYPY

Pi3aHHs! N0 KOHTYpPY BUKOHYIOTb, KOHTPOITIOKUM HAMPSIMOK
3pi3y HATUCKaHHSAM Ha PyKosiTb. (Mart.5)

A 3ACTEPEXEHHSA: [onatok 3aHaaTo BeEnu-
Koro GiYHOro HaTWUCKaHHS Ha N1e30 MOXe NPUBECTU [0
nonomkn nesa abo NOLIKOMKEHHs1 06pobGnoBaHOMO
marepiany.

PIBAHHA NI HAXUIIOM

KyT pisaHHs nig Haxunom moxHa peryntoeatu Big 0° fo
45° niBopyy abo npaeopy4. Ha ckeni (6) 3 obox cTopiH
nnuTK nigctasm (5) No3HaveHi Ky pisaHHS Mig HaXUnom
yepes 15° (man.6). MoxXnMBo 3aBOaHHSI NPOMIXKHUX 3Ha-
YeHb KyTa pisaHHs — ANt LbOro MOXHa BUKOPUCTOBYBATU
TPaHCMopTUP. Y LibOMY BUMAAKY KyT chig dikcyBaTy Tiflb-
K1 rBUHTaMMU.

PerynioBaHH# KyTa:

= 3HiMiTb HaKoHeYHWK Ans Biasoay nuny (9) (TH 70E).

= [emoHTyinte nnactmacosuin 3anobikHuk (11) (TH
70E).

= [ocnabwTn rBuHTK, WO ikCyloTe NAMTY MigcTaBsu
3a JOMOMOrOl0 BKIIOYEHOr0 B KOMMMEKT NOCTaBKu
LIECTUrpaHHOro KIoYa, A0 3BiNbHEHHA MNUTY Nia-
ctaBu. MNepecyHyTn nnuty Bnepea, Wob 3BiNbHUTK
ii 3 Kopnycy ABUryHa.

= BcraHoBMTM Npopi3 Ha nnwuTi, Wo Bianosigae obpa-
HOMY KYTKY pi3aHHs, NPOTV KPOMKM KOPMycCy enek-
TPOABUryHa.

= [licna ycTaHOBKM HeobXigHOro KyTa nepecyHyTu
nnuTy Hasag, noku 3ybeup, WO dikcye, kopnycy
eneKkTpPoABUryHa BCTAHOBUTLCS BPiBEHb 3 BiAMoBia-
HVM NPOPI30M B 3aAHi YaCTUHI OCHOBW.

= 3aTArHyTU rBUHTU KPINMeHHS MigcTaBu LWeCcTUrpaH-
HWM KITtoYeM 0 HePYXOMOTo (PiKCyBaHHSA MAUTY Nia-
cTaBm.

NPOPUBHE PI3AHHA (mar. 7)

A 3ACTEPEXEHHS: LLIo6 yHUKHYTM Hebe3neku
BTPaTVl KOHTPOIIO, MOMOMKM fe3a abo MOLLKOMKEHHS!
obpobntoBaHoro Marepian, HeobxigHO npautoBat 3
NiABMLLIEHOIO YBAaroto Npu NpopyBHOMY pisaHHi. He pe-
KOMEHZYETbCS BUKOHYBATU MPOPVBHE Pi3aHHS B iHLLMX
mMarepianax Kpim aepesa.

= OkpecnuTti Ha MaTepiani YiTKy niHito, 3a sikoto byae-
Te pizaTtu.

= BcTaHOBWTYM KyT pi3aHHs, Lo AopiBHIOE O °.

= Haxwunite nuny Bnepen i obnepTn nepeaHio kpaviky
nigcTaeu Tak, Wob ne3o He Topkanocs obpobntosa-
HOro Matepiany nig Yac yBiMKHEHHS UK.

= [lepekoHaTnCs B TOMY, LLO N1€30 BCTAHOBMNEHO B 30Hi
pi3aHHs.

= Bknountun nuny Ha BUCOKY LUBWUAKICTL i noBoni nia-
BECTM 11e30 A0 MaTepiany, MoK BOHO He BpiXeTbCsl
B lepeBo.

= [MpopoBxyBaTh onyckaTu ne3o, NokW nNnuTa niacra-
BW He Nshke Ha NOBEpXHI MaTepiany, noTiM nepe-
cyBaTu nuny Bnepep No 3a3HadeHin niHii Jo 3akiH-
YeHHS 3piay.

PIBAHHA METANY

Mvnn paHoro TUnNy MOXyTb pi3aT Pi3Hi BUOM MeTarny.
Cnigkyiite 3a TMM, W06 Ne30 He BUKpydyBanocs i He
nepernHanocsi. He MoxHa 3acTtocoByBaTu HagMipHe Ha-
TUCKaHHSA. FAKWO crnocTepiraeTbes MigBuLLeHa Bibpauis
nesa, cnig 3amiHWTK iHWKUM ne3oM 3 Binbw ApiGHUMK
3ybusimu, BianoBiaHMM ans obpobnioBaHoro matepiany i
BMKOHYBaHOI onepaLiji, abo nepeMkHy TV Ha GinbLL BUCOKY
LUBWAKICTb. Y BUNaAKy CUIbHOMO HarpiBaHHs nesa, nepe-
KMHOYUTY Ha BinbLU HU3bKY LUBMAKICTB. FAKLLO 3yOUi nesa
3aMOBHIOOTLCS NPY Pi3aHHi M'SIKOTO MeTarny, Hanpuknag
antomiHito, Crif BUKOPUCTOBYBAaTW Ne30 3 Binblumnmm 3y-
6amu, abo npautoBaTh Ha BinbLU HU3bKIA LWBUAKOCTI. Mpu
pi3aHHi MeTaniB pekoMeHAYyETbCA MO MiHil 3pi3y HaHeCTu
Tpoxu Macna. TakvM YYMHOM MiABULLYETECA MPOAYKTMB-
HICTb, 3a6e3MNeYy€eTbCsi OXONOMKEHHS ne3a i 36inbLUEHHs!
TpuBanocTi oro poboTtn. O6pobntoBaHa AeTanb NOBUHHA
6yt nobpe 3akpinneHa y newyarax, a niis 3pisy noBUHHa
nexartu sikomora brimkye Ao Touku dpikcauii, Wwob 3ano-
6irTn BibpaLjto 3pisaHoro matepiany.

Mpw pisaHHs Tpy6 i KyToBKX NpoddiniB Cnif 3akpinnoBa-
TV fgetanb y newatax i pisatv 6ins wenen. Mpu pisaHHi
TOHKUX MeTaneByx apKyLliB dikcyBaTyi IMCT MixX ABoma
CTpiYKamu (Hanpuknaz, 3 KNemoHkn), dikcoBaHux cTpyb-
LmHamm, Wwob eniMiHyeaTy BibpaLii i 3anobirtn HepiBHOCTI
no MiHii 3pidy. Tak MOXKHa OTPUMATK YUCTY i IMAZKy NiHilo
3pidy. CTaBuTK LWABMOH, AKMIA BUKOPUCTOBYETLCA ANSA Pi-
3aHHSA, Ha BEPXHIO CTPIYKY.

BAXITUBO!: Npwu pisaHHi MeTany nepioguyHo nNpoTmpaTu
BiAKPUTY YacTUHY TpUMaya rfiesa raH4ipkoto, 3MOYEHOI0
MacrioM Anst BUAaneHHs cTpyxku. Micns po6oTu BUKuHY-
TW raHyipKy, LWo6 nonepeauTyi BUHMKHEHHS NOXEXI.
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BUKOPUCTAHHA CUCTEMU BUBEOEHHA
nuny

Mna NponoHyeTbCA 3 HAKOHEYHUKOM Ans BiABoAy Musy
(9), simin 3aKkpinmtoeTbes Ha NnnTi nigcTasm (TH 70E), abo
Ha kopnyci nunku (TH 65, TH 65E). HakoHe4Huk
NpU3HaYeHWit Anst BCMOKTYBaHHS MOBITPSi HABKOIO resa,
npvyoMy nun i ApiGHi YacTkv BigdansoTbes 3 NiHii 3pisy
ANs KpaLLIoro ornsgy oneparopa.

MOHTAX:
BuiiHATU wTEncenb Nunm 3 poseTku.

A 3ACTEPEXEHHS: Akwo kabenb BkoYeHUIA
B €MeKTPUYHY Mepexy, icHye HeGeaneka MUMOBITIbHOTO
BKIMIOMEHHS MaLLMHW, LLO MOXe MPU3BECTU [0 Hellac-
HOTO BUNaAKy.

3aKpinnTV HAaKOHEYHWK BiABEAESHHS NNy A0 3aAHLOT Yac-
TUHW NAMTU NigcTaBn abo Oo kopnyca. (mas.8)

MoeaHaT HakoHeYHWK 3 cycTemoto BiaBoay numy abo
NMUIOCOCOM.

OEMOHTAX :

BuiiHaTK Wwtencenb 3 po3eTku.

A 3ACTEPEXEHHSA: Akuio kabenb nigknove-
HUIA B ENEKTPUYHY Mepexy, iCHye Hebesneka MUMO-
BifIbHOTO BKIOYEHHS! MaLLMHK, LLIO MOXeE MPU3BECTU [0
HELLaCHOro BUMagKy.

BUTArHYTU | 3HATW HAKOHEYHUK.

3ACTOCYBAHHSA NAPANEJbLHOI
HANPAMHOI

Mnny nocTaBnsitoTb B KOMMNEKTi 3 NaparnerbHo Hanpas-
ns4ot0 (12) - 3py4YHMM NPUCTOCYBaHHAM 1151 BAKOHAHHS
rnonepeyHnX i NO3AOBXHIX 3pi3iB.

MOHTAX :
BuiHATU WITEncenb NUnm 3 po3eTku.

A 3ACTEPEXEHHSA: SAkuwo kabenb BKYeHUIA
B eNeKTpUYHy Mepexy, MOXIIMBO MUMOBINbHE BKIHO-
YEHHs MalLUMHW, WO MOXe MPU3BECTU [0 HELLACHOro
BUNaaKy.

= [pocyHyTn nneye napanenbHOi HanpaBnsie Yepes
cneujianbHi OTBOPK B NAUTI NigcTaBm Nunn. (masn.9)

= BcTaHOBUTH 3a LONOMOrO HanpaBnsYol HeObXia-
Hy BiICTaHb Bif KPOMKM MaTepiany, dikcyBaTu nne-
Ye rBuHTamm (13).

MATrHIEBA OCHOBA (TH 70E)

MarnieBa ocHoBa (5) 3i cTaneBoto npoknaakoto 3abeane-
4ye MakcuMarbHy CTIKICTb | BUKOPUCTOBYETLCS MpU 06-
pobui MeTanesux NOBEPXOHb 6e3 BUKOPUCTaHHS

nnactmacosoro 3anobikHuka (11). Mpu obpobui aeni-
KaTHWX MOBEPXOHb, MriacTMacoBwii 3anobixHuk (11) 3a-

XMLL@€e NoBepxHio 06pobntoBaHOro MaTepiany Bif nogpsi-
nuH. [ins Toro, Wwo6 MoHTyBaTU 3anobikHuk (11), BCTaBTe
0ro B NepeHto YacTuHy niactasm (5), HAaTUCHITL Bropy i
3adpikcywite. (man.10)

NPUHANEXHOCTI
TH 65—

napanerbHa Hanpaensya, HAKOHEYHWK NSt
BiABOAY NNy, LUECTUrPAHHUIA K1Y

TH 65E — napanenbHa HanpaBnstoya, HaKOHEYHUK Ans
BiABOAY NWNYy, LUECTUrPAHHWIA KN4

TH70E - napanenbHa Hanpasnstoda, 4 nesa, Hako-
HEYHUK Onst BigBOZY NWIY, LUECTUrPaHHWIA
KoY.

06cnyrosyBaHHsA

A 3ACTEPEXEHHA: Mepen tvm, sik npucty-
Ty go Byab-Akux pobiT 3 obcnyroByBaHHs abo nig-
TPUMKW, HEOOXIOHO BWMKHYTW iHCTPYMEHT i BUAHATW
LuTencenb i3 PO3eTkU.

MACTUNA

Bci nigLwmnHmkn enexTpoiHCTPYMEHTY 3MalLLeHi Ha 3aBoAj
BWCOKOSIKICHM MacTUIIOM, MOTO KinbKiCTb po3paxoBaHa
Ha BCE XUTTSA MUK, i Hemae HeobXiaHOCTI B 4OAATKOBOMY
mMacTuni.

3AMIHA LLITOK

EnekTpoiHCTpyMeHT obnagHaHWii LWiTkamu, Lo BUMMKa-
10TbCSA CAMOCTINHO. [py 3HOLLYBaHHI LLTOK, 06MABI LLiTKV
HeoOXiAHO 3aMiHUTV OHOYACHO Ha opwuriHanbHi B Maii-
CTepHsix 3 obcryroByBaHHs iHCTpymeHTiB SPARKY ans
rapaHTiHOro Ta Micns rapaHTINHOro 06CMyroByBaHHS.

3ArAJlbHA NEPEBIPKA

PerynsipHo nepeBipsnTe cTaH BCIX (IKCYHOUMX erniemMeH-
TiB, NepesipsaNnTe, 4n Jobpe BoHW 3aTarHyTi. Poscnabneni
MBUHTU HEOOXIZHO HEraHO 3aKPYTUTK, LLIOG YHUKHYTU He-
6e3neyHnx cuTyaLin.

Y pasi NOLLKOMKEHHS eNeKTpUYHOro kabernto, Noro 3amiHy
NOBWHEH BUKOHATK BUPOBHUK, abo cneuianicT cnevjaniso-
BaHOro CepBisy, o6 YHUKHYTU HebGeaneku 3amiHn HeBifa-
nosigHMM Kabenem.

OYMLLIEHHA

[ns 3abe3neveHHsi 6e3neyHol po6GoTK crif NoCTikHO nia-
TPUMYBATW YUCTOTY MALLUUHW | BEHTUMSALIAHUX OTBOPIB.
PerynsipHo nepesipsaTh CTaH BEHTUMALIMHUX PELLITOK No-
6nun3y ABUryHa i nepemmkadiB Ha HasiBHICTb NIy i Yy»Ko-
piaHMx Tin. BukopuctoByBaTy MKy LUITKY AN YCYHEHHSI
nuny, Wo Hakonuumecs. [nsa 3axucty 3opy nig vac ouu-
LLIEHHS HOCWTb 3aXMCHi OKYTSIp.

AKWO NOTPIGHO NOYMCTUTK KOPMYC MaLUUHKM, ioro crif
NpoTepT M’SIKOKO BOIIOrO0 raH4ipkoto. MoxHa BUKOpUC-
TOBYBATUN CrabKuii PO34MH HEMTParbHOrO MUKOHOTO 3aco-
Gy.
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A 3ACTEPEXEHHSA: He ponyckaeTbest BXu-
BaHHs CNPTY, 6eH3nHy abo iHLWMX po34MHHUKIB. 3a-
BOpOHEHO BUKOPUCTaHHS po3’iaatoumx npenaparis Ans
OYMLLIEHHS! MIACTMACOBUX YaCTUH.

A 3ACTEPEXEHHSA: He gonyckat nonagaHHs
BOAW Ha YaCTUHI MaLLVHN.

MPUMITKA: lMpu pisaHHi getanen 3 creknonnacrty, o6-
NMUIoBarnbHMX NAMT abo rincy, iIHCTPYMeHTN nigaarTbes
NPUCKOPEHOMY CTapiHHIO, | MOXIMBI NepeaYacHi BigMOBU.
CTpyXKM i YacTku MaTepianis, LIO BMAINAIOTLCA Nifg vac
poboTH, MatoTb CunbHY abpasuBHY Ajt0 HA NiALLUMHKKK,
LLiTKW, KOMeKTop Ta iH. PekoMeHayeTbCs yHUKaT TpuBa-
noi 06pobku Takmx matepianis. Mpu pisaHHi LMX mMaTepi-
aniB BUHATKOBO BaXKMMBO YacTo NpofdyBaTh MaLluHy Mo-
BiTPSM.

BAXITUBO! [ns 3a6e3neyeHHst Geanekn poboTn enek-
TPOIHCTPYMEHTY i AOro HaAiHOCTI, BCi poBGOTU 3 PEMOHTY,
obcnyroByBaHHS Ta HanaroMKeHHs (BKIMOYHO NepeBipky i
3aMiHy LLITOK) HeOBXiAHO BMKOHYBaTK B creLianisoBaHmx
MalicTepHsax Anst obenyrosyBaHHs SPARKY, 3 Bukopuc-
TaHHAM TiNbKK OpUriHANbHMX 3aMacHUX YacTuH.

MapanrTia

[apaHTitHnin Tepmin enektponpunaais SPARKY Bkasa-
HWIA B rapaHTilHilA KapTi.

HecnpaBHocTi, Wo 3'ABunucs B pesyrnstati MPUpoAHOTo
3HOLLYBAaHHS, NepeBaHTaXeHHst abo HemnpaBUIbHOTO KO-
PUCTYBaHHS, He BXOASTb [0 rapaHTilHMX 3060B'A3aHb.
HecnpaBHOCTI, IO 3'IBUNMNCS BHACMIAOK 3aCTOCYBaHHS
HesiKicHUX MaTepianis Ta / abo Yepe3 BUpOBHWYI NOMUOK,
ycyBatoTbCst 6e3 [oAaTKOBOI OMNaTy LLNSXoOM 3aMiHn abo
PEMOHTY.

Peknamalii sedektHoro enektponpunagy SPARKY npu-
NMaIoTbCA Yy TOMY BUNAAKY, SKLLO Npunag 6yae noBepHy-
TO MocTavanbHuKy, abo cnewianisoBaHOMy rapaHTiiHOro
CepBi3dy B He po3ibpaHoMy (NO4aTKOBOMY) CTaHi.

Mpumitkn

YBaXKHO MpounTainTe BCHO IHCTPYKLtO 3 ekcrinyaTadii, ne-
peq TMM, SIK NPUCTYNUTU [0 BUKOPUCTaHHS BUPOGY.
Bupo6Huk 36epirae 3a coboto NpaBo BHOCUTH Y CBOI BUPO-
61 noninLeHHst i 3MiHK, a TakoXx 3MiHoBaTK cneumdikawii
6e3 nonepemKeHHs.

Cneumdikauii Ans pisHMX KpaiH MOXyYTb Bigpi3HATUCS.
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CohabpxaHue

BbeeaeHuve
TexHU4eckn JaHHU
06wy ykasaHus 3a 6e3onacHOCT nNpu paboTa C eNeKTPOUHCTPYMEHTH .
[lonbnHWUTENHN yKa3aHus 3a 6e30nacHOCT Npu paboTa ¢ HOXKOBU TPUOHY .
3ano3HaBaHe ¢ enekTPoONHCTPYMEHTa
YkazaHus 3a pabota
Mopapbxka .
lapaHums ..

PA30MNAKOBAHE

B cboTBeTCTBME C 06LONPUETUTE TEXHOMOMMM Ha NPOM3BOACTBO € Marko BEPOSITHO HoBOMpuAobuTusaT oT Bac
€NEeKTPOUHCTPYMEHT 4a € HENU3NPAaBEH UMK HAKOSA OT YacTuTe My Aa nuncea. AKo 3abenexuTe, Ye HELLO He e Hape[,
He paboTeTe C €NeKTPOUHCTPYMEHTa J0KaTo noBpeeHaTa 4acT He ce CMeHU Unn AedeKkTbT He 6bae oTCTpaHeH.
HeusnbnHeHWeTo Ha Ta3n Npenopbka MoXe Aa AoBede A0 Cepyro3Ha TpyAoBa 3ronosnyka.

CIrMOBABAHE

HoxoBuTe Tpronu TH 65, TH 65E 1 TH 70E ce gocTaBsAT onakoBaHW U HAMbIHO CrrnobeHu ¢ U3KIYeHre Ha Hoxa.

BbBepeHue

Hosonpunpobutust ot Bac enektpomHcTpymeHT SPARKY e HaaxBbpnu Bawmnte oyakBaHus. Toii e npon3BeaeH B
CbOTBETCTBME C BUCOKUTE CTaHAapTu Ha kayecTBOTO Ha SPARKY, oTroBapsLLu Ha CTporuTe M3MckBaHus Ha noTpe-
6uTens. NleceH 3a obcnyxBaHe 1 6e3onaceH Npu ekcnoaTaums, Npy NnpaeunHa ynotpeba 1o3n eNeKTpoNHCTPYMEHT
we Bu cnyxu HaaexaHo Abnrvi roAuHN.

NPEOYNPEXOEHUE!

BHMmaTenHo npoyeteTe Lsnata MHCTPYKLMS 3a ekcrinoatauus npegv ga usnonssate HOBONMpuaobutust cu
enekTponHcTpyMeHT SPARKY. O6bpHeTe crneumanHo BHUMaHWe Ha TeKCToBeTe, KOMTO 3amnoysaT ¢ Aymarta
“NpepynpexaeHune”. Bawmst enektponHcTpyMmeHT SPARKY nputexaBa MHOro kaqecTsa, KOUTO LU YNEeCHST
Bawara pa6orta. [Mpu paspaboTkaTta Ha TO31 ENEKTPOUHCTPYMEHT Hal-ronsiMo BHUMaHue e obbpHaTo Ha 6e30-
NacHOCTTa, eKCrinioaTaLMoHHUTE KayecTBa U HaAeXaHOCTTa, KOUTO ro NPaBsAT NeceH 3a NoaapbXKa U eKkcnio-

ataums.

He VI3XB‘pr1ﬂI7ITe €IeKTPOoesfieKTPOUHCTPYMEHTU 3aeqHOo C 6uTtoBuTe oTNaabLLM!

OTﬂa,qulMTe OT eieKTpU4YeCcKn nsgenusa He TpﬂﬁBa Aa ce c1>6|/|paT 3aeHo c 6utoBuTE oTnagbuun. Mons,
peLlVlKﬂl/lpalZTe Ha MecTaTa, npeHa3Ha4yeHu 3a ToBa. CB'bp)KeTe Ce C MeCTHUTe BnacTu unu npeacrasuten
3a KOHCynTauna OTHOCHO peunKnnpaHeTo.

OMNA3BAHE HA OKOJTHATA CPEQA

C ornep onasBaHe Ha okonHaTta cpena enekTPOUHCTPYMEHT BT, MPUHAANEXHOCTUTE U ONakoBKaTa TpﬂﬁBa
na 6baaT noAnoXeHn Ha noaxoasiua npepaGOTKa 3a NOBTOPHO MU3MON3BaHe Ha CbAbpXXalwnte ce B TAX
CYpOBUHN. 3a obnekyaBaHe Ha peuunknupaHeTo netannure, npousesefeHun oT U3KyCTBEHU MaTepuanu, ca
0603Ha4YeHn No CbOTBETHUS HAYNH.
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OMNUCAHUE HA CUMBONUTE
Bbpxy Tabernkarta ¢ AaHHW Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa Ca O3Ha4YeHU crieuuantn cumeonu. Te NpefoCcTaBsaT BaxHa
VHOpMaLMS 3a U3LENNETO UMW MHCTPYKLIMM 38 HEFrOBOTO MOM3BaHe.

MaxanoBuaeH xoq

PsasaHe nog HakmnoH

% CbOTBETCTBA Ha U3UCKBaHWSTA HA YKPAUHCKUTE HOPMATVUBHW JOKYMEHTU
040
@ 3anosHaiite ce ¢ WHCTPYKUMATA 32 U3nos3saHe
Mepwuopn Ha NpousBo, CTBO, KbETO NPOMEHNNBU CUMBOJIN Ca:
YYYY-Www PVOA Ha np A AETO NP

YYYY - roguHa Ha npou3BOACTBO, WW - NoOpeaHa kaneHaapHa ceaMmuua
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TexHu4Yecku gaHHU

Mopgen: THeé5 TH 65E TH 70E
550W 550 W 600 W
2700 min™ 500-2700 min"'
6mm o 16mm. 18 mm
= EnekTpoHeH perynatop Ha yectoTarta
Ha xofoBeTe . He na
=f 19BO U1 ASICHO no 45° no 45°
= Jonyctuma abnboynHa Ha psisaHe
65 mm 70 mm
6 mm 8 mm
14 mm 18 mm
8 mm 10 mm
2,15 kg 2,35kg
I 1l
- - 2
- 400-700 nm
- - <2mwW

CTONHOCTUTE Cca M3mepeHu cbrnacHo EN 60745):

Ha 3ByKOBO HansiraHe L 88dB(A) 84 dB(A)
HeonpepeneHocT K | 3dB 3dB
0 Ha 3ByKOBa MOLLHOCT L 99dB(A) 95 dB(A)
3dB........3dB 3dB
A W3nonssaiite cpeacTBa 3a 3awuTa ot Wwymal

* U3nbyBaHe Ha BUGpaumm (onpefeneHn cbrnacHo T. 6.2.7 Ha EN 60745-1):

MocoyeHOTO B Ta3n MHCTPYKLIMSI HUBO Ha BUGpaLM € u3MepeHo B CbOTBETCTBME C MeToAMKaTa 3a U3nuTBaHe, yka-
3aHa B EN 60745 n moxe fa ce n3nonsea 3a CpaBHsIBaHE Ha ENEeKTPOUHCTPYMEHTU. HMBOTO Ha BUGpaummn Moxe aa
ce 13nos3Bea 3a npeABapuTesiHa oLeHKka Ha CTeneHTa Ha Bb3[encTBMe.

[leknapupaHoTO H1BO Ha BUGpaLMK Ce OTHACsi 3a OCHOBHOTO NpeAHasHa4YeHve Ha enekTpouHCTpyMeHTa. B crnyya-
uTe, MPU KOUTO eNEeKTPOUHCTPYMEHTBT Ce U3MonaBa 3a Apyro npeaHasHa4YeHune, ¢ Apyr NpuHaaneXxXHOCTU Unn ako
€NeKTPOMHCTPYMEHTHT He ce noAanbpa Ao6pe, HUBOTO Ha BUGpaLum Moxe ce pasfnumyasa OT Moco4YeHoTo. B Tesn
Cnyyaun HMBOTO Ha Bb3AENCTBME MOXe 3HAaUNTENHO [Aa HapacHe B rpaHnuyuTe Ha obLus nepuog Ha paboTa.

Mpu oueHkaTa Ha HMBOTO Ha Bb3AeNCTBME Ha BuOpauuy TpsbBa CbLIO Ja ce OTYMTa BPEMETO, NMpe3 KoeTo
€MNEeKTPONHCTPYMEHTBT € U3KIIOYEH WM € BKITIOYEH, HO He Ce M3non3Ba. ToBa MOXe 3Ha4YUTENTHO Aa MOHWKW HUBOTO
Ha Bb3[eNCTBIE B rpaHuLuTe Ha o6Lmus nepmoa Ha pabora.

MopabpxaliTe eNekTPOMHCTPYMEHTa U NpUHaANEXHOCTUTE B OGP0 CbCTosHME. [aseTe pbLeTe cu TONIu no Bpeme
Ha pa6oTa - ToBa Lle HaManu BpeAHOTO Bb3AENCTBIE Npu paboTa ¢ NoBuLLEHN BUGPaLK.

MpaxbT, oTAensiH npu o6paboTBaHETO Ha MaTepuanu KaTto ONoBOCHAbPXALLYM 6ou, HIKoW BULOBE AbPBECUHA, MU-
Hepanu 1 MeTanu, Moxe Aa 6be onaceH 3a 3apaseTo. [JonvpbT UKW BAMLIBAHETO Ha Npaxa MoXe fa npeavasuka
anepruyHn peakumy n/wnu 3abonsiBaHns Ha AMxaTenHUTe NbTULLA Ha onepaTopa Un Ha Hamupaly ce B 6rnnsoct
nua.
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Hsikon B1aoBe npax, HanpumMep oT Ab6 unu Byk, ce cumTat 3a KaHLeporeHHW, ocobeHo B koMGUHaLUwWs ¢ fo6aBku
3a obpaboTka Ha AbpBecuHa (xpomart, koHcepBaHTW). MaTepuan, koTo cbabpxa a3becT, Tpsbea Aa ce obpaboTea
camo oT cneuuanmcTy.

= KoraTo ToBa € Bb3MOXHO, U3M0omn3BaiiTe NpaxooTBexXAaHe.

= 3a ja ce MOCTUTHE BUCOKa CTEMNeH Ha NpaxoynaesiHe, Npy paboTa ¢ To31 eNeKTPOUHCTPYMEHT 13Mon3BanTe npaxo-
CcMyKauka, npejHasHayeHa 3a cboypaHe Ha npax oT AbpBECUHa UK 3a Npax oT AbpBECUHA U/MNK MUHEParieH npax.
= Ocurypete gobpa BeHTUNauus Ha paboTHOTO MSCTO.

= [penopbyBa ce 13non3BaHeTo Ha 3allUTHa Macka 3a npax ¢ punTbp knac P2.

CnasBanTe gevicTBalyuTe BbB BallaTa cTpaHa pasnopeabu 3a o6paboTBaHe Ha CbOTBETHUTE MaTepuanu.

06"."" yKasaHus 3a 8ULLIEH PUCK OM IOpaXeHUe om eneKkmpuyecku
MOK.

6ezonacHocT npum paGOTa c) He wu3naraifTe eneKTPOMHCTPYMEHTUTE Ha

C eNeKTPOMHCTPYMEHTH ABXA UMK BbB BNaXHa cpeaa. [TpoHUKeaHemo

Ha eoda 8 eJ/IeKmpouHcmpymMeHma rnoesuwasa
PpUCKa om riopaxkeHue om esieKmpu4yecku mok.

A d) U3non3BaiTe WHypa no npegHa3HavyeHue.
NMPEAYNPEXOEHUE! YeTeTe BCcuyku npe- Hukora He nsnonsBanTe LWHypa 3a HOCEHe Ha
AynpexaeHUs U ykasaHus 3a 6esonacHocT. He- eNeKTPOUHCTPYMEHTa, ONbBaHe UNKN U3BaX-
crassaHemo Ha npedynpexdeHusima u ykazaHusima AaHe Ha Lencena oT KOHTaKTHOTO rHe3po.
3a 6e3onacHocm mMoxe Oa rnpedu3suka rnopaxeHue OpbXxTe WHypa Aanevye oT TOMMWHA, Macrno,
om efleKmpuYeckU MoK, rnoxap u/unu cepuo3Ho Ha- ocTpu pb60oBe UNKN ABMXKELLU Ce YacTu. Yape-
paHsigaHe. OeHU unu onfemeHU WHypose rnosuwiasam pu-

CKa 3a ropaxeHue om efIeKmpu4yecKu mox.
e) Mpu paGoTa c eneKTPOMHCTPYMEHTa Ha OTKpU-
TO, U3nonsBanTe yAbLIKUTEN, NOAXOAsAL, 3a
paboTa Ha OTKpUTO. V3r10/138aHEMO Ha yObIIXKU-
men, nodxodsuw, 3a paboma Ha omKpumo, Hama-
715i8a pucKka om ropaxeHue om efeKmpu4ecKu
MOK.

Ako pab6oTtaTa C eneKTPOMHCTPyMEHTa BbLB
BnaxHa cpega e HeusbexHa, u3nonsBanTte
npeanasHo yCTPOWCTBO, 3aieMICTBAHO OT OC-
TaTbueH TOK, 3a MPpeKbCBaHe Ha 3axpaHBaHe-

3anaseTe BCUMYKU NPeaynpexaeHns U ykasaHus
3a 6bAeLlo nonssaHe.

TepmuHbM “eleKMpouHcmMpymeHm” 8b8 8CUYKU OMu-

caHu no-0ony npedynpexdeHusi ce omHacsi 00 sawusi
ef1eKmpouUHCMpyMeHm, 3axpaHeaH om Mpexama (c

WHYp) u/unu enekmpouHcmpyMeHm, 3axpaHeaH om )
akymymnamopHa 6amepusi (6e3 WHyp).

1. BE3ONACHOCT HA PABOTHOTO MACTO

a) NMoaabpxanTe paboOTHOTO MACTO YUCTO U AO- TO. M3non3zeaHemo Ha npednas3Ho ycmpolcmeo
6pe ocBeTeHo. 5e3r1opsidbkbmM U Hedocmamby- Hamarisiea pucka om ropaxeHue om esieKmpuye-
Homo oceemiieHue ca npedrnocmaska 3a mpydo- CKU MOK.
8U 3/10M0MTyKU.

b) He pa6oTeTe c eneKTPOMHCTPYMEHTU B 3. IMYHA BE3OIMNACHOCT
€eKCMMo3MBHM aTMocdepyu nNpu  Hanuyue
Ha 3ananuMu TeYHOCTW, ra3oBe WNU npax.
EnekmpouHcmpymeHmume obpasysam UucKpu,
Koumo mMoezam Oa 8b3riaMeHsim npaxa unu na-
pume.

c) ApbXKTe peuata M CTPaHWYHUTE nuua Ha
pascTosiHMe, Korato paboTuTe C enekTpo-
WHCTPYMEHT. PascelisaHemo mMoxe O0a dosede
00 3aeyba Ha koHmpos om Bawa cmpaHa.

a) Bbaete 6auTenHu, paboTeTe C MNOBULUEHO
BHMMaHWe M nposiBABaWTe 6Gnaropasymwue,
Korato paboTuTe C eneKTPOMHCTPYMeHT. He
M3non3BanTe efieKTPOUHCTPYMEHTa, KoraTo
CTe YMOPEeHU Unu noa BrusiHue Ha HapKoTULIMN,
ankoxon unu mMeaukameHTu. MomeHm Ha He-
8HUMaHue rpu paboma ¢ efieKmpouHcmpymeHm
Mmoxe 0a npedussuka cepuo3Ha mpydosa 3/10r0-
nyka.

b) U3non3BaiiTe NUYHU npepnasHU cpepcTBa.
HoceTe BMHaru cpeacTBa 3a 3awmra Ha oumTe.

2. ENNEKTPUYECKA BE3OMNACHOCT

a) LLlencenute Ha eNEKTPOMHCTPYMEHTUTE TPAO- JluyHu npedna3Hu cpedcmea, Kamo Macka rpo-
Ba /ja CbOTBETCTBAT Ha KOHTaKkTUTe. Hukora He mue npax, Hennb32awu ce 6e3onacHu obysku,
NpoMeHsiiTe LWencena no KakbLBTO U Aa 6uno 3awumeH wrem unu cpedcmea 3a 3awuma Ha
HauyuH. He usnonssanTte kakBMTO U Aa ca aaan- cryxa, u3non3eaHu rpu KOHKpemHume ycrosus,
TepHMU Liencenm 3a eNeKTPOMHCTPYMEHTU CbC Hamarssieam pucka om mpydo8u 3/10MoyKu.
3alWKnTHO 3a3emsBaHe. Yrnompebama Ha Hernpo- c) U3bsaresanTe HeBonHO nyckaHe. Yb6epgete ce,
MeHeHU werncenu U cbomeemcmeawume um Yye NpeKkbCBaYbT € B WU3KIIOYEHO MOonoXe-
KOHMaKkmu Hamarsisiea pucka 3a ropaxeHue om HUMe npeau BKNOYBaHE KbM M3TOYHUK Ha
enleKmpu4YecKu Mok. 3axpaHBaHe W/MNWM akymynaTopHa GaTepwus,

b) U36sareanTe gonup Ha TANOTO A0 3eMsl UNU A0 npeau Aga ro B3emete UNu npeHacste. Hoce-
3a3eMeHU NOBBbPXHOCTU, TaKMBa KaTo TPHLOM, HEemo Ha efIeKmpPoOUHCMPYMEHM C MPBLCM 8bPXY
paauaTopm, KyXHEHCKM NeYku U XnaaunHuum. npekbceadya UMU C8bP3BAHEMO KbM U3MOY-
AKo msiomo eu e 3a3eMeHo, cblyecmsysa ro- HUK Ha 3axpaHeaHe Ha efleKmpouHCmpymeHm

OpurvuHanHa UHCTPYKLUMSA 3a U3Non3BaHe 91




C rpekbceay 6b8 BKIIIYEHO [10/IOKEHUE €
npednocmaska 3a mpydoea  3n0rfosyka.

d) OTcTpaHeTe BCeKM KN4 3a 3aTAraHe
WNU raeyeH KrioY npeau BKIOYBaHe Ha
eneKTPOUHCTPYMeHTa. Koy 3a 3amsizaHe unu
2aeyeH KI1toY, MpuKpeneH KbM 8bpmsilya ce yacm
Ha efleKmpouHcmpymMeHma, mMoxe 0a rpedussu-
Ka mpydoea 3romnorsnyka.

e) He ce npecsiranTe. Noaabpxante npaBuneH
CTOEX U paBHOBecue npe3 LANOTO Bpeme.
Tosa no3eonsisa o-006po ynpasneHue Ha
eflekKmpouHcmpyMeHma npu HeoyakeaHu cumy-
ayuu.

f) Hocete nopxoasiwo pa6otHo o6nekno. He
HOCeTe LUMPOKN Apexu unu buxyTta. [pbxTe
KOoCcuTe cU, ApexuTe U pbKaBULUTe ganey ot
ABUXewWwm ce YacTtu. Llupoku dpexu, buxyma
unu ObJieu Kocu Mo2am 0a ce 3axeaHam om 08u-
JKewu ce yacmu.

d) AKO eNeKTPOUHCTPYMEHTLT € CHabaeH ¢ npuc-
noco6neHns 3a 3acMyKBaHe M YyrnaBsiHe Ha
npax, ybepaete ce, Ye Te ca CBbp3aHU U npa-
BUNHO M3MON3BaHW. M3ron3eaHemo Ha mesu
ycmpolicmea moxe Oa Hamaru cebp3aHume ¢
npax onacHocmu.

. USNON3BAHE U TPV 3A
ENEKTPONHCTPYMEHTUTE

a) He npetoBapBanTe eneKTPOUHCTPYMEHTa.
M3nons3BainTe npaBUNHO U3GpaHUA eneKkTpo-
VHCTPYMEHT crniopef npunoxexueTo. [pasus-
HO u3bpaHusim enekmpouHcmpymeHm pabomu
no-0obpe u rno-6e3onacHo npu 0b6si8eHUs pexxum
Ha paboma, 3a KOUmo e MpoeKkmupaH.

b) He u3non3BanTe eneKTPOMHCTPYMEHTA, ako
NpeKbCBaYbT He NPeBKI0YBa BbB BKITOYEHO
M M3KMNIOYEeHO nonoxeHue. Bceku enekmpo-
uHcmpymeHm, kolmo He Moxe Oa 6ble ynpa-
ernisieaH € rnpekbceay, e onaceH u mpsibea Oa
6b0e peMoHMuUpaH.

c) PazeauHeTe wWencena oT 3axpaHBaliaTa mMpe-
»a npeau Aa M3BbPLUMTE BCAKAKBM HACTPOWA-
KW, Mpeau 3amMsiHa Ha NMPUHAATNEXHOCTU UNnu
npeav Aa npubepeTte eNeKTPOMHCTPYMEeHTa 3a
cbxpaHeHue. Te3u npednasHu MepKku 3a 6e3o-
rnacHocm Hamarsieam pucka om HeeoJsIHO fycKa-
He Ha efleKmpouHCMpPyMeHma.

d) CbxpaHsBanTe Heu3nonsBaHuUTe enek-
TPOMHCTPYMEHTM Ha MecTa, HeOCTbLMHM 3a
AelanHeno3BonsiBanTeHao6cnyxXBawmnmua,
KOWUTO He NO3HaBaT eNleKTPOMHCTPYMEHTa Unu
He ca 3ano3HaTu ¢ Te3u UHCTPYKLUMK, Aa pabo-
TAT ¢ Hero. EnekmpouHcmpymeHmume ca onac-
HU 8 pbUyeme Ha Heoby4yeHu nompebumernu.

e) NogabpxanTte enekTpouHcTpymeHTuTe. Mpo-
BepsiBalTe ABMXeLMUTe ce YacTu Aanu QyHk-
LMOHMPAT HOPMAariHO U ce ABUXAaT CBOGOAHO,
uenocTTa U U3NpaBHOCTTA HAa YacTUTe, KaKTo
M 3a BCAKaKBO APYro oGCTOSITENCTBO, KOETO
MoXe HebnaronpusATHO Aa nNoBnusie Ha pa6o-
TaTa Ha eneKTPOMHCTpyMeHTa. AKko e noBpe-
AEH, eNeKTPOUHCTPYMEHTLT TpsiGBa Aa 6bae
PEeMOHTUpPaH NpeAn No-HaTaTbLUHO U3Non3Ba-

He. MHo2o 3rononyku ca npu4yuHeHU om s1owo
no0dbp)KaHU e/1eKMpPoUHCMpPYMeHmu.
MopabpxkaiiTe pexelmTe MHCTPYMEHTU ocC-
TpU 1 YncTn. MpasunHo NoddbpxaHUmMe pexe-
Wu uHCMpyMeHmu ¢ ocmpu pexewu pbbose e
rno-marsko eeposimHo da 6r1okupam u ca ro-sec-
HU 3a yripasneHue.
g) U3snon3BanTe eneKTPOUHCTPYMeHTa, Mnpu-
HaAneXHocTUTe U 4YacTUTe Ha UHCTPYMEeHTa
M T.H. B CbOTBETCTBME C Te3U WMHCTPYKLUU
M MO HauuH, NpeABUAEH 3a KOHKPETHUs Tun
erleKTPOVHCTPYMEHT, KaTo B3emaTe npej-
BuA paGoTHUTe ycnoBus u paGotata, KOATO
TpsGBa Aa ce U3BBLPLIBA. M3r0/138aHemMo Ha
enekmpouHcmpymeHma 3a paboma, pasnudyHa
om masu, 3a Kosimo e npoekmupaH, Moxe 0a
npedu3ssuka ornacHa cumyayusi.

f

=

5. OBCNYXXBAHE

a) NopabpxanTe BawMs €NEeKTPOMHCTPYMEHT
npu KBanuduuupaH cneunanuct no PeMoH-
Ta, KaTo U3non3Bare caMo OpUrMHanHuTe pe-
3epBHU 4acTu. Tosa ocueypsiea 3ara3eaHemo
Ha 6e3ornacHocmma Ha e1leKmpouHcmMpyMeHma.

JombnHuTenHu npaevna
3a 6esonacHoCT npu
paboTta c HOXXOBU TPMOHM

Mo Bpeme Ha pa6oTa usnonssaiTe cpea-
CTBa 3a 3alMTa Ha 3peHMneTo, 3a Aa ce npea-
nasuTe oT XBbpYawm Yactuum. Hoceme 3a-
wWumHu oyuna.

Xa npyu npoabrpkuTenHa pa6ora. MHmeH-
3UBHUSAM WyM 1o epeme Ha paboma moxe da
npedu3suka criyxo8u yspexoaHusi.

@ W3non3seanTe cpeacTBa 3a 3almTa Ha cny-

B3emeTe npeanasHu mMepku cpelly BAWLI-
BaHe Ha npax. Hakou maTtepuanu morat ga
CbAbPXaT TOKCUMYHM CbCTaBkU. Hoceme
npaxosawumHa macka. W3nonseatme yc-
mpoticmeo 3a npaxoomeexoaHe.

= OpbXTe eneKTPOMHCTPYMEeHTa camMo 3a WU30-
NiMpaHUTe NOBBLPXHOCTM 3a 3axBalljaHe KoraTto
M3BbpLUBaTE onepauusi, NPU KOATO pexeljata
NpUHaAnNeXxHoCT MoXe Aa Aonpe A0 CKpuTa
en.MHCcTanauusa unu Ao cobcTBeHus wWHyp. [o-
nupbm Ha pexxewama rnpuHadnexHocm 00 Mpoeoo-
HUK 100 HanpexeHue we rnocmasu omkpumume
MemarsnHu Yacmu Ha efleKmpouHcmpymeHma nod
HarpexeHue U ornepamopbm wWe rofy4yu MmMoKo8
yoap.

= He obpaboTtBante matepmanu, Cbabpxalin a3decT.
A3becTBT ce cuMTa 3a KaHLEepOoreHHO BeLLeCTBO.

= [MpenopbyBa ce M3MNON3BAHETO Ha 3ALUUTHU pbKa-
BULM.
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A NMPEAYNPEXAEHMUE: MNMpean oa cebpxeTte
enNeKTPOMHCTPYMEHTa KbM 3axpaHBaliata Mpexa,
ybenete ce Ye 3axpaHBaLLOTO HaNpexeHne oTroBa-
psi Ha NOCOYEHOTO BbpXy Tabenkara ¢ TEXHWYECKU .
[aHHW Ha eneKTPOUHCTPYMEeHTa.

* MI3TOYHMK Ha 3axpaHBaHe C HanpexeHue, No-BUCOKO
OT MOCOYEHOTO 3a eNEeKTPOUHCTPYMEHTa, Moxe Aa
npeamn3BuKa KakTo CEpUMO3HO MOpaXkeHne OT enek-
TpUYeckM TOK BbpXY onepaTtopa, Taka 1 nospesa Ha
eneKTPOUHCTPYMEHTa.

= AKO umaTe HsakakBu KomnebaHus, He nocTassiTe
Lencena Ha enekTPOMHCTPYMEHTa B KOHTaKTHOTO
rHesfo.

* M3nonsBaHeTo Ha M3TOYHWK Ha 3axpaHBaHe C Ha-
NpexXeHne, MO-HUCKO OT 0603HAYEHOTO BBPXY
Tabenkata Ha €eneKTPOMHCTPYMEHTa, LWe yBpeau
enekTpoasuratens.

= 3a pga ce npefoTBpaTV eBEHTyanHo nperpsisaHe,
BMHaru passuBaiite gokpai kabena ot yabrkuTen
c kabeneH 6apabaH.

= Korato ce Hanara M3non3BaHETO Ha yObIDKUTEN,
ybenete ce, Ye ceYeHMETO My OTroBaps Ha HOMU-
HamnHUsi TOK Ha M3MNON3BaHWUS €NEKTPOUHCTPYMEHT,
KaKTO 1 B U3NPaBHOCTTA Ha YA bIDKUTENS.

A NMPEAYNPEXOEHUE: BuHarn nskniovsam-
TE eNeKTPOMHCTPYMEHTa U U3BaxaaiiTe Lencena ot
KOHTaKTa Npeamn M3BbpLUBaHE Ha KakBaTo M Aa 6uno
HacTporika, o6crnyxBaHe Unu NoaapbXKKa 1 npu oT-
nagaHe Ha 3axpaHBaLLOTO HaNpexXeHNe. .

= Pukcupaiite 06paboTBaHNA AeTalnn B MEHreme unm
no ApYr NOAXOASALL, HAYMH.

= [okaTto paboTuTe BUHAru ApbxTe MalinHaTa 3gapa- .
BO C ABeTe cu pble ¥ noaabpxaiite cTabunHo
NonoxeHue Ha TANOTO. ENEKTPOUMHCTPYMEHTHT ce
HanpaensBea no-6e3onacHo, Korato ro OgbpxuTe C
Be pblLie.

* He n3nonsBaite TpuoHa 6e3 noctaBeH npegnasu-
Ten.

= [laseTe pbLieTe CM U3BLH 30HaTa Ha psidaHe U He ce
npecsraiiTe nog obpaboTBaHusi maTtepman JokaTo
HOX4eTO pexe. [lonMpbT 40 HOXYETO Le Npean3su-
Ka TpyfoBa 3rnononyka.

He n3nonseante enekTpoMHCTPYMeHTa C NoBpeaeH
kaben. He pokocBaiite nospeaeHus kaben un us-
BajeTe Lerncena oT KoHTakTa, ako kabensT ce no-
Bpeau no Bpeme Ha pabota. [MoBpeneHuTe kabenu
noBuLLIABaT pucka OT TOKOB yAap.

Mopabpxaiite uncto pabotHoto msicto. CmecBa-
HEeTO Ha Mpax OT pas3nuyHN maTepuanu e ocobeHo
onacHo. [paxbT OT Neku MeTanu Moxe Aa ropu unm
ekcnnogupa.

BuHaru uskniousante maluvHaTta npeav aa st octa-
BUTE HacTpaHa.

EnekTpovHCTpyMeHTHLT TpsbBa Aa ce uv3nonsea
camMo no npegHasHadeHue. Bceskakea apyra yno-
Tpeba, pasnuyaBalla ce OoT onucaHata B Ta3n UH-
CTpyKUUS, e ce cunTa 3a HenpasuiiHa ynotpeba.
OTroBopHOCTTa 3a BCsikakBa NoBpefa Unmn HapaHs-
BaHe, MPoV3THYaLLM OT HenpasuriHa ynoTtpeba, we
ce HocU OT NoTpebuTens, a He OT NPOVU3BOAUTENS.
3a pa ekcnnoatupate MNpaBUMHO TO3W eNeKTpo-
VHCTPYMeHT, TpsibBa fAa cvbniogaBate npasunata
3a BesonacHoCT, 06LWMTE UHCTPYKLMW W yKa3aHu-
siTa 3a paboTta, noco4eHn Tyk. Bcuuku notpebute-
nv TpabBa Ja ca 3ano3HaTh C Tasu UHCTPYKUMS 3a
ekcnnoatauus U MHpopMUpaH 3a NoTeHuManHuTe
pvckoBe Mpu pabotata C enekTPOMHCTPyMeHTa.
[eua 1 dusnyeckn cnabu xopa He Tpsbea Aa us-
nonssaT enlekTpouHcTpymeHTa. [euata TpsibBa
fda 6baat nof HenpekbcHaTo HabrogeHWe ako ce
HamupaT B 6rn3ocT A0 MSCTO, KbAeTo ce paboTu ¢
eneKTPOMHCTpyMeHTa. 3aabmknTenHo e Ja npea-
npremMeTe 1 NpPeBaHTUBHM Mepku 3a 6e30macHoCT.
CbLLOTO Ce OTHacA 1 3a cna3BaHETO Ha OCHOBHUTE
npasuna 3a npodecrmoHanHoTo 3apase v 6esonac-
HOCT.

Mpon3BoauTenaT He HOCKM OTrOBOPHOCT 3a W3-
BbpLWEHN OT noTpebuTens npomMeHn BBPXY
€nNeKTPOMHCTPYMEHTa Unu 3a NOBPeAW, Npean3Bu-
KaHu oT NoJ06HN NPOMEHMN.

EnekTponHCTPYMEHTBT € npeaHasHadeH 3a paboTa
B MOMELLEHMSI N 30HU C HOpMarHa noxapHa onac-
HocT cbrnacHo “Hapepba Ne2 “MpoTtuBonoxapHu
CTpOMTENHO-TEXHNYEeCkn Hopmu”. He ce ponycka
M3MOMN3BaHeTo My BbB B3pMBOOMNAacHa U Noxapoo-
nacHa cpefa, npu Temnepartypa Ha OKOSTHUS Bb3ayX
Hapg 40°C, B ocobeHo BnaxHa cpega, Npu Hanuune
Ha Banexu 1 B XMMU4eckn akTuBHa cpeaa. PabotHo-
TO MSICTO TpsAbBa Aa e fobpe ocBeTeHo.

= lMoagBexpainte Hox4eTo B obpaboTBaHua AeTtaiin 3an03HaBaHe c

CaMO aKoO TPUOHDBT € BKITHYEH.

= KoraTo 3aBbplunTE Cpesa MbpBo U3KIToYeTe TpUoHa eﬂeKTpOMHCTPYMeHTa

nun3pageTe HOX4YeTo OT MaTepuana easa cnej Kkato

TO € NpeyCTaHOBUIIO ABUXKEHNETO CU. MpeamnpasanoyHete Aa paboTuTe CEnNeKTPOUHCTPYMEHTa
* ApbxTe ocHoBaTa NNBTHO MpuneneHa Ao oG6pabot- Ce 3aro3HalTe C BCUYKM OnepaTuBHI 0COBEHOCTM 1 YCrlo-
BaHara rosbpXHOCT. BMsI 3@ 6€30MaCHOCT.
* He npetosapsaiie mawwHara: paboteTe ¢ ymepeH V3ron3BaiiTe enexkTpoMHCTPyMeHTa 1 MPUHAANEXHOCTU-

HaTuck. MpeToBapBaHeTo e pe3ynTar oT npunaraHe
Ha NpeKoMepeH HaTWCK, NPU KOeTo erekTpoaBura-
TensT 3a6aBsi BbPTEHETO CU1, TOBA € NPeAnocTaBka

T

3a HeedpukacHa paGoTa 1 eBeHTyanHa nospeaa Ha 1.
eneKkTpoABuraTens Ha MalumHara. 2.

= KoraTo pexeTe AbpBecuHa nNpoBepeTe nMpeasapu-
TENHO MaTepvana 3a HanuuneTo Ha BUMHTOBE UMK
rBO3/iEN U ' OTCTPaHeTe.

= [pbxTe 3axpaHBalms kaben u3sbH paboTHUs 06-
cer Ha MalumHaTa.

oUW

My camo Mo npefHasHaveHue. Besiko apyro npunoxe-

HWe e U3pNYHO 3abpaHeHo.

MpekbcBay

EnekTpoHeH perynaTtop Ha yectotarta

Ha xopoBeTe (TH 65E, TH 70E)

. 3acTonopsBaLy 6y TOH Ha NpekbcBaya

. 3awumTeH ekpaH

. OcHoBa

. Ckana 3a onpefensiHe HaKnoHa Ha psisaHe
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7. Hoxue
8. Perynatop Ha MaxanoBuaHusi xoa
9. HakpalHuk 3a npaxooTBexaaHe
10. Bogelua porika
11. MnacTtmacos npeanasuten (TH 70E)
12. MapaneneH Bogau
13. BUHT Ha napanenHusa Bogad
14. MpeanasuTen Ha HOXYeTO
15. CBeToaMoAHO OcBeTIEHNE Ha paboTHaTa
30Ha (TH 70E)
16. LLlecTocTeHeH knto4
17. MexaHn3bM 3a 0cBOOOX/AaBaHe Ha HOXYETO

Yka3aHun 3a pabota

Te3n enekTPOMHCTPYMEHTH Ce 3axpaHBaT camo C ef-
Ho(ba3HO MPOMEHNMBO HanpexeHue. Te ca ¢ ABOMHA
nsonaumsa cornacHo EN 60745-1 n IEC 60745 n moxe
[a ce NpucbeanHsABaT KbM KOHTaKTK 6e3 3aluTHM kne-
Mu. PagnocmylieHusiTa cboTBeTCTBaT Ha AupekTuea-
Ta 3a enekTpoMarHuTHa ceBMecTumocT 2004/108/EC.

TO31 eNeKTPOMHCTPYMEHT € NpeaHasHayeH 3a psisaHe
Ha NMocKOCTU M NPOdUNM OT AbpBEcUHa, nnactMaca
v meTar.

NPEOW OA 3ANOYHETE PAGOTA

= [NpoBepeTe fanu HaNpPeXeHNEeTo Ha enekTpuiecka-
Ta Mpexa 0TroBapsi Ha ToBa, 03Ha4YeHo BbpXy Taben-
KaTa C TEeXHUYECKM aHHU Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTa.

= [NpoBepeTe B kKAKBO NONOXKEHUE CE& HaMMpa NPEKbC-
BaybT. ENeKTpOMHCTPYMEHTHT TpsibBa Aa ce Npuchb-
eqVHsiBa U OTAENs OT 3axpaHBallaTa Mpexa camo
npu U3KINYEH NpekbeBad. Ao NocTaBuUTe Liencena
B KOHTaKT [0OKaTO MPeKbCBaybT € BbB BKIIOYEHO
NonoXeHWe, eNeKTPOUHCTPYMEHT BT BeHara Lie ce
3afeiicTBa, KOETO e NpeanocTaBka 3a 3Mononyka.

= Y6epeTte ce B M3NPaBHOCTTA Ha 3axpaHBalLus Ka-
6en n wencen. Ako 3axpaHBalmsaT kaben e nospe-
[eH, 3aMsiHaTa TpsbBa ja ce U3BBbPLUM OT MPOU3BO-
OWTenst NN OT HETOB CEePBM3eH crneumanucT, 3a aa
ce n3berHaTt onacHoCTUTe OT 3aMsiHaTa.

= BwuHaru npoBepsiBaiiTe fanv HOXYETO € HaAEeXaHO
3aKpeneHo.

AI‘IPEHVI‘IPE)KJ],EHVIE: BuHaru uskniousaii-
Te eNEeKTPOVHCTPYMEHTA U U3BaXKAaiTe Lwencena ot
KOHTaKTa npeam U3BbpLUBaHe Ha kakBaTo 1 aa 6uno
HacTpolika, o6cnyxBaHe Unu noaapbXKa U nNpu oT-
najaHe Ha 3axpaHBaLLoTO HaNpexXeHue.

MYCKAHE / CMUPAHE

KpaTkoBpemMeHHO 3agencTBaHe:
= [lyckaHe: npekbcBad (1) ce HaTucka.
= CnupaHe: npekbcBad (1) ce oTnycka.

MpoabmxkutenHa pabora:

= [MyckaHe: npekbcBay (1) ce HaTUCKa U B HATUCHATO
CbCTOsIHME Ce 3acTonopsiBa ¢ 6yToH (3).

= CnupaHe: npekbcBay (1) ce HaTUCKa eQHOKPaTHO U
ce oTnycka BegHara.

B cny4aii Ha oTnagaHe Ha 3axpaHBaLLOTO HanpexeHne
no Bpeme Ha pabota npu HaTucHaT 6yToH (3), BegHara
ocBoboaeTe byToHa.

He 3acTonopsiBante npekbcBava ¢ 6yToH (3) B cny-
YauTe, KOraTo MOXe Aia Ce HanoXxu TPUOHBT Aa Gbae
BHe3arnHo CrnpsiH.

Mpw BkNtouBaHe Ha TpyoH TH 70E 3oHaTa Ha paboTa ce
oCcBeTsBa IoKarnHo.

PEFYNIMPAHE YECTOTATA HA XOOOBETE
(TH 65E, TH 70E)

PerynvpaHeTo Ha YecToTaTa Ha XofgoBeTe noaobpsisa
KayeCcTBOTO Ha M3BBbPLUBAHATa OT TpKMOHa paboTa u He
HapaHsiBa 06paboTBaHus matepuarn.

YecToTaTa Ha X0A0BETE Ce perynvpa 4pes 3aBbpTaHe
Ha perynartopa (2) B NOCOKUTE, O3HAYEHN CbC CTPENKN.
(®ue.1)

KaTo AbpxuTe TpMoHa B HOPMarHo MonoXeHue 3a pa-
60Ta, 3aBbpTETE perynatopa (2) B nocoka obpaTHa Ha
YacoBHUKOBaTa CTpernka, 3a fa yBenmunuTe cCKopocTTa.
3aBbpTeTE perynatopa (2) B nocoka Ha YacoBHMKOBaA-
Ta cTperka, 3a fjla HamanuTe ckopocTTa.

3ABENEXKA: Korato nanonssate noaxoasiia Cko-
pOCT 3a KOHKpeTHaTa paboTa, e nogobpute KavecT-
BOTO Ha U3BbpLUBaHaTa paboTa 1 HaMa Aa HapaHsiBaTe
o6paboTBaHNAT MaTepuan .

AKo uckaTe fja paboTuTe ¢ NOCTOSIHHA CKOPOCT, HaTu-
CHeTe NpekbcBaya W ro 3acTornopere ¢ Grnokupaims
6yToH. 3aBbpTETE perynatopa Ao 4OCTUraHe Ha xena-
HaTa CKOpOCT.

3ABENEXKA: NMpu perynatop, 3aBbpTsiH AOKpal B No-
coKa Ha YacoBHUWKOBaTa cTpernka (HyneBo MonoxeHune
Ha npekbcBava 3a TH 65E n nonoxexue A 3a TH70E),
TPVOHBT MOXe Aa He 3apaboTw.

Ako He xernaeTe Aa usnonssate perynatopa ro 3a-

BbpTETE [OKPan B Nocoka obpaTHa Ha YacoBHMKoOBaTa

ctpenka. Mo To3n HauuH Le perynupaTte ckopocTTa

camo B 3aBVCHMOCT OT HaTUCKa BbpXY NpekbcBava 3a

TH 65E (npn mogen TH 70E ckopocTTa ce perynupa

Camo OT eNeKTPOHHOTO YCTPONCTBO, 6e3 3HaveHne oT

HaTucka Ha npekbcBaya .

W3bsareavite npoabkMTENHa paboTa ¢ TPMOoHa Npu HY-

cka ckopocT. B npoTuBeH cryyai Moxe Aa npeaussu-

KaTe nperpsiBaHe Ha TpMoHa. AKO TPUOHBT Nperpee, ro

oxnageTe KaTo ro octasute Aa paboTn Ha npa3eH xoa

npvi MakcumarnHa CKopocT.

YecToTaTta Ha xogoBeTe TpsibBa Aa 6bAe cbobpase-

Ha ¢ Buaa Ha obpaboTBaHus matepuan. MNMo-gony ca

NOCOYEHN MPenopbKX 3a onpeaensiHe Ha NOAXOAsLLA

CKOPOCT 3@ pasfnnyHu NpUIOXEHNS:

= HWCKA ckopocT e noaxogsiia npu 3anoysaHe Ha
cpes.

= CPEOHA ckopocT e nogxogsiia npu psidaHe Ha
TBbPAM MeTanu, nnactMaca v NaMUHMpaHu nnoc-
KOCTU.

= BWCOKA ckopocT gaBa Han-gobpuw pesyntaTtv npu
psizaHe Ha AbpBecvHa, anyMUHUIA, MECUHT U Me,

OnpeneﬂeTe onTuManHata CKOPOCT KaTo Hanpasute
TECTOBO pA3aHe B nap4e HenOTpeﬁeH martepwuarn.
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OEMOHTUPAHE HA HOXYE (Puz.2)

AI‘IPEHVI‘IPE)KJ],EHVIE: BuHaru uskniousaii-
Te eNEKTPONHCTPYMEHTA U U3BaxJaiTe Lencena ot
KOHTaKTa npeam U3BbpLUBaHe Ha kakBaTo 1 Aa 6uno
HacTpoiika, o6cnyxBaHe Unu noaapbXka U nNpu oT-
najaHe Ha 3axpaHBaLLOTO HanpexXeHue.

= CaaneTe 3alMTHUS eKkpaH (4).

= HaTtucHeTe neko Hox4eTo (7) KbM BoAeLLaTa ponka
(10).

= HaTtucHete 6yToHa Ha MexaHu3Ma 3a ocBo6oXAaBa-
He Ha HoxuyeTo (17).

* M3gbpnanTe HOXYETO HaBbH.

NOCTABAHE HA HOXYE

= [MocTaBeTe HOX4YETO [OKATO Ce 4Yye OTYETIUBO
LipaKkBaHe, KOETO yka3Ba Ye onalukaTa Ha HOXYeTo
€ BNsi3na B OTBOPUTE 3a chKCUpaHe.

= [posepeTe panu GyToHa Ha MexaHW3ma 3a OCBO-
GoxaaBaHe Ha HOXYETO Ce e BbpHaln B HavasnHo
NONoXeHue.

= [locTaBeTe 3aLMTHUS eKkpaH (4).

A NPEOYNPEXAEHUE: He ce nonycka pa6o-
Ta c TpuoHa 6e3 NocTaBeH 3aLUMTEH ekpaH (4).

PA3AHE

[MocTaBeTe NnpeaHWs Kpan Ha OCHOBaTa BbpXy MaTepu-
ana v noapaBHETE pexeLumst pbb Ha HOXYETO C NUHK-
siTa Ha psisaHe, ovyepTaHa BbpXy Matepuana. Yoeaete
ce, Ye kabenbT e 3BbH 30HaTa Ha paboTa Ha HOXYeTO
1 U3BBH NMHUSITA Ha psizaHe. Bknioyete TpuoHa v 3a-
noyHeTe Aa ro BoauTe B o6paboTeaHus matepuan. 13-
non3seanTe caMo HaTUCK, OCTATbYEH HOXbT A pexe,
a TPMOHBT Aa € YCTOMYMB.

A NPEAYNPEXAEHUE: He npetosapsaiite
TPVOHA, B NPOTUBEH CIyyYaln TPUOHBLT MOXe Aa nper-
pee 1N HOXYeTo MoXe fa Ce CHYNu.

3a nocturaHe Ha mMakcuMmarnHa npou3BOAUTESTHOCT U
BMCOKO KayecTBO Ha cpes3a W3nonsBanTe HoX4eTa,
cbobpaseHn ¢ xapakTepa Ha onepauusita v BuAa Ha
MaTepuvana, konto obpaboTeare.

MAXANOBUOEH XO4

MaxanoBuaHUAT XO[ Ha HOXOBWSI TPUOH OCUrypsiBa
MakcuMmarnHa npov3BoaUTENHOCT Ha psidaHe, Hamansi-
BaHe Ha TPUEHETO M TONNIMHHUS eCOEKT OT HETO, U yne-
CHsIBa OTAENAHETO Ha CTpyxkuTe. Mpy MaxanoBuaeH
X0[, HOXXYETO Ce Bpsi3Ba B MaTepuarna npu ABMKeHNEeTo
CMW Harope, Npu ABWXEHUETO CY HAAOMY HOXYETO He ce
Jonupa fo MaTtepuana. BknioysaHeTo 1 perynupaHeTo
My Ce OCbLUEeCTBABAT Ype3 3aBbpTaHe Ha nocra (8).
= 3apsi3aHe C BUCOKa CKOPOCT B MEK MaTepuarn nocra-
BETe I10CTa Ha perynaropa B NonoXeHue ¢ No-BrUco-
Ka cTonHocT (3). (Pue.3)
= 3a pssaHe B No-TBbpA Matepuarn nocraseTte nocra

Ha perynaTopa B nonoxeHue (0), B KOETO HAMa Ma-
XanoBuAeH xoa).

PA3AHE MO NPABA NIUHUA

Psi3aHeTo no npaBa NuHWS Ce U3BBbPLLBA Ype3 BOAEHE
Ha nib3raya Ha ocHoBaTa Mo AbJHKMHATA Ha NeTBa Unu
nuHearn, 3axBaHaTu cbc ckoba kbm 06paboTBaHusA ma-
Tepwuan. PexeTe maTepuarna camo B eHaTa nocoka oT-
Kpav foKpai, He pexeTe maTepuana o cpeaaTa v no-
cne Ja foBbpLUBaTe cpesa oT 0b6paTHus kpai. (Que.4)

PA3AHE MO KOHTYP

PsizaHeTo Mo KOHTYp Ce M3BBbPLUBA kaTo nocokata Ha
psizaHe ce KOHTponVpa NocpPeACTBOM HaTUCKa, yrpax-
HeH BbpXY pbkoxBaTkaTa. (Pue.5)

A NMPEAYNPEXAOEHUE: T[punaraHeto Ha
NPeKoOMepeH CTpPaHMYEH HATUCK BBbPXY HOXYETO
MOXe [a Nnpean3BuKa CHynBaHe Ha HOXYETO I No-
BpexaaHe Ha obpaboTBaHusi MaTepuan.

PA3AHE NOA HAKINOH

brenbT Ha psizaHe Nof, HAaKIOH MOXe [a ce perynupa
oT 0° fo 45° B nABO unu AsicHo. brnuTe 3a pasaHe nog
HaKmoH, npe3 uHTepsan ot 15° ca otbensasaHn BbPXY
ckanarta (6) oT ABeTe cTpaHu Ha ocHoBaTa (5) (Pwr.6).
Bb3mMoxHO e 3ajaBaHe Ha MeXAUHHW NOMNOXEHWs Ha
brba Ha psisaHe kaTo ce U3nonaea TpaHcnopTup. B
TO3M Cryyan brbbT ce hMKCHMpa caMo C BUHTOBETE.

PerynupaHe Ha brbna (due.6)

= CeaneTte HakpaiHuka 3a npaxooTtBexpaHe (9)
(TH 70E).

= [eMoHTupaiiTe nnactMmacoBusi npegnasuten (11)
(TH 70E).

= Pa3sxnabete BMHTOBETE, 3aKkperBalliM OCHOBaTa, C
BMM3aLLMSA B KOMMNMEKTAUMUsATa LIECTOCTEHEH KIHOY
(16), nokaTo ocHoBaTa 3arnoyvHe Ja ce ABMXW CBO-
6oaHo.

= Jleko Nnb3HeTe ocHoBaTa Hanpes, 3a Aa s 0cBoGo-
[UTe OT Koprnyca Ha eneKkTPoABUraTens.

= [MoppaBHeTe Npope3sa, CbOTBETCTBALL Ha U3GpaHus
BIbJ1 BbPXY OCHOBaTa, C pbba Ha kopryca Ha enek-
Tpoasuratens.

= Cnep kaTo Harnacute HeobxoAuMusA brbi, NNb3He-
Te obpaTHO ocHOBaTa AoKaTO (hMKCUPALLMST 3b6 Ha
Kopryca Ha eneKkTpoABUraTens ce NnofpaBHU CbC
CbOTBETHWSI MPOPEe3 BbPXY 3aHaTa 4acT Ha OCHO-
Bara.

= 3aTerHeTe BMHTOBETe 3a 3aKkpernBaHe Ha ocHoBaTa
C LUECTOCTEHHUS KITioY, 3a a (huKkcupaTe ocHoBaTa.

NPOBOAHO PA3AHE (®uz.7)

A NMPEAYNPEXOEHUE: 3a pa ce usberHe
3aryba Ha KOHTPOJI, cYynBaHe Ha HOXYEeTO UMK no-
BpexgaHe Ha ob6paboTBaHWA MaTepwan, BuHaru
paboTeTe C NoBWLIEHO BHYUMaHWE Npu NpoGoAHO psi-
3aHe. He ce npenopbyBa Npo6oAHO psA3aHe B Apyru
maTepuany, OCBEH B [ibpBecuHa.
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= OuepTaiiTe ACHO BbpXy MaTepuana IMHUSITa, Nno
KOSITO LLiE pexeTe.

= HarnaceTte bron Ha psizaHe paBeH Ha 0°.

= HaknoHeTe TpuoHa Hanpep Taka 4ye Aa nerHe Ha
npeaHVst Kpan Ha OCHOBAaTa M HOX4YETO Aa He [o-
KocBa 06paboTBaHuUa MaTepuan npu BKYBaHe Ha
TpuoHa.

= YBepeTe ce, Ye HOXYETO Ce HaMupa B 30HaTa Ha
psizaHe.

= BkntoyeTe TpMOHa Ha BUCOKA CKOPOCT M GaBHO No-
[aBaiiTe HOXYETO KbM MaTepuana, [okaTo He ce
BpeXe B AbpBecuHaTa.

= [MpogbrkeTe aa cryckate HOXYETO B maTepuana
[l0KaTo OCHOBaTa He NlerHe BbpXy NOBbPXHOCTTA Ha
maTepwvana, crnej ToBa NnpuaBMKeTe TPMOHa Hanpen
no MapkupaHaTa NHKS, 3a fja 3aBbpLUMTE cpesa.

PA3AHE HA METAI

C TO3¥ TPUOH MOXeTe Aa pexeTe pasnuyHu MeTanu.
BHumaBaliTe Aa He ycykBaTe Wnv orbBaTe HOXYETO.
He npunaraiTe npekomepeH HaTuck. B cnyyar ye Hox-
YeTo 3amnoyHe Aa BUGPUpa MPEeKoMepHo, CMeHeTe ro
C APYro HOXYe C Mo-CUTHM 3b6LIM, NOAXOASLLO 3a 06-
paboTBaHWST MaTepuan unv usBbplUBaHaTa A4eNHOCT
unu n3bepeTe No-BMcoka CKOPOCT. AKO HOXYETO Ce 3a-
rpee cunHo, paboTeTe ¢ No-HUCKa CKOPOCT. AKO 3b6LM-
TE Ha HOXYETO ce 3ambnBaT Npu psidaHe Ha Mek meTar,
HanpumMep anyMuHWiA, U3non3sanTe Hox4e C No-eapu
3b6UK unn paboTeTe ¢ No-HUcKa ckopocT. [pu pssaHe
Ha mMeTan npenopbyBamMe Mo NUHUSITA Ha psidaHe Aa
ce HaHacs macno. ToBa Lie NoBWLLK NPOU3BOAUTEN-
HOCTTa, e OXMaxaa HOXYETO U L yABbMKM HeroBaTta
abnrotpaviHocT. lMpuTterHete 3gpaBo o6paboTBaHus
[AeTann B MeHreme u pexerte Bb3MOXHO Haw-6nnso oo
MSICTOTO Ha 3aTsiraHe, 3a Aa npegoTepaTuTe BUGpaumm
B MaTtepuarna, KoiTo pexere.

Mpw pasaHe Ha TpBOU M BUHKEN, 3aKpenBanTe aetan-
na B MeHreme v pexxete 6n13o A0 YenCcTTe Ha MeH-
remeto. Mpy psisaHe Ha TbHKa NamapuHa nocraeeTte
namapvHaTta mMexay ABe NMOAMOXKM OT TanalumT uim
LInepnnar, 3axBaHaTi CbC ckobu, 3a Aa enMMuHMpare
BnbpauumTe 1 3a Aa NpefoTBpaTUTe HEPABHOCTUTE MO
NUHWSATa Ha cpe3a. 1o To3K HauuH Lue ce Nonyyu YncTa
M rnajka nuHus Ha cpsasBaHe. MocTtaseTe waboHa, no
KOWTO LLie pexeTe, BbPXY rOPHUS CION.

BAXHO: lNMpu pasaHe Ha meTan NepuoanyHO U3TpU-
BaiiTe OTKpUTaTa 4acT Ha Abpxaya Ha HOXYeTo C nap-
Lian, HafnoeH ¢ Macrno, 3a A4a ro No4YMcTUTe OT MeTasHu-
Te CTPYXKW. MI3xBbpreTe napuana crnej npuknoysaHe
Ha paboTa, 3a Aa u3berHete pucka oT noxap.

PABOTA C MPAXOOTBEXOAHE

TpWOHBT Ce A0CTaBs C HaKpalHWK 3a npaxooTBexaa-
He (9), kKOUTO ce MOHTUpa BbpXY ocHoBaTa (TH 70E)
unu tanoto (TH 65, TH 65E). HakpaiHuksT cnomara
3a 3aCMyKBaHETO Ha Bb3/yXa OKOMO HOXYETO, C KOETO
npaxbT U CTBPrOTUHUTE Ce M3CMYKBAT OT JIMHUATA Ha
cpesa 3a no-Ao6bp 0630p Ha onepatopa.

MOHTAX:
= M3Bapferte wiencena Ha TpMoHa OT KOHTaKTa.

A NMPEAYNPEXAEHUE: Ako TPMOHBT OCTaHe
CBbp3aH KbM 3axpaHBallata Mpexa, TOn Moxe Aa
6bae HEBOMNHO 3aeiCcTBaH, KOETO e nNpeanocTaBka
3a 3rononyka.

= 3akpeneTe HakpalHuKa 3a NpaxooTBeXAaHe KbM
3ajHaTa 4acT Ha ocHoBaTa unu Tanoto. (Pue.8)

= CBbpxXeTe HakpalHuKa KbM cucTeMa 3a NpaxooT-
BeX/JaHe unu npaxocmykayka.

OEMOHTAX:
= M3Bapgerte wiencena Ha TpPUOHa OT KOHTaKTa.

A MPEAYNPEXAOEHUE: Ako TPMOHBT OCTaHe
CBBbp3aH KbM 3axpaHBallata mMpexa, Tol Moxe Aa
6bJe HEBOSIHO 3a/eiCTBaH, KOETO e NpeanocTaBka
3a 3nononyka.

* W3pbpnante HaBbH ¥ cBaneTe HakpanHuka.

PABOTA C NAPAJIENEH BOOAY

TpUOHBT ce focTaBs ¢ napaneneH Bogay (12), koWTo
e yno6Ho nprcnocobreHne 3a HanpeyHn 1 HaambXHN
cpesose.

MOHTAX:
= 3BageTe wiencena Ha TPYOHa OT KOHTaKTa.

A NMPEAYNPEXAOEHUE: Ako TPMOHBT OCTaHe
CBbp3aH KbM 3axpaHBallata Mpexa, Ton Moxe Aa
6bae HEBOMNHO 3a4eiCTBaH, KOETO € NpeanocTaBka
3a 3rononyka.

= [pomylieTe paMoTO Ha nmapanenHus Bojay npes
[ABaTta 0TBOpa B OCHOBaTa Ha TpuoHa. (due.9)

= HarnaceTe ¢ Bogaya Heo6X0AMMOTO pascTosiHWE OT
pbba Ha maTepuana u ro pukcupanTe c BUHTOBETE
(13).

MArHE3MEBA OCHOBA (TH 70E)

MarHe3neBaTa ocHoBa (5) CbC CTOMaHeHa noanoxka
ocurypsiea MakcumariHa yCTOM4YMBOCT U ce U3nonasa
npu obpaboTBaHe Ha MeTanHu NOBbPXHOCTM 6e3 n3-
nonseaHe Ha nnactmacosus npegnasuten (11). Mpwu
obpaboTBaHe Ha AenUKaTHU MOBBbPXHOCTM NnacTMa-
coBuAT npegnasuten (11) 3awmTaBa MNOBBLPXHOCTTA
Ha obpaboTBaHus MaTepuan oT HagpacksaHe. 3a aa
3akpenute npeanasutens (11) ro 3akayete kbM npea-
HaTa YacT Ha ocHoBaTa (5), NpUTUCHeTe Harope 1 ro
dukeupaiite. (Que.10)

NPUHALONEXHOCTU
TH65 —

naparneneH Bogad, HakpanHuK 3a NpaxooT-

BeXAaHe, LUIECTOCTEHEH KoY.

TH 65E — napaneneH Bogad, HakpanHuK 3a NpaxooT-
BeXJaHe, LUIECTOCTEHEH KoY.

TH70E — napaneneH Bogad, 4 HOX4eTa, HakpanHuK

3a NpaxooTBeXAaHe, LUECTOCTEHEH KoY.
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Mopppbxka

A NMPEAYNPEXOEHUE: BuHarn nskniovusante
E€MEeKTPOMHCTPYMEHTa M M3BaXgawTe Liencena ot
KOHTaKTa npeam kakeato U fa 6uno nposepka unu
noAapbXKa.

CMA3BAHE

Bcuyku narepu Ha TO3M enekTpOMHCTPYMEHT ca da-
6pUYHO CMa3aHu C BUCOKOKa4YeCTBeHa cMaska, Yneto
KONMYECTBO € JOCTaTbYyHO 3a LieNnsi XUBOT Ha TPUOHa
1 He ce Hanara AOMbIHATENHO CMa3BaHe.

NOAMAHA HA YETKUTE

KoraTo yeTkute ce U3HocAT, ABETe YeTkun TpsibBa Aa ce
NOAMEHAT €AHOBPEMEHHO C OPUrMHANHM YETKU B Cep-
BM3 Ha SPARKY 3a rapaHu1oHHa 1 U3BbHrapaHLUMoHHa
noaapbXKa.

OBELLA NMPOBEPKA

[MpoBepsiBanTe peaoBHO BCUYKM KPENEXHWN eneMeHTn
1 ce yBepeTe, Ye Te ca 34paBo nputerHatu. B cnyyan,
Ye HAKOW OT BUHTOBETE Ce e pasxnabwun, ro 3aaterHeTte
He3abaBHo, 3a Aa u3berHete pUCKOBM CUTYyaLMN.

Ako 3axpaHBalWMsT kaben e noBpeaeH, 3amsHaTa
TpabBa Aa ce U3BbpLUM OT NPOU3BOAUTENS UM HEroB
CepBK3eH crneumanuncr, 3a Aa ce n3berHar onacHoCTu-
Te OT 3amMsiHaTa.

NOYNCTBAHE

3a besonacHa paboTa nogabpxanTe BUHaArM YNCTU Ma-
LUMHATa U BEHTUIALMOHHUTE OTBOPU.

PenoBHo npoBepsiBaiTe fanu BbB BEHTWUNALMOHHA-
Ta peleTka 6nv3o 0 enekTpoaBuratens UM okoso
NpeBKIOYBaTENNUTE HE € NMPOHUKHAM Npax UIn Yyxan
Tena. /anonseante meka 4yeTka 3a fa OTCTPaHUTE Cb-
6panus ce npax. 3a Aa npeanasute ounTe Cu, Mo Bpe-
Me Ha MoYMCTBaHETO HOCEeTE 3aLUMTHM ounna.

AKO KOpPMyCHT Ha MalLMHaTa ce Hyaae OT No4ncTBa-
He, n3bbpLUeTe ro ¢ Meka BnaxHa kbpna. Moxe ga ce
n3nonaea cnab npenapar 3a MUEHE.

A NMPEQYNPEXAEHUE: He ce gonycka yno-
TpebaTa Ha cnnpT, GEH3MH UMK ApYru pa3TBOPUTENN.
Hukora He usnonaeavite passkaaliy npenapartu 3a
NoYNCTBaHe Ha NnacTMacoBuTe YacTu.

A NMPEAYNPEXOEHME: He ce nonycka Bnu3a-
HETO Ha BOJa B KOHTaKT C MalluHaTa.

3ABENEXKA: lpu psisaHe Ha Jetannu OT CTbK-
nonnact, obnMUOBKM 3a CTEHU UMM TUMC EenekTpo-
VNHCTPYMEHTUTE ca NOAOXKEHN Ha YCKOPEHO CTapeeHe
1 ca Bb3MOXHU NpexaeBpeMeHHn oTkasn. CTpyxkute
notaeneHnTe Npy paboTa YacTuLmM OT Te3n maTepuanu
ca cunHo abpasnBHUW 3a narepuTe, YeTKnUTe, KonekTopa

n ap. He ce npenopbyBa npoagbmkmtenHa obpaboTka
Ha Te3u matepuanu. Mpu psisaHe Ha TakbB TUN MaTepu-
an oT U3KMYMUTENHa BaXHOCT € YeCTOTO NoYncTBaHe
Ha TPUOHA CbC CrbCTEH Bb3AYX.

BAXHO! 3a pa ce ocurypu 6e3onacHata paboTta ¢
eneKTPOUHCTPYMEHTa 1 HeroBaTta HaAeXaHOCT, BCUY-
KA AENHOCTU MO PeMOHTa, MoAApbXKaTa U perynuv-
paHeTo (BKMOYUTENHO NpoBepkaTa W noaMsiHaTa Ha
yeTkuTe) TPsibBa Ja ce M3BBLPLUBAT B OTOPU3NPaAHUTE
cepBu3n Ha SPARKY c usnonssaHe camo Ha opuru-
HamnHW pe3epBHU YacTu.

MapaHums

[apaHUMOHHUSAT CPOK Ha  erleKTPOUHCTPYMEHTUTE
SPARKY ce onpefens B rapaHUMoHHa kapTa.
HeunsnpasHocTy, NosiBUnNu ce B CrieACTBME Ha ecTecT-
BEHO W3HOCBaHe, NpeToBapBaHe WU HenpaswnHa
ekcnnoaTaums, ce U3KMYBaT OT rapaHUMOHHUTE 3a-
OBIMKEHNS.

HewnanpaBHOCTH, NOABUMK Ce B CrEACTBME Ha BnaraHe
Ha Heka4yecTBeHU maTepuanyt uW/vnu nponm3BoACTBEHU
rpeLuKkn, ce oTCTpaHaBaT 6e3 AoMbNHWUTENHO 3annaiia-
He Ypes 3aMsiHa UM PEMOHT.

Peknamaumss Ha pedekTpan enekTPOUHCTPYMEHT
SPARKY ce npusHaBa, korato MaluuHata ce BbpHe
Ha AOCTaBYMKa UNK ce NpeacTaBu Ha OTOPU3MPaH ra-
paHLUMOHeH cepBu3 B HepasrnobeHo (MbpBOHaYarnHo)
CbCTOSIHME.

3abenexku

BHUMaTENHO MpouyeTeTe usnata WHCTPYKUMS 3a W3-
nonasaHe npeau 4a usnonseate ToBa n3aenue.
Mpov3BoanTeNsT cy 3ana3ea NpaBoTo Aa BbBexa no-
[06peHNst U NPOMEHM B CBOUTE U3AENUS U Aa NPOMEHS!
cneumndurkauuute 6e3 npeaynpexaeHne.
CneuudukaummnTe Morat Aa ce pasnuyasaT 3a oTAen-
HUTE CTPaHW.

OpuruHanHa MHCTPYKUMS 3a U3Non3BaHe 97










1401R08



